7a. Docieplenie Scian zewne¢trznych

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. sa wymagania w zakresie wykonania i odbioru robot dociepleniowych

oraz malarskich wypraw elewacyjnych .

1.1. Zakres
« docieplenie §cian zewngtrznych budynku

2. Materialy

«  plyty styropianowe powyzej terenu frezowane EPS 70-040 wg normy PN-B-20132:2005
grubosci 12cm
« ponizej terenu plyty ze styropianu ekstrudowanego gr.8cm
- zaprawa klejowo-szpachlowa dostarczana w postaci suchej mieszanki —
przyczepno$¢ do betonu w stanie pow-suchym > 0,3MPa [Mpa]
przyczepno$¢ do styropianu w stanie pow-suchym > 0,1MPa [Mpa]
- siatka zbrojaca (tkanina szklana) — gramatura 165 +5 [g/m?]
«  wyprawa zewngtrzna w formie tynku zZywicznego na cokole budynku
- Wyprawa tynkarska cienkowarstwowa w formie cegly czerwonej, fuga szara na kominach
« $rodki gruntujace wg przyjetego systemu
+ taczniki mechaniczne — dtugosci 220mm ( kotwienie w §cianie 10cm) o $rednicy 10mm, rodzaj

trzpienia metalowy
- wyprawy tynkarskie z podkladem przygotowywane fabrycznie z zastosowaniem
dodatkowego zabezpieczenia mikrobiologicznego polegajacym na dodaniu :
a) srodkow zapewniajacych ochrone elewacji przed dziataniem alg, grzybow. Ich
dzialanie polega na okresowym, w przypadku kontaktu powierzchni elewacji z
mikroorganizmami, uwalnianiu odpowiednich $rodkéw chemicznych o charakterze
mikrobostatycznym i mikrobdjczym.
b)srodkow antyelektrostatycznych, ich dziatanie polega na dodatkowym sieciowaniu
wolnych koncoéwek tancuchow polimerow. Powstaje gltadka i1 twarda powierzchnia o
podwyzszonych wlasnosciach antystatycznych skutecznie chronigca powierzchnig
elewacji przed osadzaniem si¢ kurzu, ktory stanowi swietne $rodowisko wzrostu i
rozwoju mikroorganizmow. Stosowanie tej formuly utatwia mycie 1 konserwacj¢
elewacji.

«  papier $cierny,ta§my ochronne i folie

3. Sprzet

Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, kielnie,taty, taczki, mieszadta do tynkow



1 farb,pojemniki i wiadra, betoniarka elektryczna, pedzle , rusztowania.

4. Transport
Dostawa - samochodem cig¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach reczny.

5.Wykonanie robét

Zasady ogolne, ktorych nalezy przestrzega¢ przy wykonywaniu tynkow:

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejgtnosci zawodowe aby

prawidtowo oceni¢ podtoze pod tynk.

Przed rozpoczeciem robdt tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu
surowego, wykonane roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia
1 bruzdy oraz osadzone o$cieznice okienne i drzwiowe jesli nie naleza one do tzw

stolarki konfekcjonowane;j,

Podloze powinno by¢ przygotowane w sposdb zapewniajacy jak najlepsza przyczepnosé
tynku

Marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i
wytrzymalo$ci podtoza oraz jego charakteru uzytkowego (mozliwo$¢ narazania na
wplywy mechaniczne i chemiczne, wilgo¢ itp.), a w zaleznosci od rodzaju zaprawy
odpowiada¢ wymaganiom wiasciwej normy przedmiotowej, przy czym w przypadku
tynkéw dwu- i trdj warstwowych marka zaprawy uzytej na kolejne warstwy, to jest na
narzut i gladz, powinna by¢ nizsza niz marka zaprawy uzytej na warstwg poprzedzajaca
(nie dotyczy to gladzi tynkow wypalanych)

Tynk powinien by¢ na catej powierzchni $cisle powiazany z podlozem ,a przy tynkach
wielowarstwowych rowniez poszczegdlne warstwy powinny $cisle do siebie przylegac
na calej powierzchni,

Tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5 °C i pod
warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej O °C; dopuszcza
si¢ wykonywanie robodt tynkarskich w temperaturze nizszej tylko przy zastosowaniu
odpowiednich robot zabezpieczajacych ,

Swieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwattownym wyschnigciem przez
zastanianie ich przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych oraz przez
ochrong przed wiatrem, w przypadku prowadzenia rob6t tynkowych w okresie
wysokich temperatur, tynki cementowe, wapienne i cementowo-wapienne powinny by¢
w okresie wiazania zaprawy (to jest w ciagu ok. jednego tygodnia) zwilzane woda.

Przygotowanie wypraw z gotowych mieszanek fabrycznych powinno odbywac¢ si¢ wg

zalecen producentow. Masy tynkarskie nalezy naktadac przy uzyciu pacy ze stali



nierdzewnej na grubo$ci najwigkszych ziaren kruszywa. Fakturg ksztalttowac na
swiezo natozonym materiale poprzez zatarcie paca plastikowa lub ze stali
nierdzewnej. W celu uzyskania jednorodnego koloru i faktury na calej powierzchni,

masg nalezy zaciera¢ w tym samym kierunku i przy uzyciu tych samych narzedzi.

Do ochrony naroznikow wypuktych zastosowac katowniki aluminiowe .
6. Kontrola jakosci robot

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna nalezy przeprowadzac przez porownanie
wykonanych robot z dokumentacja opisowa i1 rysunkowa wedlug protokotow badan
kontrolnych i atestéw jakos$ci materialow, protokotow odbiorow czgsciowych podioza i
podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin zewngtrznych i
pomiarow.

Badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem,

Badania mrozoodporno$ci tynkow zewngetrznych

Badania grubosci tynku poprzez wycigcie pigciu otwordw o $rednicy okoto 30 mm w ten

sposob, aby podtoze byto odstonigte lecz nie naruszone.
sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki

sprawdzenie wykonania gladzi
sprawdzenie kolorystyki 1 jakosci robdt malarskich

7. Jednostka obmiaru

m2- tynkow wewnetrznych oraz malowanych powierzchni wewnatrz i na elewacji

8. Odbior
Roboty tynkarskie wewngtrzne i roboty malarskie odbiera Inspektor Nadzoru

9. Podstawa platnoSci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce

za jednostke¢ obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.



