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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlane;j

PZJ — Program Zabezpieczenia Jakosci

1. Wstep
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1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoblowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru barier ochronnych skarp w zwigzku

Z modernizacjg przepustu drogowego i rowu melioracyjnego

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegolowa specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Przedmiot i zakres rob6t obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:
- barier ochronnych wzmacnianych
- montaz barier ochronnych wzmacnianych w sgsiedztwie skarp wlotu i wylotu
modernizowanego przepustu drogowego

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie whasnosci materiatow
wykorzystywanych do montazu balustrad i daszkéw szklanych oraz wymagan dotyczacych
wykonania i odbioru rob6t montazowych.

1.4. Okre $lenia podstawowe
1.4.1. Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujgcymi, odpowiednimi normami
i definicjami podanymi w ST kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t oraz za zgodno$c¢ z
Dokumentacjg Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 1.5.

2. Materialy

2.1. Materiatami stosowanymi przy wykonaniu balustrad sg :

2.1.1. Elementy stalowe , rury 60.3 x 4 mm ze stali R35 wg PN-EN 10210,

Bariery ochronne prefabrykowane o diugosci modutow 1.0 i 1.5 m i wysokosci uzytkowej 1.0 m
mierzac od powierzchni terenu do gornej krawedzi bariery

2.1.2. Farby chlorokauczukowe odpowiadajgce odpowiadajgce wymaganiom normy
PN-C-81910:2002 i emalie chlorokauczukowe

odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81608:1998

2.1.3 Beton C16/20 ( B20)

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 3

Do wykonywania rob6t montazowych uzywaé sprzetu recznego : poziomica , topata |,
sztychowka.

Do prefabrykowania warsztatowego elementéw balustrad stosowac sprzet do robét
spawalniczych.

Stanowisko robocze spawalnicze na budowie powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami BHP
i przeciwpozarowymi , zabezpieczone od wptywow

atmosferycznych , oswietlone z odpowiednia wentylacjg i odebrane przez inpektora nadzoru.

Do wykonywania robot przeciwkorozyjnych nalezy stosowac :

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane

- szlifierki , szczotki druciane obrotowe

- pedzle i walki

- urzadzenia do pneumatycznego natrysku
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4.1. Ogoblne wymagania dotycz ace transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CP \%
45000000-7, pkt 4

Prefabrykowane bariery ochronne mogq by¢ przewozone w ostonietych przed dziataniem
warunkéw atmosferycznych pojazdach , zabezpieczone

przed przesuwaniem sie i uszkodzeniami .

5. Wykonanie robét
5.1. Ogdblne warunki wykonania robét rob6t podano w ST kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogoélne” pkt. 5.

5.2. Monta z barier ochronnych

Montaz barier ochronnych prefabrykowanych wykona¢ zgodnie z dokumentacijg projektowg i
niniejszg szczegotowg specyfikacjg techniczng .

Bariery pomalowac zestawem farb i emalii chlorokauczukowych . Zastosowa¢ emalie
nawierzchniowg w kolorze zéttym.

Bariery ochronne montowac¢ w gruncie w otulinie z betonu C16/20 ( B20 ) o wymiarach dla
pojedynczego stupka bariery 30x30x80 cm ,

dla dwoéch stupkow barier 35x35x80 cm.

6. Kontrola jako $ci rob6t

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci rob6t podano w ST kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
0glIlne” pkt. 6.

6.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg , szczego6towa specyfikacjg techniczng oraz poleceniami inspektora nadzoru.

6.2. Badanie materiatlow uzytych na konstrukcje barier ochronnych nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych
zgodnosc¢ z wymaganiami dokumentacji projektowej , szczegotowej specyfikacji technicznej.
6.3. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

— sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen
konstrukcyjnych.

6.4. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

— sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,

— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania,

— sprawdzenie polaczen pomiedzy elementami,

— stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

7. Przedmiar i obmiar robot

7.1. Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podan o w ST kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogoélne” pkt. 7 .

7.2. Szczegobtowe zasady obmiarowania

Jednostka obmiaru robét jest :

- 1 mb zamontowanej bariery ochronnej

8. Odbidr robot

8.1. Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podan o w w ST kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogoélne” pkt. 8.

8.2. Odbidr wykonanych rob6t obejmuije :

- odbior czesciowy

- odbior ostaeczny ( kohcowy ) obejmujacy wszystkie elementy ujete w szczegotowe] specyfikacii
technicznej

- odbior po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji.

Podstawe do odbioru wykonania robét montazowych barier ochronnych stanowi stwierdzenie
zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowa , szczegbtowa specyfikacjg techniczng i
zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonania montazu.
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Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daly pozytywne wyniki.
Odbiér montazu barier ochronnych potwierdza sie protokotem, ktory powinien zawierac:

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. Podstawa platno $ci
9.1. Ogdblne wymagania dotyczace platno  $ci podano w w ST kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogo6lne” pkt. 9.

Rozliczenie robét moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych
robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdét stanowi wartosc
tych robot obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych
przez zamawiajgcego.

Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- transport i skladowanie materialéw do wykonania robot,
- montaz barier ochronnych

- przeprowadzenie niezbednych pomiardw i badan,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

10. Przepisy zwi gzane

10.1 Normy

1. PN-EN 10210 Profile stalowe na gorgco o przekroju kotowym ze stali niestopowych i
drobnoziarnistych

3. PN-EN 10266:2005 Rury stalowe, ztacza i ksztattowniki zamkniete konstrukcyjne — symbole i

definicje terminéw stosowanych w normach wyrobu
10. PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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