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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét w zakresie remontéw czgstkowych nawierzchni bitumicznych drég gminnych w granicach
administracyjnych miasta Chojnice.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Naprawy spekan nawierzchni drogowych wykonywane sg na nawierzchniach bitumicznych
wszystkich typdw i rodzajow z wytgczeniem warstw $cieralnych, wykonanych z zastosowaniem
lepiszczy pochodzenia karbochemicznego.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Pekniecie nawierzchni -utrata ciggtosci warstwy $cieralnej lub warstwy Scieralnej i nizej
lezgcej (lezgcych) warstwy (warstw) wskutek wadliwego wykonania np. spoiny roboczej lub
wystgpienia w nawierzchni (tylko w warstwie $cieralnej lub tgcznie z warstwami nizej lezgcymi)
naprezen rozciggajgcych wiekszych od jej granicznej wytrzymatosci na rozcigganie.

1.4.2. Pekniecie termiczne ma zazwyczaj ksztatt (w przekroju poprzecznym) zblizony do litery ,V”,
a jego przebieg jest prostoliniowy i prostopadty do osi jezdni. Spowodowane sg skurczem
termicznym mieszanek mineralno-asfaltowych warstwy $cieralne;j.

1.4.3. Pekniecie odbite ma przebieg krzywoliniowy i nieregularny ksztatt w przekroju prostopadtym
do jego przebiegu. Spowodowane jest przeniesieniem (przeniknieciem) peknie¢, ktore
wystgpity wczesniej

w podbudowie (wykonanej z materiatdw mineralnych zwigzanych spoiwami hydraulicznymi).

1.4.4. Uszczelnienie spekan - sposdb naprawy nawierzchni bitumicznej polegajgcy na

przywroceniu szczelnosci warstwy $Scieralnej wzdtuz linii utworzonej przez pekniecie, a takze na

utwierdzeniu ziaren kruszywa znajdujgcych sie przy jego brzegach (krawedziach i $ciankach).

1.4.5. Zalewa bitumiczna - specjalny materiat bitumiczny, stosowany najczesciej na gorgco, do

uszczelniania peknie¢ i wypetniania (wycietych) szczelin, ktére po wypetnieniu zachowujg petng

szczelnos¢ i elastycznos¢ oraz nie ulegajg oderwaniu lub rozerwaniu w najnizszych temperaturach
osigganych przez nawierzchnie bitumiczng w okresie zimowym.

1.4.6. Gruntownik (primer) jest roztworem specjalnych substancji nanoszonych na boczne scianki

szczeliny (pekniecia) w celu zwiekszenia przyczepnosci zalewy bitumicznej do tych Scianek;

stosowany gtéwnie przy uszczelnianiu spekan lub wypetnianiu szczelin skurczowych i rozszerzania w

nawierzchniach z betonu cementowego.

1.4.7. Frezowanie peknieé - poszerzanie istniejacych peknie¢ warstwy Scieralnej specjalnym

frezem (palcowym lub tarczowym) by uzyskac¢ szczeling o pionowych Sciankach, o przekroju

zblizonym do prostokgtnego, o szerokosci 12 + 15 mm i gtebokosci "~ 25 mm.

1.4.8. Lanca goracego powietrza - urzgdzenie umozliwiajgce podgrzanie do temperatury

150 + 250 °C waskiego strumienia sprezonego powietrza (0,4 + 0,6 MPa) w ilosci 2,5 + 4,0 m3/min.
Stuzy do oczyszczania spekan z zanieczyszczen i stabo zwigzanych z resztg nawierzchni

ziaren, wysuszenia szczeliny i nadtopienia lepiszcza spajajgcego ziarna mieszanki mineralno -
asfaltowej na Sciankach i krawedziach pekniecia.

1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi

normami i z definicjami podanymi w OST D-00.00.00. ,WWymagania ogélne” pkt. 1.4.

1.5. 0gélne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagani ogdlne” punkt 1.5.

2. MATERIALY
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2.1. Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-M
00.00.00

2.2. Zalewa bitumiczna

2.2.1. Wymagania

Do uszczelniania podtuznych i poprzecznych spekan, jak réwniez niezwigzanych spoin
roboczych w warstwach $cieralnych z mieszanek mineralno - asfaltowych, nalezy stosowaé zalewy
asfaltowe (najlepiej z dodatkiem odpowiednich polimeréw termoplastycznych np. typu kopolimeru
SBS), posiadajgcych bardzo dobrg zdolno$¢ wypetniania spekan i szczelin, niskg sptywnos$¢ w
temperaturze + 60 ° C, bardzo dobra przyczepno$¢ do Scianek, a takze dobra rozciagliwo$é w niskich
temperaturach (wydtuzenia wzgledne > 15 % w temperaturze - 20 ° C.
Zalewa do wypetniania spekan i szczelin powinna odpowiadac¢ nizej podanym wymaganiom:

- zdolno$¢ wypetniania spekan i szczelin - b. dobra

- temperatura mieknienia PiK ->85°C

- sedymentacja w temperaturze wypetniania - <1 % wag.

- sptywnos¢ w temperaturze 60 ° C po 5 godzinach -<5mm.

- odpornos¢ na dziatanie wysokiej temperatury (przyrost temperatury mieknienia PiK)
-<10°C

- zmiany masy po wygrzewaniu w temp. 165 ° C/5 godz. - <1 % wag.

- odpornos¢ na uderzenia w niskich temperaturach wg badania kuli ozigbionej do temp. -20 °
C: spadajace z wysokosci 250 cm® 3 (trzy) sposrod badanych 4 (czterech) nie powinny
wykazywac sladéw uszkodzen,

- penetracja (stozkiem) w temp. + 25° C -<130j. Pen.

- wydtuzenie wzgledne w temp. - 20° C ->15%

Jezeli w trakcie badania wydtuzenia wzglednego zalewy w temp. - 20 ° C zalewa ulegnie
oderwaniu od scianki szczeliny, nalezy zastosowa¢ zalecany przez producenta (zalewy) Srodek
zwiekszajacy przyczepnos¢ (primer, gruntownik) do powleczenia nim oczyszczonych $cianek
szczeliny. Powtorzone badanie (kwalifikacyjne) z zastosowaniem gruntownika powinno daé wynik
pozytywny.

Do czasu ustanowienia Polskiej Normy na zalewy bitumiczne nowowprowadzane do

powszechnego stosowania zalewy powinny posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia do stosowania
wydane przez IBDiM.

2.2.2. Warunki dostaw

Zalewa powinna pochodzi¢ od dostawcy, ktéry zapewnia stabilng jako$¢ dostarczanego materiatu,
a dostarczone razem z kazdg partig materiatu $wiadectwo badania powinno zawiera¢ wyniki badan
kontroli wtasnej producenta potwierdzajgce spetnienie podstawowych wymagan wymienionych w pkt.
2.1.1.poz.2,4i8.

2.2.3. Transport i skladowanie
Zalewa powinna by¢ dostarczona w metalowych pojemnikach (hobokach), o pojemnoéci 10, 20, 25
lub 30 litrow) z cienkiej, talkowanej od wewnatrz blachy, z zamknigciem (deklem - przykrywka)
zabezpieczajgcym zalewe przed zanieczyszczeniem, lub w odpowiednich szczelnych workach (10, 20
lub 30 litrow pojemnosci) z tworzywa syntetycznego, ktére rozpuszcza sie w zalewie w trakcie jej
podgrzewania do temperatury roboczej nie wptywajgc na pogorszenie wtasciwosci zalewy.
Poszczegolne partie i rodzaje zalewy powinny byé zmagazynowane oddzielnie i zabezpieczone
przed wymieszaniem i zanieczyszczeniem.
Gruntownik powinien by¢ dostarczony w szczelnych pojemnikach (20 +30 litréw), z tworzywa
syntetycznego lub z metalu. Ze wzgledu na tatwopalnos¢, gruntownik powinien by¢ transportowany z
zachowaniem przepiséw przeciwpozarowych.

2.2.4. Kontrola jakosci

Wykonawca jako odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatdw prowadzi na swoj koszt
kontrole ilosciowg i jakosciowg dostaw.

Wykonawca moze zrezygnowaC z przeprowadzania badan jakosciowych, na wtasng
odpowiedzialnos¢, jesli dostawy zalewy pochodzg od sprawdzonego, solidnego, wieloletniego
producenta zalewy, ktéry gwarantuje zachowanie wysokiej i stabilnej jakosci produkcji, a z kazdg
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partia jednorazowo dostarczonej zalewy, nie wiekszej niz 15.000 kg, dostarczone jest przez
producenta $wiadectwo badania tej partii zalewy. Nadzor, niezaleznie od w/w badan, moze zazgdac
wykonania badan dodatkowych, lub wykona¢ dodatkowe badania we wtasnym zakresie.

2.3. Kruszywa

2.3.1. Wymagania

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszczelnienia, a w zwigzku z tym zapobiezenia
przyklejaniu sie gorgcej zalewy do opon samochodowych, nalezy posypa¢ wierzch wypetnienia
(zalewe) suchym, drobnoziarnistym, sypkim materiatem (np. jakimkolwiek nie zbrylonym cementem
lub sucha, nie zbrylong maczkg kamienng). Jezeli nalezy uzyskaé bardziej szorstkg teksture
naprawianych spekan, zamiast cementu lub mgczki kamiennej nalezy uzyé czystego i suchego piasku
tamanego o uziarnieniu 0,1 + 2,0 mm lub grysu o uziarnieniu 1,0 + 2,0 mm. Kruszywo powinno
pochodzi¢ z surowca skalnego co najmniej klasy I1.

2.3.2. Warunki dostaw
Kruszywo do posypywania zalewy w szczelinach pekniecia powinno pochodzi¢ z jednego zrodia
dla catego wykonywanego zadania..

2.3.3. Transport i sktadowanie

Kruszywo do posypywania zalewy powinno by¢ transportowane i skladowane w zamknietych,
szczelnych workach lub pojemnikach, zabezpieczone przed zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.
Kazdy z rodzajéw kruszywa powinien by¢ skladowany oddzielnie pod wiatami zabezpieczajgcymi
kruszywo przed zawilgoceniem i wymieszaniem z innymi materiatami.

2.3.4. Kontrola jakosci

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych kruszyw, prowadzi na swoj koszt kontrole
ilosciowg i jakosciowg dostaw, w sposdb adekwatny do jego przeznaczenia w procesie uszczelniania.
Kontrola jakosciowa moze by¢ ograniczona do makroskopowej oceny czystosci i jednorodnosci
materiatu.
3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00.

3.2. Frezarki

Do poszerzania istniejacych waskich peknie¢ (< 6 mm) nalezy stosowac frezarki mechaniczne
(z frezami palcowymi lub tarczowymi), zapewniajgce wykonanie poszerzen zgodnie z ich przebiegiem
o statej, dostosowanej do potrzeb gitebokosci (~ 25 mm) i szerokosci (~ 12 mm) o pionowych
Sciankach bocznych.

3.3. Szczotki mechaniczne

Do czyszczenia poszerzonych peknieé nalezy stosowal szczotki mechaniczne (napedzane
silnikiem spalinowym) wyposazone w wirujgce dyski, o $rednicy 300 mm, ze splatanych drutow
stalowych (¢ 0,6 mm) i szeroko$ci 10 lub 12 mm. Moc silnika napedzajgcego szczotke powinna byc¢
wyzsza od 10 kW.

3.4. Lance gorgcego powietrza

Do czyszczenia spekan o rozwartosci wiekszej od 8 mm nalezy stosowaé lance gorgcego
powietrza o temperaturze 150 + 250 ° C w ilosci 2,5 + 4,0 m3/min. Zrédtem ciepta podgrzewajgcego
sprezone powietrze jest palnik opalany ptynnym gazem propan - butan. Zuzycie gazu wynosi okoto 6
kg na jedng godzine pracy lancy.

3.5. Kotly do zalewy

Do podgrzewania zalewy nalezy stosowaé jedynie urzgdzenia (kotly) wyposazone w posredni
(olejowy) system ogrzewania i ciggle dziatajgce mieszadta mechaniczne. System ogrzewania
powinien byé wyposazony w sprawny, termostatowy system posredniego ogrzewania olejem. Zrédtem
ciepta (automatycznie stosowanym), jest palnik opalany gazem (propan - butan) lub olejem opatowym.
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3.6. Wtryskarki roztworu gruntujgcego

Do nanoszenia roztworu gruntujgcego na poszerzone frezarkg i oczyszczone szczotkg
mechaniczng $cianki pekniecia (szczeliny) stuzg pedzle (przy matym zakresie robét) lub specjalne
wtryskarki, zapewniajgce réwnomierne pokrycie Scianek cienkg warstwg srodka zwiekszajgcego
przyczepnos¢ zalewy do $cianek pekniecia.

3.7. Zalewarki spekan

Przygotowane do wypetniania spekania mogg by¢ zalewane gorgcg zalewg przy pomocy
konewek (przy bardzo matym zakresie uszczelnien), jak réwniez mechanicznymi urzgdzeniami
przesuwanymi recznie wzdtuz zalewanej szczeliny. Urzadzenia te (zalewarki) moga posiadaé
niewielkie zbiorniki (5 + 10 litrdw kruszywa), z ktérych zalane pekniecia sg natychmiast posypywane
kruszywem.

Przy duzych zakresach robot stosowac nalezy specjalne kotlty o pojemnosci co najmniej 150
litrow (zalewy), wyposazone w w/w (w pkt. 3.5.) system automatycznego podgrzewania i mieszania
zalewy oraz w system cisnieniowego podawania gorgcej zalewy wysokocisnieniowym wezem i lancg
zalewajgca do szczeliny. W dolnej czesci lanca musi by¢ wyposazona w odpowiedni zawor regulujgcy
ilos¢ podawanej zalewy do koncéwki wprowadzajgcej zalewe do szczeliny.

System cisnieniowego podawania gorgcej zalewy do lancy moze by¢ jedno wezowy lub dwu
wezowy. System dwu wezowy jest ciezszy, ale nie dochodzi w nim do zdarzajgcego sie przy systemie
jedno wezowym, zastygania zalewy w okresie chiodow.

Urzadzenia zalewajgce stosowane do uszczelniania oczyszczonych, wysuszonych i
podgrzanych (az do nadtopienia asfaltu przy krawedziach pekniecia) lancg gorgcego powietrza,
powinny by¢ wyposazone w specjalne koncéwki w postaci skrzyneczki metalowej bez dna (o
wysokosci ~50 mm, szerokosci 60, 80, 100 lub 120 mm i dtugosci ~200 mm). W tej skrzyneczce
nalezy utrzymywac staty (zblizony do gérnego) poziom gorgcej zalewy (przez ciggte jej uzupetnianie w
miare zuzycia) i przesuwac jg (osiowo) wzdluz uszczelnionego pekniecia. Jest to tzw. metoda
pasmowego uszczelniania pekniet.

Urzadzenie zalewajgce reczne lub mechaniczne powinno zapewni¢ réwnomierne wypetnienie
odpowiednio przygotowanego pekniecia do poziomu powierzchni warstwy Scieralnej z niewielkim
meniskiem wklestym.

3.8. Urzadzenia do posypywania kruszywem
Najczestszym sposobem jest manualne posypywanie zalanych peknie¢ drobnoziarnistym
kruszywem.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00.

5.2. Podstawowe metody naprawiania (uszczelniania) spekan
Rozréznia sie nastepujgce metody uszczelniania spekan:
a) uszczelnianie pasmowe, polegajgce na wypetnianiu gorgcg zalewg przestrzen miedzy
oczyszczonymi, podgrzanymi i nadtopionymi lancg gorgcego powietrza $Sciankami pekniecia z
jednoczesnym uformowaniem nad peknieciem paska zalewy o grubosci ~ 1,5 mm i szerokosci
zaleznej od stopnia degradacji nawierzchni przy peknieciu.
Przy nie spekanych krawedziach warstwy $cieralnej obok pekniecia, wystarczy uformowanie pasma
zalewy o szerokosci 60 + 70 mm, zas przy widocznych wioskowatych, zapoczatkowanych peknieciach
obok zasadniczego pekniecia, nalezy zwiekszy¢ szeroko$¢ uszczelniajgcego pasma nawet do 20 cm.
Przy wiekszym zdegradowaniu warstw bitumicznych wokét pekniecia nalezy wyfrezowac
uszkodzone fragmenty nawierzchni specjalnymi frezarkami (o szerokosci walca frezujgcego 300, 350
lub 500 mm) i odbudowa¢ warstwe nowg mieszankg mineralno - asfaltowg o zblizonym sktadzie do
skfadu i wtasciwosci istniejgcej warstwy Scieralnej, a po jej zageszczeniu i ostygnieciu wyfrezowaé
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szczeliny (szer. 12 + 15 mm i gtebokosci 25 mm) nad istniejgcym peknieciem i uszczelni¢ je metodg
opisang nizej (5.2.b lub 5.2.c).

Po uformowaniu paska goracej zalewy nalezy posypa¢ go suchym, czystym, drobnoziarnistym
kruszywem (cement, maczka kamienna, piasek famany lub granulowany grys 1 + 2mm).

Przy podejmowaniu decyzji o posypywaniu grysem 1 - 3 mm goracej zalewy w poprzecznych
peknieciach nalezy uwzgledni¢ fakt, ze dodatkowe nieréwnosci (w kierunku podtuznym)
spowodowane uszczelnianiem wzrosng z 1,5 mm do 3,0 mm.

b) uszczelnianie spekan poszerzonych frezarka

Spekania o rozwartosci Scianek mniejszej od 8 mm (a w przypadku odlegtosci peknie¢
poprzecznych mniejszej od 4 metrow przy rozwartosci $Scianek mniejszej od 6 mm), przed
wypetnieniem ich gorgca zalewg nalezy poszerzy¢ frezarkg mechaniczng do szerokosci co najmniej
12 mm, na gteboko$¢ 25 mm.

Poszerzone pekniecie nalezy doktadnie oczysci¢ mechaniczng szczotkg z wirujgcym dyskiem

z drutéw stalowych, a nastepnie (jesli wg zalecen producenta lub wg $wiadectwa dopuszczenia
zachodzi taka potrzeba) zagruntowac¢ roztworem srodka zwiekszajgcego przyczepnosé (gruntownika).
Po odparowaniu rozpuszczalnika z roztworu gruntujgcego nalezy zala¢ szczeline goragcg zalewg do
poziomu powierzchni warstwy Scieralnej, jesli roboty uszczelniajace wykonywane sg w porze letniej,
kiedy wystepujg wysokie temperatury. Przy temperaturach nizszych, ale zawsze powyzej + 5 ° C,
nalezy pozostawi¢ nad peknieciem menisk wklesty by umozliwi¢ wyciskanie zalewy w porze gorgcego
lata do poziomu powierzchni warstwy Scieralnej.
c) metoda kombinowana, ktéra ma taki sam zakres stosowania jak metoda opisana w pkt.5.2.b lecz
zamiast stosowania szczotek mechanicznych do oczyszczania poszerzonych peknie¢ oraz
gruntowania (powlekania) $cianek poszerzonego pekniecia roztworem s$rodka zwiekszajgcego
przyczepnos¢, stosuje sie lance gorgcego powietrza, ktérg czysci sie poszerzone pekniecia,
podgrzewa i nadtapia asfalt z jego Scianek i krawedzi, co zapewnia bardzo dobrg przyczepnosé
zalewy do $cianek i krawedzi pekniecia. Tak przygotowane poszerzone pekniecia sg wypetniane
metodg pasmowa, jak w pkt. 5.2.a.

5.3. Warunki atmosferyczne

W trakcie wykonywania rob6t zwigzanych z naprawg spekan, nie mogg wystepowac opady
atmosferyczne, a temperatura powietrza w trakcie wypetniania spekan zalewa bitumiczng nie powinna
by¢ nizszaod + 5 ° C.

5.4. Oznakowanie robét
Roboty zwigzane z wykonywaniem uszczelniania spekan sg przewaznie wykonywane pod ruchem,
dlatego bardzo wazne jest wtasciwe oznakowanie odcinka robét.
Oznakowanie powinno by¢ zgodne z instrukcjg oznakowania robét w pasie drogowym
stanowigcg zat. nr 1 do zarzgdzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw
Wewnetrznych nr 184 z dnia 6 czerwca 1990 r. (Monitor Polski Nr 24 z 1990 r.). Za
prawidtowo$¢ oznakowania robot w obrebie odcinka na ktorym wykonywane jest uszczelnienie spekan
od chwili rozpoczecia robét az do oddania nawierzchni do ruchu odpowiedzialny jest Wykonawca
robot.
Wykonawca robét drogowych przy odbywajgcym sie ruchu zawsze stwarza problemy, a
prawidiowe
oznakowanie odgrywa tu zasadniczg role dla bezpieczenstwa ruchu i pracownikéw wykonujgcych te
roboty.
Komplet oznakowania powinien by¢ ustawiony przed rozpoczeciem robot. Ze wzgledu na
przenosny charakter znakéw, a wiec szybsze ich zuzycie i zabrudzenie, szczegding uwage
nalezy zwroci¢ na koniecznos¢ stosunkowo czestego ich czyszczenia i odnawiania.

5.5. Warunki bhp i skiad brygady roboczej

Do wykonywania uszczelnien spekan nawierzchni powinni byé zatrudnieni pracownicy
przeszkoleni w zakresie obstugi sprzetu i prowadzenia robét, ze szczegélnym zwréceniem uwagi na
grozace niebezpieczenstwo:

- wynikajgce z pracy obok odbywajgcego sie ruchu publicznego,
- wynikajgce z pracy frezarkg lub lancg gorgcego powietrza, ktére powodujg wyrywanie i odrzucanie z
duzg predkoscig luznych ziaren z nawierzchni, mogace spowodowac okaleczenia ciata (gtéwnie oczu),
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- poparzenia gorgcg zalewa bitumiczng przy jej rozgrzewaniu i zalewaniu peknie¢.

Brygada robocza powinna sktadac sie z 4 - 5 oséb wyposazonych w odziez ochronng i srodki ochrony
osobistej (okulary ochronne, maski, itp.). Kociot do podgrzewania zalewy powinien by¢ wyposazony w
podreczny sprzet gasniczy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00.

6.2. Kontrola przed rozpoczeciem naprawy

Wykonawca powinien stale sprawdza¢ makroskopowo barwe i konsystencje zalewy oraz
wskazania czujnikow temperatury zalewy i oleju grzewczego. W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy
pobra¢ do dwdch jednolitrowych, czystych metalowych puszek (z przykrywkami) prébki zalewy i
dostarczy¢é wraz z kopig $wiadectwa badania (producenta) do wiasciwego laboratorium celem
wykonania badan kontrolnych. To samo dotyczy prébek kruszywa.

6.3. Kontrola w trakcie napraw

Kontroli podlega czystos¢ spekan po oczyszczeniu. Wizualnie i dotykiem nalezy sprawdzi¢ czy
oczyszczone scianki spekania nie zawierajg zadnych niezwigzanych okruchéw mieszanki mineralno -
asfaltowej, ziaren kruszywa, pytéw oraz $ladow wilgoci, a takze sladéw i plam olejowych.
Jezeli Scianki oczyszczonego pekniecia sg pokrywane roztworem gruntujgcym nalezy sprawdzic
dotykiem czy naniesiona warstewka $rodka zwiekszajgcego przyczepnos¢ nie zawiera nie
odparowanych czastek rozpuszczalnika.

Po zalaniu peknie¢ zalewg nalezy wizualnie sprawdzi¢ prawidtowos¢ wypetnienia peknie¢ zalewa.
Jezeli konieczne jest posypywanie gorgcej zalewy drobnoziarnistym kruszywem, nalezy sprawdzi¢
makroskopowo kruszywo rownomiernie pokrywa zalang powierzchnie spekan.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét.
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiarowg jest m (metr biezgcy) naprawianych spekan.
Powierzchnie ewentualnych uszczelnieh spekan siatkowych (w m2) wokét poprzecznych lub
podtuznych spekan nawierzchni uszczelnianych metodg pasmows, przelicza sie dzielgc je przez
Srednig szerokos¢ nominalnego paska uszczelnienia metodg pasmowag réwng 0,07 metra i otrzymuje
sie dtugos¢ (w metrach) uszczelnionych peknie¢ metodg pasmowa.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji w/g pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior w czasie wykonywania robot

Odbiorom w czasie wykonywania robét podlegaja:

- oznakowanie robot,

- przygotowanie peknie¢ do wypetnienia zalews.

Odbioréw tych dokonuje na biezgco Inspektor Nadzoru zamawiajgcego.

8.3. Odbiér koncowy
Odbidr koncowy jest dokonywany po zakonczeniu robot i potwierdzeniu przez Inspektora
Nadzoru gotowosci odbioru. W trakcie odbioru sprawdza sie ilos¢ i jakos¢ wykonanych uszczelnien.

8.4. Odbiér ostateczny
Odbiér ostateczny dokonywany jest po zakohczeniu okresu gwarancyjnego dla wykonanych robat.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena 1 m (1 metra uszczelnionego pekniecia) wykonania uszczelnienia nawierzchni obejmuje:
- oznakowanie robot,
- transport materiatéw i sprzetu na budowe,
- wykonanie naprawy zgodnie z SST i ewentualnie zaleceniami Inzyniera,
- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogodlne Specyfikacje Techniczne D - M-00.00.00. Wymagania ogdine.

Tymczasowe swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym Nr 265/94. Zalewa
asfaltowo - kauczukowa ,BIGUMA TL 82"

PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych.

Zarzagdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych nr 184 z dnia 6
czerwca 1990 r. (Monitor Polski nr 24 z 1990 r.).
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