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1. OBSLUGA GEODEZYJNA

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z obsluga geodezyjna.
1.2. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wszystkimi czynno$ciami umozliwiajagcymi 1 majacymi na celu prawidlowa realizacje
przedsigwziecia.

2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
»Wymagania og6lne”
2.2. Rodzaje materiatow

Do utrwalenia punktow gléwnych trasy nalezy stosowac pale drewniane z gwozdziem lub
pretem stalowym, shupki betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,50 metra.

Pale drewniane umieszczone poza granicg robot ziemnych, w sgsiedztwie punktow
zatlamania trasy, powinny mie¢ $rednic¢ od 0,15 do 0,20 m i dtlugos$¢ od 1,5 do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktow nalezy stosowac paliki drewniane $rednicy od 0,05
do 0,08 m i dtugosci okoto 0,30 m, a dla punktéw utrwalanych w istniejacej nawierzchni bolce
stalowe $rednicy 5 mm 1 dlugosci od 0,04 do 0,05 m.

3. SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST ,,Wymagania og6lne”

3.2. Sprzgt pomiarowy
Do prac geodezyjnych nalezy stosowac nastepujacy sprzet:
—  teodolity lub tachimetry,
—  niwelatory,
—  dalmierze,
- tyczki,
- laty,

—  tasmy stalowe, szpilki.



Sprzet stosowany powinien gwarantowa¢ uzyskanie wymaganej doktadnos$ci pomiaru.
4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania ogo6lne”

4.2. Transport sprzetu 1 materiatow

Sprzet 1 materiaty do odtworzenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

WYTYCZENIE OBIEKTOW

Wykonawca powinien wlasnym staraniem pozyska¢ dane zawierajace lokalizacje 1
wspolrzedne punktow oraz reperow.

2. Zadaniem geodezyjnego wytyczania obiektow budowlanych w terenie jest zapewnienie tym
obiektom przestrzennego usytuowania zgodnego z projektem, a w szczegodlnosci
zachowanie przewidzianego w projekcie usytuowania wytyczanych obiektow wzgledem
sasiednich obiektow istniejgcych 1 wznoszonych obiektow oraz wzgledem granic dzialek.
Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi Instrukcjami GUGIK

4. Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajagce odpowiednie

kwalifikacje 1 uprawnienia.

5. Wytyczanie obiektoéw nalezy opiera¢ na szczegotowej osnowie realizacyjnej lub istniejacej
osnowie pomiarowe;j.

6. Jezeli plan realizacyjny opracowano na szkicu sytuacyjnym, dane liczbowe do wytyczenia
obiektu moga by¢ wyznaczone w stosunku do trwatych szczegétow sytuacyjnych I grupy
doktadnosciowej, uwidocznionych na mapie zasadniczej lub szkicu sytuacyjnym /istniejace
budowle, trwate granice itp/.

7. Przedmiotem wytyczania wykonywanego przez jednostki wykonawstwa geodezyjnego sg
elementy projektowanych obiektéw, decydujace o zachowaniu w wzniesionych obiektach
warunkow geometrycznych i wymiaréw projektowych.

Przedmiotem wytyczania w szczegdlnosci sa:

(98]

8. w odniesieniu do obiektow
1. granice zewngtrzne
2. charakterystyczne punkty osi i korony
3. obiekty inzynierskie,

9. w odniesieniu do rob6t ziemnych
1. granice robot 1 poszczegdlnych dziatek,
2. punkty charakterystyczne skarp,
3. punkty wysoko$ciowe;
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Podstawowe wyjsciowe dane do wytyczania obiektow sga zawarte w dokumentacji
projektowej, a w szczegolnosci w planie realizacyjnym i w projektach technicznych.
Dokumentem technicznym, wedlug ktérego wykonuje si¢ tyczenie, jest szkic
dokumentacyjny, zawierajacy dane dotyczace osnowy realizacyjnej i wszystkie elementy
niezb¢dne do wytyczenia projektu w terenie oraz lokalizacj¢ istniejacych przewodow i
urzadzen podziemnych. Szkic dokumentacyjny powinien zawiera¢ takie elementy kontrolne,
pozwalajace na niezalezne wytyczenie najwazniejszych punktow gltownych obiektu oraz
okreslajace odlegtosci do sgsiednich I istniejgcych lub wznoszonych obiektow. Elementy
tyczenia /miary/ moga by¢ naniesione na szkicu sytuacyjnym, wykonanym bez obowigzku
zachowania skali lub tez moga one byC zestawione w formie tabelarycznej. Szkice
dokumentacyjne mozna sporzadzi¢ rdwniez automatycznie.

Dokumentem technicznym wykonanego wytyczenia jest szkic tyczenia, na ktorym
uwidacznia si¢ wszystkie dane liczbowe uzyskiwane w toku prac Zyczeniowych wraz z
miarami kontrolnymi oraz dane uzyskane z pomiaru istniejgcych urzadzen podziemnych.
Szkic tyczenia sporzadza si¢ jako dokument wycinkowy jednego, okreslonego etapu
wytyczenia. Szkic tyczenia moze by¢ sporzadzony na kopii szkicu dokumentacyjnego.
Punkty bedace przedmiotem wytyczenia, a w szczegdlnosci punkty glowne, powinny by¢
tak rozmieszczone, aby w kazdym momencie budowy byto mozliwe tyczenie szczegdtow z
wymagang doktadnos$cig. W szczeg6lnosci w tym celu nalezy gléwne osie dodatkowo
zastabilizowa¢ znakami /punktami zabezpieczajagcymi/ usytuowanymi poza zasi¢giem robot
ziemnych, w miar¢ mozliwos$ci, na bokach szczegdélowej osnowy realizacyjne;.

Wykonanie wytyczenia stwierdza wykonawca pomiaréw przez dokonanie odpowiedniego
wpisu w dzienniku budowy.

Wykonawca pomiarow przekazuje po dwa egzemplarze szkicu tyczenia inwestorowi lub
wykonawcy  robot budowlano-montazowych.  Wykonawca  przechowuje  szkice
dokumentacyjne 1 szkice tyczenia do chwili zakonczenia budowy, po czym przekazuje je
zamawiajgcemu.

Zadaniem geodezyjnego wytyczania szczegotow obiektow budowlanych 1 urzadzen
technicznych jest zapewnienie wzajemnego potozenia i pofaczenia elementow tworzacych
obiekt, zgodnych z projektem technicznym, a w szczegodlnosci zapewnienie zachowania
przewidzianego w projekcie ksztaltu i wymiar6w obiektu.

W zakres zadan geodezyjnych w trakcie prac budowlano-montazowych wchodzi tyczenie
tych szczegdtow, ktore nie moga by¢ prawidlowo usytuowane bez pomiaréw geodezyjnych.
Tyczenie szczegotow w poziomie nalezy wykonywa¢ w oparciu o osnowe realizacyjng
/osnowa budowlano-montazowa/ utworzong przez gltoéwne osie tyczonego obiektu, lub
jednoznacznie zwigzang z tymi osiami.

Tyczenie elementéw zespolow konstrukcyjnych i technicznych o mniejszych wymaganiach
doktadno$ciowych nalezy opiera¢ na uktadach osi konstrukcyjnych tych zespotow oraz na
uprzednio wytyczonych i skontrolowanych elementach.

Tyczenie wysokosciowe nalezy opiera¢ na reperach roboczych wyznaczanych z reperow
wysokosciowej osnowy realizacyjnej, umiejscowionych w mozliwie najmniejszym
oddaleniu od tyczonego obiektu, lecz poza =zasiggiem przemieszczen podtoza
spowodowanych przez obiekt i w takiej liczbie aby byla zapewniona mozliwos$¢ kontroli
tyczenia.

Przy wykonywaniu prac zwigzanych z geodezyjng obsluga budowy i montazu obiektu
budowlanego nalezy uwzgledni¢ przepisy wydane na podstawie ustawy Prawo budowlane
oraz resortowe przepisy techniczne.

Dokumentami wytyczenia szczegdlow s3: szkic dokumentacyjny 1 szkic tyczenia,
sporzadzone na podstawie dokumentacji projektowej 1 wynikéw wykonanego tyczenia
Wykonanie kazdego z etapéw robot geodezyjnych potwierdza si¢ wpisem do dziennika



budowy. Kierownikowi budowy przekazuje si¢ dwa egzemplarze szkicoOw tyczenia i
kontroli polozenia fundamentow 1 poszczegdlnych elementow obiektu budowlanego,
zawierajace dane geodezyjne umozliwiajace wznowienie lub kontrole wyznaczenia.
Wykonawca przechowuje po jednym egzemplarzu w/w szlkice do chwili zakonczenia
budowy.W razie stwierdzenia niedopuszczalnych rozbieznosci miedzy wynikami pomiarow,
a ustaleniami projektu obiektu budowlanego, fakt ten nalezy odnotowa¢ w dzienniku
budowy.

POMIARY POWYKONAWCZE WYBUDOWANYCH OBIEKTOW I URZ4DZEN

24. Wykonawca jest obowigzany zapewni¢ sporzadzenie powykonawczych pomiarow
inwentaryzacyjnych zakonczonych obiektow budowlanych w celu zebrania odpowiednich
danych geodezyjnych dotyczacych zagospodarowanego terenu, w tym takze jego
uksztattowania pionowego.

25. Sporzadzona w wyniku realizacji inwestycji dokumentacja geodezyjno kartograficzna w
tym mapa zakladu powinna zawiera¢ dane niezbedne do wniesienia zmian na mapg
zasadnicza.

26. Doktadnos$¢ inwentaryzacyjnych pomiaréw powykonawczych, o ktéorych mowa w ust. 1,
powinna odpowiada¢ dokladno$ci pomiaréw sytuacyjnowysokosciowych okreslonych w
instrukcji technicznej G-4.

27. Przewody podziemne i elementy podziemne budowli nalezy poddawaé pomiarowi
powykonawczemu po ulozeniu w wykopie, ale przed ich przykryciem /zasypaniem/.
Obowigzek zgloszenia obiektéw do pomiaru przed przykryciem spoczywa na wykonawcy
robot budowlano-montazowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot

Ogo6lne zasady kontroli jakos$ci robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

6.2. Kontrola jako$ci prac pomiarowych

Kontrole jakosci prac pomiarowych nalezy prowadzi¢ wedlug ogo6lnych zasad
okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK (1,2,3,4,5,6,7)

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w SST ,,Wymagania ogolne”

7.2. Jednostka obmiarowi

Jednostkg obmiarow3 jest km (kilometr) odtworzonej trasy w terenie.



8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST ,,Wymagania ogo6lne”
8.2. Sposdb odbioru robot
Odbidr robot nastgpuje na podstawie szkicow 1 dziennikéw pomiardw geodezyjnych lub
protokoétu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca przedktada Inzynierowi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST ,,Wymagania og6lne”
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena 1 km wykonania robdt obejmuje:

sprawdzenie wyznaczenia punktow gldwnych osi trasy i punktow wysokosciowych,

uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

wyznaczenie dodatkowych punktow wysokosciowych,

—  wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych
przekrojow,

—  za stabilizowanie punktow w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie
utatwiajace odszukanie i ewentualne odtworzenie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Instrukcje oraz wytyczne techniczne GUGIK



2. ROBOTY ZIEMNE

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t ziemnych w

gruntach [-V kategorii 1 ich zasypania

1.2.Zakres robot
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
ziemnych 1 obejmuja wykonanie wykopow w gruntach kat [-V oraz ich
zasypanie. Zakres robot obejmuje:
1. wykopy fundamentowe
2. wywo0z nadmiaru ziemi samochodami samowytadowczymi
3. dostawa pospotki do zasypania fundamentow
4. zasypanie fundamentow z zaggszczeniem.
2. Materialy
Grunt pochodzacy z wykopu. Podzial gruntow na kategorie pod wzgledem
trudnos$ci ich odspajania okreslaja przecigtne wartosci gestosci objetosciowe;j
gruntdw 1 materiatow w stanie naturalnym oraz spulchnienie po odspojeniu.
3. Sprzet
Koparki topaty, zageszczarka
4. Transport
Samochodem samowytadowczym
5. Wykonanie robét
Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania robot
(recznie lub mechanicznie) powinny by¢ dostosowane do glebokosci wykopu,
danych geotechnicznych, ustalen instytucji uzgadniajacych oraz posiadanego sprzgtu
mechanicznego,w rejonie istniejagcego uzbrojenia podziemnego oraz istniejacych
fundamentow roboty ziemne nalezy wykonywac¢ sposobem rgcznym,ziemi¢ z wykopow w
ilosci przewidzianej do ponownego wykorzystania (zasyp wykopow) nalezy sktadowaé¢ wzdhuz
wykopu lub na sktadowiskach tymczasowych zaleznie od zainwestowania terenu, nadmiar
wydobytego gruntu z wykopu, ktory nie bedzie uzyty do zasypania, powinien by¢
wywieziony przez Wykonawce na odktad.
Zageszczenie gruntu w zasypanych wykopach powinno spetnia¢ wymagania, dotyczace
warto$ci wskaznika zageszczenia (Is) 0,5

W czasie robot ziemnych nalezy uwzgledni¢ ewentualny wptyw kolejnosci i



sposobu odspajania gruntéw oraz termindw wykonywania innych robdt na

spetnienie wymagan dotyczacych prawidlowego odwodnienia wykopu w

czasie postepu robot ziemnych. Zrodta wody, odstonigte przy wykonywaniu

wykopow, nalezy uja¢ w rowy i /lub dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy

odprowadzi¢ poza teren rob6t ziemnych.

W zwigzku z zabytkowym charakterem obiektu prace nalezy wykonywac

recznie 1 ostroznie. W przypadku natrafienia na przedmioty o charakterze

zabytkowym lub archeologicznym nalezy niezwlocznie - wstrzymac prace i

zawiadomi¢ Inspektora oraz Nadzor Autorski.

Wykopy zewnetrzne (umacniane) po obwodzie do poziomu fundamentow

nalezy wykona¢ recznie - odcinkami o di.1m

usunigcie ziemi z wykopow zewnetrznych

wykonanie podsypki piaskowej

wywoz ziemi samochodami samowytadowczymi na odlegtos¢ > 1 km

zasypanie wykopow z ubijaniem warstwami 30-40cm

6.Kontrola jakoS$ci

Sprawdzenie wykonania wykopdw polega na kontrolowaniu zgodno$ci z

wymaganiami okre§lonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji

projektowej. W czasie kontroli szczeg6lng uwage nalezy zwroci¢ na:

a)
b)

c)

d)

sprawdzenie obszaru i gigbokosci wykopu,

zapewnienie statecznosci scian wykopow,

odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robot i po ich
zakonczeniu,

zageszczenie zasypanego wykopu.

7.Jednostka obmiaru

(m3) wykopu, jego zasypanie i roboty pomocnicze, zuzycie podsypek

8.0dbior robot

Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru robot podano w SST ,,Wymagania

ogolne” pkt.1.7

9. Podstawa platnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwigzane

Obowigzujace normy oraz warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych



4. ROBOTY KONSTRUKCYJNE ZELBETOWE

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w zakresie

wykonania konstrukcji zelbetowych

1.2. Zakres robot
wykonanie plyt zelbetowych

wykonanie i montaz zbrojenia

2. Materialy
beton konstrukcyjny klasy C20/25, C30/37 szczelny impregnowany powierzchniowo
kl.Scieralnosci A6
stal zbrojeniowa klasy A-III, A-0,
gwozdzie

tarcica szalunkowa

3. Sprzet
wiadra, kielnie murarskie, czerpak blaszany, poziomice, szczotki stalowe,pedzle,
betoniarka elektryczna, spawarki, gwintownice,rusztowania systemowe, wciagniki, Zuraw

samojezdny

4. Transport

Samochod cigzarowy,dzwig pionowy,

5. Wykonanie robot

Nowe elementy konstrukcji zZelbetowej, nalezy wykonywaé ze szczegdlng ostroznoscia,
zabezpieczeniami i zachowaniem prawidtowej technologii.

Prace kontynuowaé¢ w koordynacji z robotami poszczegdlnych branz.

Zbrojenie uktada¢ wg rozstawow i §rednic oznaczonych w projekcie z zachowaniem normowych

otulin , beton w szalunkach zaggszczany.

6. Kontrola jakosci

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania konstrukcji zelbetowej, konstrukeji stalowej, bruzd,
przewiazek, mocowan w trakcie odbioréw czgsciowych przed zakryciem, sprawdzenie
jako$ci materialow 1 elementow, zachowanie zalecen technologicznych i1 zgodnosci z

projektem.
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7. Jednostka obmiaru
m3 - dla elementéw Zelbetowych

8. Odbior
Odbidr koncowy, po odbiorach czesciowych przez Inspektora Nadzoru
9. Podstawa platnosci
Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych obowigzujace normy.
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4.a. ZBROJENIE

1.PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania 1
odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro w
budynkach oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.

Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi podstawe do stosowania jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot.

Znaczy to, ze projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych moze wprowadza¢ do
niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia 1 uscis$lenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robot, uwzgledniajace wymagania zamawiajacego oraz
konkretne warunki realizacji robot, ktore sg niezbgdne do okreslenia ich standardu 1
jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych, prostych robot 1 konstrukcji drugorzednych o niewielkim
znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg speinione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu
zbrojenia konstrukcji budynkéw oraz obiektow budownictwa inzynieryjnego.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu
wykonanie robot zwigzanych z:

-przygotowaniem zbrojenia,
-montazem zbrojenia,
-kontrolg jako$ci robdt 1 materiatow.

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentow, podpor, murdw,
konstrukcje szkieletowe, plyty, belki, podciagi gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z
wyposazeniem 1 obstugg obiektow.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Kierownika Budowy / Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi sg:
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1. Stal zbrojeniowa

y  Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukeji zelbetowych pregtami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych
zakresem kontraktu, stosuje si¢ stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-
H-84023/6: Alll, gat. 34GS oraz stal klasy A0, gatunku St0S

y  Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowe;j

Prety okragle zebrowane ze stali gatunku 34GS wg normy PN-H-84023/06 o nastepujacych
parametrach:

-$rednica preta w mm 8-12

-granica plastycznosci R. (min) w MPa 355

-wytrzymato$¢ na rozciagganie R, (min) w MPa 490

-wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 355

-wytrzymatos$¢ obliczeniowa w MPa 295

-wydtuzenie (min) w % 20

-zginanie do kata 60° brak pekniec i rys w ztaczu

Prety okragle gladkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H84023

-§rednica preta w mm 6

-granica plastycznos$ci R, (min) w MPa 220

-wytrzymato$¢ na rozcigganie R, (min) w MPa 310

-wydhuzenie (min) w % 22

-zginanie do kata 180° brak peknie¢ i rys w ztaczu

Powierzchnia walcowki i pretdow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg jamy usadowe, rozwarstwienia,
peknigcia widoczne gotym okiem.

y  Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom nomy PN-H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretdéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym maja
by¢ podane:

-nazwa wytworcy
-oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215

-numer wytopu lub numer partii
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-wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,
-masa partii

-rodzaj obrobki cieplnej

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretow lub kregu
pretow (po dwie do kazdej wigzki) musza znajdowac si¢ nastepujace informacje:

-znak wytworcy

-$rednica nominalna

-znak stali

-numer wytopu lub numer partii

-znak obrobki cieplnej

2. Drut montazowy

y Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.

3. SPRZET

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie
rodzaje sprzetu jak gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ spawane oraz posiadac
fabryczng gwarancje 1 instrukcj¢ obstugi. Sprzgt powinien spelnia¢ wymagania BHP, jak
przyktadowo ostony zgbatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca i elementy
szczegoblnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzgt ten powinien
podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny
by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi §rodkami transportu, w
sposob zapewniajacy uniknigcie trwalych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i1 ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

»  Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonane roboty zbrojarskie
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»  Przygotowanie zbrojenia

-przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia

powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/5-10042, a klasy i gatunki stali powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa.

-czyszczenie pretow

prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkoéw rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zathuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opali¢ lampami
benzynowymi lub czy$ci¢ preparatami rozpuszczajgcymi thuszcze.

Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokryta tuszczaca si¢ rdzg i zabtocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi rgcznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.
Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody,

Mozliwe sga rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora
Nadzoru

-prostowanie pretow

Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkow, $cianek. Dopuszczalna wielkos¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm.

-cigcie pretow zbrojenia

Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza si¢ takze cigcia palnikiem acetylowym.

-odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonaniu hakoéw zbrojenia podaje tabela nr 23
normy PN-S-10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim
polozy¢ spoing wynosi 10d dla stali AIIl 1 A-II lub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie mozna
wykonywac odgiecia pretow o srednicy ponizej lub réwnej 12mm. Prety o $rednicy wiekszej niz
12mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zalaman elementow konstrukcji, w ktorych zagigciu ulegaja jednoczes$nie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednicg zagiecia rowng co najmniej 20d.

Wewngtrzna $rednica odgigcia odgigcia strzemion i pretdéw montazowych powinna spetniaé
warunki podane dla hakéw.

Przy odbiorze hakow i odgie¢ pretow nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetzrng strong.
Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.
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y  Montaz zbrojenia

-wymagania ogolne

uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po ulozeniu w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta nalotem
nietuszczacej si¢ rdzy. Nie mozna wbudowac stali zatluszczonej smarami lub innymi
srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byta
wystawiona na dzialanie wody stone;.

-montowanie zbrojenia

prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacja projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie polega na
odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:
-sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniami

-sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215

-sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215

-sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215

-proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1+AC1:1998

-préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 préobki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy
pobra¢ z réznych miejsc kregu.

Jako$¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik
pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia
podano ponize;j.

Usytuowanie pretow:

-otulenie wktadek wedtug projektu zwigkszone maksymalnie Smm, nie przewiduje si¢
zmniejszenia grubosci otuliny

-rozstaw pretow w Swietle 10mm
-odstep od czota elementu lub konstrukcji +/- 10mm
-dlugo$¢ preta migedzy odgieciami +/- 10mm

-miejscowe wykrzywienie +/- Smm
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Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnos$cig +/- Imm (wzajemne odlegtosci
mierzone w przekroju poprzecznym)

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzuja nastepujace wymagania:

-dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia glownego nie
powinno przekraczaé¢ 3%

-liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogoélnej ich
liczby na tym precie.

-r6znica w rozstawie mi¢dzy pretami gtdwnymi nie powinna przekracza¢ +/- 0,5cm

-rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +/- 2cm

7.0BMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg jest 1 tona. Do obliczana nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo$¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. faczng dtugos¢ pretow poszczegdlnych srednic pomnozong
odpowiednio przez ich mas¢ jednostkowa (kg/m). Nie uwzglednia si¢ zwigkszonej ilosci materiatu
w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o srednicach wigkszych od wymaganych w
dokumentacji projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT
y  odbiodr robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu

-dokumenty 1 dane

podstawa odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

-pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot

zgodnie z dokumentacjg projektowa i ST

-inne pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty
-zakres robot

zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora
Nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

y  odbidr koncowy

odbior koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora Nadzoru na
rozpoczgcie betonowania elementow, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbioér powinien podlega¢ na sprawdzeniu:
-zgodnos$ci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa
-zgodno$ci z dokumentacja projektowa liczby pretow w poszczeg6dlnych przekrojach

-rozstawu strzemion
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-prawidlowosci wykonania hakow, zlacz 1 dlugo$ci zakotwien pretow.

-zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
y  cena jednostkowa
-zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji
-oczyszcezenie 1 wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych
-laczenie pretow, w tym spawane ,,na styk” lub ,,na zaktad”

-montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacjg
projektowa 1 niniejszg ST

-wykonanie badan i pomiaréw

-oczyszczenie terenu robot z odpaddw zbrojenia, stanowiacych wlasno§¢ Wykonawcy i usunigcie
ich poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

y  Normy

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie

IDT-ISO 6935-1:1991

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.
Dodatkowe wymagania.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety Zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety

zebrowane. Dodatkowe wymagania
Poprawki PN-ISO 6935-2/AK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia
betonu

Poprawki: 1.BI 4/91 poz.27
2. BI 8/92 po. 38
Zmiany 1. BI4/84 poz.17

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje
betonowe, Zelbetowe 1 spr¢zone.
Projektowanie

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.
Wymagania techniczne

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do

zbrojenia betonu. Gatunki.
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PN-H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: proba rozciggania. Metoda
badania w temperaturze otoczenia.
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i

sprezone. Projektowania.
y  Inne dokumenty i instrukcje
Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej
-instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji

-warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych

19



4.b KONSTRUKCJE STALOWE

1.PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem elementdéw stalowych zwigzanych z realizacja
przedsiewzigcia.

Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie i montaz elementow stalowych

Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, bezpieczenstwo
wszelkich czynnos$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

w7 Wymagania og06lne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
SST i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robdt mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

-Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. Z 2003 r., Nr 207, poz
2016; z pdzniejszymi zmianami.

-Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. O wyrobach budowlanych (Dz. U. Z 2004 r., Nr 92 p6z.881)

-Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (Dz. U. Z 2002r., Nr 166, poz 1360, z
pozniejszymi zmianami).

Na wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach PN-S 10050:1989 i PN-82/S-10052.

i Wymagania szczegotowej

y__stal konstrukcyjna

stal konstrukcyjna stosowana do wykonania elementow konstrukeji stalowych powinna odpowiadac

20



wymaganiom norm wyzej przytoczonych oraz norm PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994,
PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-
90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105

-materiaty do spawania

materialy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadac
wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a ponadto:

) elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-9430

) drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy:
PN-EN 12070:2002
) topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadac

wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-67/M-69356

-skfadowanie materialow i konstrukcji

elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach,
zabezpieczonych przed zawilgoceniem. Laczniki sktadowa¢ w magazynie w
oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowania nowych konstrukcji
stalowych moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementow konstrukcji stalowych powinien dysponowac
m.in.:

-spawarkami
-palnikami gazowymi

-zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru poszczegolnych elementéw
konstrukc;ji.

-Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé spawane technicznie
1 spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT
y  Ogo6lne warunki wykonania rob6t
wykonanie robot powinno by¢ zwigzane z normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052

y  Zakres wykonania robot

21



-wymagania ogolne

Wytwoérca powinien zobowigzywac si¢ do znajomosci 1 przestrzegania ustalen zawartych w SST 1
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

-przygotowanie i obrobka blacharska

wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej przed
wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

-gatunku stali
-asortymentu
-wlasnosci

-wymiardw i prostoliniowosci

Cigcie elementdw 1 sposob obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do skiadania elementéw konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior
elementow w zakresie usunigcia rdzy, oczyszczenia 1 oszlifowania powierzchni
przylegajacych i1 brzegdéw stykow z zachowaniem wymagan wg PN-89/S10050,

PN-87/M-04251 1 PN-EN ISO 9013:2001

-sktadanie konstrukcji
Spawanie powinno odbywac si¢ zgodnie z normg PN-89/S-10050

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia
panstwowe. Elementy stalowe konstrukcji spawane sa w Wytworni w elementy montazowe
zgodnie z dokumentacjg projektowq.

W wyniku spawania powstaja naprezenia spawalnicze powodujace odksztatcenia elementow
konstrukcji stalowych. Sposob usunigcia odksztatcen konstrukcji zgodnie z zaleceniami PN-
89/5-10050.

-prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystapieniem do montazu elementoéw stalowych nalezy wyznaczy¢ lub
skontrolowac:

-potozenie osi

-poziomy wysokosci

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
y  Wymagania og6lne

Kontrola jakos$ci wykonania polega na sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacja projektowa oraz
wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 oraz niniejszej SST.

Ocena poszczegdlnych etapow robodt potwierdzona jest wpisem do Dziennika Budowy.
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Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

7.0BMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg jest:
-tona (t)

-kilogram (kg)

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogo6lne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania og6lne”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

> Normy
PN-EN 10020:2003 Definicje i klasa gatunkow stali
PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole glowne
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe
PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow

stalowych

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia
PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli
PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby 1 wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
PN-87/H-01104 Stal. Pélwyroby i1 wyroby hutnicze. Pakowanie,

przechowywanie 1 transport
y  Inne dokumenty
-Ustawa z dnia 7 lipca 1994 . Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. Z 2003r.. Nr 207, poz 2016;
z p6zniejszymi zmianami)
-Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Z 2003r., Nr 92, poz 881)

-Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (Dz. U. Z 2002 r, Nr 166, poz. 1360,
z pOZniejszymi zmianami).
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8. PODKLADY
1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania i odbioru podktadow

1.2. Zakres
y  wykonanie podktadow z piasku,

y  wykonanie podktadéw z gruzu betonowego sortowanego z recyklingu 0-65mm
2. Materialy
) piasek
) gruz betonowy sortowany z recyklingu
3. Sprzet

opaty, taczki, kielnie, laty, poziomice

4. Transport

Dostawa - samochodem ci¢zarowym, pionowy mechaniczny, poziomy we wn¢trzach
reczny.

5.Wykonanie robét
Podktady nalezy wykonywaé¢ w odpowiedniej kolejnosci technologicznej z duza

starannos$cig 1 doktadnoscig a przy duzych powierzchniach o wykonaniu dylatacji .
Podktady powinny by¢ odpowiednio zageszczone.
6. Kontrola jakosci robot
Sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie
wykonanych robdt z dokumentacja opisowa 1 rysunkowa wedlug protokoléw badan
kontrolnych 1 atestow jakosci materiatow, protokotow odbiorow czesciowych podtoza i
podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomoca ogledzin zewngtrznych i

pomiarow.

7. Jednostka obmiaru

m2- powierzchni

8. Odbior
Odbidr koncowy, po odbiorach czesciowych przez Inspektora Nadzoru

9. Podstawa platnosci
Podstawg ptlatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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12. IZOLACJE WODOCHRONNE

1. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specytikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji wodochronnych

Zakres robot objetych SST
y  wykonanie izolacji z folii gr. 0,2mm (technologiczna)
2.Materialy

o folia gr.0,.2mm

3.SPRZET
no6z 1 nozyce do cigcia, miotki, zgrzewarka do folii,kielnie,pace,szczotki

4. TRANSPORT

Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy 1 we wnetrzach rgczny.

5.WYKONANIE ROBOT

y  Izolacje wodochronne powinny by¢ wykonane na podstawie wskazan projektu
technicznego i producenta.

y  Zmiany rozwigzan technicznych w stosunku do przyjetych w projekcie powinny by¢
odnotowane w dzienniku budowy. Izolacje powinny $cisle przylega¢ do izolowanego
podktadu. Nie powinny pekac , a ich powierzchnia powinna by¢ gtadka bez lokalnych
wglebien lub wybrzuszen

e Podczas robot izolacyjnych nalezy chroni¢ uktadane warstwy izolacji  przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz mozliwoscig zawilgocenia i zalania woda

e Wszystkie materialty do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwa ITB dopuszczajacych dany

material do powszechnego stosowania w budownictwie .

6. Kontrola jakosci robot
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez
poréwnanie wykonanych robot z dokumentacja opisowa 1 rysunkowag wedtug
protokotéw badan kontrolnych 1 atestow jakosci materialow, protokotéw odbiorow

cze$ciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci .

7. Jednostka obmiaru
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m2- powierzchni wykonanej izolacji

8. Odbior
Odbiodr ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :

) ciaglosc¢ izolacji 1 jej zgodnosci z projektem
) wystepowanie ewentualnych uszkodzen
Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna by¢ przedtuzona
nastepujaca dokumentacja techniczna:
® projekt wykonania izolacji z naniesionymi ewentualnymi zmianami dokonanymi w
trakcie robot izolacyjnych przeciwwodnych
® dokumenty potwierdzajace jakos¢ uzytych do izolacji materiatow w postaci

zaswiadczen o jako$ci wystawionych przez producenta

9. Podstawa platnosci

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawceg za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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15. SLUSARKA

1. Przedmiot
Przedmiotem sg wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robot slusarskich

1.2. Zakres
Zakres robot objetych S.T. Obejmuje:

Montaz rury copingowej RS 48,3/3mm ze stali nierdzewnej
Montaz katownikoéw 40x40x3mm ze stali nierdzewnej

Montaz poreczy 48,2/4mm ze stali nierdzewne

2. Materialy
rura RS 48,3/3mm ze stali nierdzewnej

katowniki 40x40x3mm ze stali nierdzewnej

porecze 48,2/4mm ze stali nierdzewne;j

3. Sprzet
Przecinarka ,nozyce do cigcia blachy, gietarka do blachy, milotek, poziomica,
wiertarka,

4. Transport
Samochodowy i reczny

5.Wykonanie robdt

° zgodnie ze sztuka budowlang

6. Kontrola jakosci

Polega na sprawdzeniu prawidtowos$ci wykonania elementéw, poziomoéw i pionow, estetyki

wykonania
7. Jednostka obmiaru

° m

8. Odbiér
Dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapiséw w dzienniku budowy 1

kontroli z dokumentacja projektowa

9. Podstawa platnosci
Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez

Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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21. WARSTWY ODSACZAJACE I ODCINAJACE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specytikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem warstw odsaczajacych pod nawierzchnie

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem warstw odcinajacych stanowiagcych cze$¢ podbudowy pomocniczej pod
nawierzchnie-wykonanie i zageszczenie mechaniczne warstwy odsaczajacej w korycie pod boiska
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
1 z okresleniami podanymi w Wymagania ogdlne”
1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Wymagania ogolne”
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
»Wymagania ogo6lne”
2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsaczajacych sa:
piasek

2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinny spetniaé
nastepujace warunki:
a) szczelnosci, okre§lony zalezno$cia:
Dy _,
dgs ~
gdzie:
Dis - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej lub odsaczajace;j
dss - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.

Dla materialow stosowanych przy wykonywaniu warstw odsgczajacych warunek
szczelno$ci musi by¢ spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajace;j.
b) zageszczalnosci, okreslony zalezno$cia:

U= & >5
10
gdzie:
U - wskaznik roznoziarnistosci,
deo - wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca,
dio - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca.
Piasek stosowany do wykonywania warstw odsgczajacych i odcinajacych powinien

spetnia¢ wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 1 i 2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajacych
powinny spetnia¢ wymagania normy PN-B-11111 [3], dla klasy T 1 II.

Miat kamienny do warstw odsaczajacych i odcinajacych powinien spelnia¢ wymagania
normy PN-B-11112 [4].
2.4. Wymagania dla geowlokniny
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Geowlokniny przewidziane do uzycia jako warstwy odcinajace i odsaczajace powinny
posiadac¢ aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke.
2.5. Sktadowanie materiatow
2.5.1. Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nie
jest wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na budowe 1 zachodzi potrzeba jego okresowego
sktadowania, to Wykonawca robdt powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podloze w miejscu sktadowania powinno by¢
rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.
3. SPRZET
3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Wymagania ogdlne”
3.2. Sprz¢t do wykonania robot

Wykonaweca przystepujacy do wykonania warstwy odcinajacej lub odsaczajace;j
powinien wykaza¢ si¢ mozliwo$cia korzystania z nast¢pujacego sprzetu:

y - rowniarek,
y - walcow statycznych,
y - plyt wibracyjnych lub ubijakow mechanicznych.

4. TRANSPORT
4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymagania og6lne”
4.2. Transport kruszywa
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym
wysuszeniem i zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogo6lne zasady wykonania robot podano w ,,Wymagania og6élne”
5.2. Przygotowanie podtoza
Podloze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w SST ,,Roboty ziemne”
oraz ,,Koryto wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podtoza”.
Warstwy odcinajaca i odsgczajgca powinny by¢ wytyczone w sposob umozliwiajacy
wykonanie ich zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancjami okreslonymi w
niniejszych specyfikacjach.
Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi 1 w rzedach rownolegtych do osi
drogi, lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.
Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagnigcie sznurkoéw lub
linek do wytyczenia robot w odstepach nie wigkszych niz co 10 m.
5.3. Wbudowanie i zaggszczanie kruszywa
Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu
réwniarki, z zachowaniem wymaganych spadkow i rzgdnych wysokosciowych. Grubos¢
roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu
osiggnigto grubo$¢ projektowang.
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy odsgczajace]
lub odcinajacej o grubosci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykonaé
dwuwarstwowo. Rozpoczgcie ukladania kazdej nastepnej warstwy moze nastapi¢ po
odbiorze przez Inzyniera warstwy poprzedniej.
W miejscach, w ktorych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem
wymieni¢ kruszywo na materiat o odpowiednich wtasciwos$ciach.
Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsgczajacej lub odcinajace;j
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nalezy przystapi¢ do jej zageszczania.

Zageszcezanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i
stopniowo przesuwac pasami podtuznymi czg¢sciowo naktadajacymi si¢, w kierunku jej osi.
Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i
przesuwac pasami podtuznymi czgsciowo naktadajacymi si¢, w kierunku jej gérnej krawedzi.

Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zaggszczania powinny by¢
wyrownywane na biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuni¢cie materiatu,
az do otrzymania rownej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcoOw warstwa odcinajaca i odsgczajaca powinna by¢
zageszcezana plytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiggnigcia wskaznika zageszczenia nie
mniejszego od 1,0 wedtug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedlug PN-B-04481 [1].
Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe odsaczajaca lub
odcinajaca, uniemozliwia przeprowadzenie badania zaggszczenia wedtug normalnej proby Proctora,
kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny 1
wtorny modul odksztatcenia warstwy wedlug BN-64/8931-02 [6]. Stosunek wtdrnego i pierwotnego
modutu odksztatcenia nie powinien przekracza¢ 2,2.

Wilgotno$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rdwna wilgotnosci optymalne;j
z tolerancja od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza od
wilgotnos$ci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku,
gdy wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢
okreslong iloscig wody i rOwnomiernie wymieszac.

5.4. Utrzymanie warstwy odsaczajacej 1 odcinajacej

Warstwa odsaczajaca 1 odcinajaca po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy
powinny by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Nie dopuszcza si¢ ruchu budowlanego po wykonanej warstwie odcinajacej lub
odsaczajacej z geowtdknin.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza si¢ ruch pojazdow koniecznych dla
wykonania wyzej lezacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce
robot.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot

Ogo6lne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ,,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te
powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci kruszywa okreslone w p. 2.3.

Geowtokniny przeznaczone do wykonania warstwy odcinajacej i odsaczajacej powinny
posiadac¢ aprobate techniczng, zgodnie z pkt 2.4.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow dotyczacych cech geometrycznych 1
zageszcezenia warstwy odsaczajacej 1 odcinajacej podaje tablica 1.
Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw warstwy odsaczajacej i odcinajace;j

Lp. | Wyszczego6lnienie badan | Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiarow
1 pomiarow

1 | Szeroko$¢ warstwy 10 razy na 1 km
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2 |Rownos¢ podiuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 | ROwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km
5 | Rzedne wysoko$ciowe [co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla
autostrad i drog ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drog
6 | Uksztaltowanie osi w co 25 m w osi jezdni 1 na jej krawedziach dla
planie autostrad i drog ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drég
7 | Grubo$¢ warstwy Podczas budowy:
w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 400 m
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000
m2
8 | Zaggszczenie, w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz
wilgotno$¢ kruszywa nie rzadziej niz raz na 600 m*

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonaé w
punktach gtownych tukow poziomych.
6.3.2. Szerokos$¢ warstwy
Szerokos¢ warstwy nie moze si¢ rozni¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.
6.3.3. ROwnos$¢ warstwy
Nieréwnosci podtuzne warstwy odcinajacej 1 odsgczajacej nalezy mierzy¢
4 metrowg lata, zgodnie z normg BN-68/8931-04 [7].
Nieréwnosci poprzeczne warstwy odcinajacej 1 odsgczajacej nalezy mierzy¢
4 metrowy lata.
Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.
6.3.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne warstwy odcinajacej i odsaczajacej na prostych 1 tukach powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja £ 0,5%.
6.3.5. Rzedne wysokosciowe
Roznice pomigdzy rzednymi wysoko$ciowymi warstwy i rzgdnymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +1 cm1-2 cm.
6.3.6. Uksztaltowanie osi w planie
O$ w planie nie moze by¢ przesuni¢ta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz =3
cm dla autostrad i drog ekspresowych lub o wigcej niz + 5 cm dla pozostatych drog.
6.3.7. Grubos¢ warstwy
Grubos$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okre§long w dokumentacji projektowej z
tolerancjg +1 cm, -2 cm.
Jezeli warstwa, ze wzgledow technologicznych, zostala wykonana w dwoch warstwach,
nalezy mierzy¢ taczng grubos¢ tych warstw.
Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona
naprawe warstwy przez spulchnienie warstwy na glebokos¢ co najmniej 10 cm,
uzupetnienie nowym materiatem o odpowiednich wlasciwosciach, wyréwnanie i
ponowne zaggszczenie.
Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robdt nastgpi
ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na koszt
Wykonawcy.
6.3.8. Zageszczenie warstwy
Wskaznik zaggszczenia warstwy odcinajacej 1 odsaczajacej, okreslony wg BN-77/8931-
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12 [8] nie powinien by¢ mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zaggszczenia warstwy stosuje si¢ porOwnanie wartosci
moduléw odksztatcenia, to warto$¢ stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztatcenia,
okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [6], nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotno$¢ kruszywa w czasie zaggszczenia nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2].
Wilgotnos$¢ kruszywa powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymagania og6lne”
y  7.2. Jednostka obmiarowa
y  Jednostkg obmiarowg jest m* (metr kwadratowy) warstwy odcinajgce;j i
odsaczajacej.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ,,Wymagania ogo6lne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1
wymaganiami InZyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6
daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1m? warstwy odsgczajacej i/lub odcinajgcej z kruszywa obejmuje:

- prace pomiarowe,
- dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podiozu warstwy materiatu o grubosci i
jakosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,
- wyrOéwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,
- zageszczenie wyprofilowanej warstwy,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie warstwy.
Cena wykonania 1m? warstwy odsgczajacej i/lub odcinajacej z geowtdknin obejmuje:

- prace pomiarowe,
- dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy geowtoknin,
- pomiary kontrolne wymagane w specyfikacji techniczne;,

utrzymanie warstwy.
10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

2.  PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych . Zwir i mieszanka

4. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni
drogowych

5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni

drogowych. Piasek

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia
nawierzchni podatnych i podloza przez obciazenie plyta

7.  BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni
planografem i tata

8.  BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia grun
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33b. SKATEPARK

WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wyposazenia skateparku.
1.2. Zakres stosowania SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczace wykonania robot zwigzanych ze skateparkiem.
1.3. Zakres robot objetych SST
W zakres prac objetych niniejszg specyfikacja wchodzg prace zwigzane z dostawa, wykonaniem i
montazem urzadzen, infrastruktury i zagospodarowania terenu.
-Wykonanie wyposazenia skateparku:
-rOwnie
-murki
-bowl
-quater pipe
-quater
-bank
-funbox do skokéw
-piramida
-rurki okragte — porecze
-zjazdy
-schody

2. MATERIALY

-beton C20/25 oraz C30/37 zbrojony siatkg gora §r. 8mm co 15cm, dylatowany

-beton szczelny, impregnowany powierzchniowo,

-przetamania i narozniki wykonczone rurg lub katownikiem zatopionym i zakotwiczonym w
betonie wg projektu

2.1.Dodatkowe wyposazenie obiektu
-tawki zeliwno-drewniane 6 kpl.
-tablice informacyjno-regulaminowe 2 kpl.
-pojemnik na $mieci 4 kpl.
-stojaki na rowery 2 kpl.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca przystepujacy do wykonania i montazu urzadzen wchodzacych w sktad wyposazenia
skateparku jest zobowigzany do korzystania jedynie z takiego sprzetu i maszyn, ktore nie wplyna
niekorzystnie na jako§¢ montowanych urzadzen i wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatow 1 urzadzen koniecznych do wyposazenia skateparku w elementy mate;j
architektury

Urzadzenia, materiaty oraz elementy malej architektury na czas transportu nalezy zabezpieczy¢
przed uszkodzeniem mechanicznym poprzez stosowanie: wktadek dystansowych drewnianych, folii
pecherzykowej oraz elementow metalowych malowanych proszkowo. W czasie transportu
urzadzenia nalezy zabezpieczy¢ przed ich przemieszczaniem si¢ na srodkach transportu pasami
transportowymi.

35



5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Elementy matej architektury 1 urzadzenia powinny by¢ wykonane zgodnie z
zaleceniami producenta.

5.2 Sposob wykonania

Przed przystgpieniem do wykonywania warstw skateparku nalezy wykona¢ nastepujace prace :

Zdja¢ warstwe czarnoziemu i zgromadzi¢ ja na pryzmie poza placem budowy do p6zniejszego
wykorzystania.

Nalezy wykona¢ wykop na glebokos¢ 100cm ponizej gory ptyty skateparku.

Nalezy wykona¢ wymiang gruntu na gt.10cm z pospotki, nastepnie utozy¢ geowldkning i kolejng
warstwe pospotki gr. 60cm.

Pospotke nalezy uktada¢ warstwami uzyskujac wskaznik zageszczenia 1> 0,98

W pierwszej kolejnosci nalezy wykona¢ figury skateparku a nastgpnie posadzke.

Figury skateparku

W miejscu figur skateparku warstwy nalezy uktada¢ do potrzebnej wysokosci z powigkszeniem

skarp o wielko$¢ pozwalajaca prawidlowo zagesci¢ podtoze. Po wykonaniu prawidtowego

zageszczenia nalezy zdja¢ nadmiar pospoiki.

Nalezy wykona¢ podbudowe gr.15¢m z kruszonego betonu frakcji 0-65mm pochodzacego z

recyklingu.

Nastepnie uktadamy folie gr. 0,2mm technologiczng majaca na celu zapobieganie przed

nadmiernym wysychaniem betonu.

Po utozeniu siatki zbrojeniowej nalezy utwierdzi¢ orurowania i katowniki ze stali nierdzewnej za
pomocg kotew ze stali nierdzewne;.

Powierzchni¢ jezdna nalezy wykona¢ metoda natrysku ci$nieniowego z betonu C30/37 (przy tej
wysokiej klasie betonu istnieje mozliwos¢ prawidlowego zatarcia) gr.15cm

Ptyta zbrojona gorg siatkg z preta §r.8mm 15x15cm.

Po wykonaniu powierzchni jezdnej nalezy wykona¢ dylatacje metoda nacigcia tarczg diamentowa
na gtebokos$¢ Scm.

Nacigte szczeliny dylatacyjne po pelnym zwigzaniu betonu nalezy po wyczyszczeniu wypehic
masg elastyczna.

Posadzki

Po wymianie gruntu nalezy wykona¢ podbudowe gr.15c¢m z kruszonego betonu frakcji 0-65mm

pochodzacego z recyklingu.

Nastegpnie uktadamy foli¢ PE gr. 0,5mm technologicznie majaca na celu zapobieganie przed

nadmiernym wysychaniem betonu.

Nastepnie nalezy wykonac plyte betonowg gr.15cm z betonu C20/25 z betonu szczelnego
zbrojonego gora siatka z preta §r.8mm oczko 15x15cm.

Nalezy wykona¢ szczeliny dylatacyjne poprzez nacigcie tarczg diamentowg. na gh.50mm

szerokosci ok. 3mm oraz wypetienie masg elastyczna.

Powierzchnia betonu gtadka, bez mikropeknie¢, z dylatacjami wypetnionymi masg elastyczna.

Roboty nalezy wykona¢ z precyzja i doktadnoscig zachowania wymiardéw i obowigzujacych norm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jako$ci materialow

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania inwestycji muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej. Wykonawca robot ma obowigzek dostarczy¢ wszystkie wymagania 1 certyfikaty oraz
potwierdzenie zgodnosci dostarczonych materiatow, elementow urzadzen i zestawow.

6.2. Kontrola jakosci wykonywanych robot

36



Kontrola jako$ci wykonywanych robot polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywanych robot z
dokumentacjg techniczng i SST.

Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu:

- rozmieszczenia urzadzen oraz elementéw matej architektury.

- zgodno$ci zastosowanych materialow i elementéw z dokumentacja techniczna,

- stabilno$ci zamontowanych urzadzen i materialow,

- zastosowanej kolorystyki

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostki obmiaru: sztuka, komplet lub m2, m3

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu

Odbior robot powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych
poprawek bez hamowania robdt. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w
ustalonym terminie.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST, jezeli wszystkie pomiary
1 badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9.PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
-normy zwiazane
-atesty materiatow

-instrukcje producentow
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D-01.02.02 ZDJECIE WARSTWY HUMUSU
1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych ze zdjgciem warstwy humusu i/lub darniny

1.2. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robo6t zwigzanych ze
zdjeciem warstwy humusu , wykonywanych w ramach robot przygotowawczych.

1.3. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w SST ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST ,,Wymagania ogo6lne”
2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,,Wymagania og6lne”
3.2. Sprzet do zdjgcia humusu i/lub darniny

Do wykonania rob6dt zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu lub/i darniny nie nadajacej si¢ do
powtdrnego uzycia nalezy stosowac:

— rOwniarki,
—spycharki,

—topaty, szpadle i inny sprzet do r¢cznego wykonywania robot ziemnych - w miejscach, gdzie
prawidtowe wykonanie robot sprzetem zmechanizowanym nie jest mozliwe,

—koparki 1 samochody samowytadowcze - w przypadku transportu na odleglos¢ wymagajaca
zastosowania takiego sprzetu.

Do wykonania robdt zwigzanych ze zdjeciem warstwy darniny nadajacej si¢ do powtdrnego uzycia,
nalezy stosowac:

—noze do cigcia darniny wedtug zasad okreslonych w p. 5.3,

—topaty i szpadle.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania og6lne”
4.2. Transport humusu i darniny

Humus nalezy przemieszczaé z zastosowaniem rowniarek lub spycharek albo przewozi¢
transportem samochodowym. Wybor $rodka transportu zalezy od odlegtosci, warunkéw lokalnych i

38



przeznaczenia humusu.

Darning nalezy przewozi¢ transportem samochodowym. W przypadku darniny przeznaczonej do
powtdrnego zastosowania, powinna ona by¢ transportowana w sposob nie powodujacy uszkodzen.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogo6lne zasady wykonania robot podano w SST ,,Wymagania ogolne”

Teren pod budowe drogi w pasie robdt ziemnych, w miejscach dokopow 1 w innych miejscach
wskazanych w dokumentacji projektowej powinien by¢ oczyszczony z humusu i/lub darniny.

5.2. Zdjecie warstwy humusu

Warstwa humusu powinna by¢ zdj¢ta z przeznaczeniem do pdzniejszego uzycia przy umacnianiu
skarp, zaktadaniu trawnikow, sadzeniu drzew i1 krzewow oraz do innych czynnos$ci okreslonych w
dokumentacji projektowej. Zagospodarowanie nadmiaru humusu powinno by¢ wykonane zgodnie z
ustaleniami SST lub wskazaniami InZyniera.

Humus nalezy zdejmowaé¢ mechanicznie z zastosowaniem réwniarek lub spycharek. W
wyjatkowych sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn nie jest wystarczajace dla prawidtowego
wykonania robot, wzglednie moze stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa robot (zmienna grubos¢
warstwy humusu, sgsiedztwo budowli), nalezy dodatkowo stosowac reczne wykonanie robot, jako
uzupetnienie prac wykonywanych mechanicznie.

Warstwe humusu nalezy zdja¢ z powierzchni catego pasa robot ziemnych oraz w innych miejscach
okreslonych w dokumentacji projektowej lub wskazanych przez Inzyniera.

Grubos¢ zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od glebokosci jego zalegania, wysokoS$ci nasypu,
potrzeb jego wykorzystania na budowie itp.) powinna by¢ zgodna z ustaleniami dokumentacji
projektowej, SST lub wskazana przez Inzyniera, wedtug faktycznego stanu wystgpowania. Stan
faktyczny bedzie stanowit podstawe do rozliczenia czynnosci zwigzanych ze zdjeciem warstwy
humusu.

Zdjety humus nalezy sktadowa¢ w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania humusu powinny
by¢ przez Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a
takze najezdzaniem przez pojazdy. Nie nalezy zdejmowac humusu w czasie intensywnych opadow 1
bezposrednio po nich, aby unikna¢ zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.

5.3. Zdjecie darniny

Jezeli powierzchnia terenu w obrgbie pasa przeznaczonego pod budowg trasy drogowej jest pokryta
darning przeznaczong do umocnienia skarp, darning nalezy zdja¢ w sposob, ktory nie spowoduje jej
uszkodzen i przechowywaé¢ w odpowiednich warunkach do czasu wykorzystania.

Wysokie trawy powinny by¢ skoszone przed zdjeciem darniny. Darning nalezy cig¢ w regularne,
prostokatne pasy o szerokosci okoto 0,30 metra lub w kwadraty o dtugos$ci boku okoto 0,30 metra.
Grubos$¢ darniny powinna wynosi¢ od 0,05 do 0,10 metra.

Nalezy dazy¢ do jak najszybszego uzycia pozyskanej darniny. Jezeli darnina przed powtéornym
wykorzystaniem musi by¢ sktadowana, to zaleca si¢ jej roztozenie na gruncie rodzimym. Jezeli brak
miejsca na takie roztozenie darniny, to nalezy ja magazynowaé¢ w regularnych pryzmach. W porze
rozwoju roslin darning nalezy sktadowa¢ w warstwach trawa do dotu. W pozostatym okresie
darning nalezy skladowa¢ warstwami na przemian trawg do gory i trawg do dotu. Czas skladowania
darniny przed wbudowaniem nie powinien przekracza¢ 4 tygodni.

Darning nie nadajaca si¢ do powtérnego wykorzystania nalezy usunag¢ mechanicznie, z
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zastosowaniem rowniarek lub spycharek i przewiez¢ na miejsce wskazane w SST lub przez
InZyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne”
6.2. Kontrola usuni¢cia humusu lub/i darniny

Sprawdzenie jako$ci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci usunigcia humusu lub/i
darniny.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST ,,Wymagania ogolne”

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) zdjetej warstwy humusu lub/i darniny.
8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w SST ,,Wymagania og6lne”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,,Wymagania ogolne”
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena 1 m? wykonania rob6t obejmuje:

—zdjecie humusu wraz z hatldowaniem w pryzmy lub odwiezieniem na odktad,

— zdjecie darniny z ewentualnym odwiezieniem i1 sktadowaniem jej w regularnych pryzmach.
10. przepisy zwiazane

Nie wystepuja.
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D-04.01.01 KORYTOWANIE , PROFILOWANIE 1 ZAGESZCZANIE

PODLOZA
1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zagg¢szczaniem podloza
gruntowego

1.1. Zakres
) Korytowanie, profilowanie i zaggszczenie pod warstwy konstrukcyjne
ik Materialy
Nie wystepuja.
8% Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazac si¢
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

o réwniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; Inspektor
Nadzoru moze dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podioza z zastosowaniem
spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

o koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),
o walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

« Stosowany sprzet nie moze spowodowaé niekorzystnego wplywu na wlasciwosci gruntu
podioza.

4. Transport
Samochodem cigzarowym
#%% Wykonanie robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia
podtoza bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw
nawierzchni. Wczesniejsze przystgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i
zageszczania podloza,jest mozliwe wylacznie za zgoda Inspektora Nadzoru w

korzystnych warunkach atmosferycznych. W wykonanym korycie oraz po
wyprofilowanym zaggszczonym podtozu nie moze odbywac si¢ ruch budowlany,
niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.1. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztattowania koryta w planie 1 profilu powinny
by¢ wczesniej przygotowane. Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach
rownolegtych do osi drogi lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagnigcie sznurkdéw lub
linek do wytyczenia robot w odstepach nie wiekszych niz co 10 metréw. Rodzaj sprzetu,
a w szczego6lnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktorym
prowadzone sa roboty 1 do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac¢ recznie, gdy jego szerokos$¢ nie pozwala na zastosowanie
maszyn, na przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robot o matym zakresie. Sposob
wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z
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ustaleniami dokumentacji projektowej i wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad
w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru .

Profilowanie i zaggszczenie podtoza nalezy wykonaé zgodnie z zasadami okre§lonymi w
pkt 5.2.

5.2. Profilowanie i zaggszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejgce
rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych
podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm
WYZSz€ niz projektowane rzedne podtoza. Jezeli powyzszy warunek nie jest
spelniony 1 wystepuja  zanizenia poziomu w podlozu przewidzianym do profilowania,
Wykonawca powinien  spulchni¢ podtoze na glebokos$¢ zaakceptowang przez
Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt  spetniajacy wymagania obowiazujace dla gornej
strefy korpusu, w ilosci koniecznej do  uzyskania wymaganych rzednych
wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania warto$ci wskaznika

zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowa¢ rowniarki. Scigty grunt powinien byé
wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru. Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego
zageszcezania. Zageszczanie podtoza nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika
zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy
okresla¢ zgodnie z BN-  77/8931-12 [5]. Minimalne wartosci wskaznika zaggszczenia
podtoza (Is) wynosza 1.00

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia
przeprowadzenie badania zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na
metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny 1 wtorny modut
odksztatcenia podtoza wedtug BN- 64/8931-02 [3]. Stosunek wtornego i
pierwotnego modutu odksztalcenia nie powinien przekracza¢ 2,2. Wilgotnos¢
gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnos$ci optymalnej z
tolerancja od -20% do +10%.

5.3. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w
dobrym stanie. Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem
podioza nastgpi przerwa w robotach 1 Wykonawca nie przystapi natychmiast do
ukladania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podloze przed nadmiernym
zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany
przez InZyniera. Jezeli wyprofilowane i1 zaggszczone podioze ulegto nadmiernemu
zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego
naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podioza Inzynier oceni jego stan 1 ewentualnie zaleci wykonanie
niezbgdnych napraw. Jezeli zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania
Wykonawcy, to naprawe wykona on na wlasny koszt.

fi% Kontrola jakosci robot

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadza¢ przez porownanie
wykonanych robdt z dokumentacja opisowa i rysunkowa wedlug protokotow badan
kontrolnych 1 atestow jakos$ci materiatow, protokotoéw odbiorow czgsciowych podioza 1
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podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnos$ci za pomoca ogledzin zewngtrznych 1
pomiarow.

& Obmiar robot

Jednostkg obmiarow3 jest m?2 (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.
8. Odbior robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1
wymaganiami Inspektora , jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
daty wyniki  pozytywne.

9. Podstawa platnosci

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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D-04.04.01 PODBUDOWA Z KRUSZYW

1.Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszyw
stabilizowanych mechanicznie

1.2. Zakres robot objetych SST

Wykonanie podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,
Podbudowe z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje si¢, zgodnie z
ustaleniami podanymi w dokumentacji projektowej, jako podbudowe¢ pomocniczg i

podbudowe zasadniczg. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny,
polegajacy na  odpowiednim zaggszczeniu w optymalnej wilgotnos$ci kruszywa o
wlasciwie dobranym uziarnieniu.

2. Materialy

Nalezy zastosowac rodzaj kruszyw podany w dokumentacji projektowej. Kruszywa
powinny spetnia¢ wymagania okreslone wg norm. Przy zageszczaniu nalezy utrzymac
odpowiednig wilgotnos$¢ podtoza.

W kruszywa nalezy si¢ zaopatrzy¢ w firmach o profilu drogowym posiadajacym
laboratoria.

3.Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wodg.
Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci
optymalne;j,

b) rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

¢) walcow ogumionych 1 stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W
miejscach trudno dostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki
mechaniczne lub male walce wibracyjne.

4. Transport

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. Transport pozostatych materialdéw powinien
odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.

5. Wykonanie robot

»  Podbudowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajagcym nieprzenikanie
drobnych czastek gruntu do podbudowy. Paliki lub szpilki do prawidtowego
uksztattowania podbudowy powinny by¢ wczesniej przygotowane. Paliki lub szpilki
powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w
inny sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.  Rozmieszczenie palikow
lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie sznurkow lub linek do wytyczenia
robot w odstepach nie wigkszych niz co 10 m.

y  Mieszanke kruszywa o $cisle okre§lonym uziarnieniu i wilgotno$ci optymalne;j
nalezy wytwarza¢ w mieszarkach gwarantujacych otrzymanie jednorodne;j
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mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnos$ci nie dopuszcza si¢
wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegolnych frakcji na drodze.
Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce
wbudowania w taki sposob, aby nie ulegta rozsegregowaniu 1 wysychaniu.

»  Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci,
takiej, aby jej ostateczna grubos$¢ po zageszczeniu byta réwna grubosci
projektowanej. Grubos$¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm
po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposéb
zapewniajacy osiggnigcie wymaganych spadkow 1 rzednych wysokos$ciowych. Jezeli
podbudowa sktada si¢ z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa
powinna by¢ wyprofilowana i zaggszczona z zachowaniem wymaganych spadkow i
rzednych wysokosciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze
nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inspektora Nadzoru.

y  Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zaggszczania powinna odpowiadac
wilgotnos$ci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481
[1] (metoda II). Material nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez
mieszanie 1 napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od
optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okre§long iloscia
wody i rOwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki
kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszankg¢ nalezy osuszyc.

y  Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastgpnej warstwy, powinna by¢
utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgoda
Inspektora Nodzoru, gotowa podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany
naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt
napraw wyniktych z niewlasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce
robot.

6. Kontrola jakosSci robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot 1 przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
Nadzoru w celu akceptacji materiatow. Zageszczenie kazdej warstwy powinno
odbywac si¢ az do osiggnigcia wymaganego wskaznika zageszczenia. Zageszczenie
podbudowy nalezy sprawdza¢ wedlug BN-77/8931-12. W przypadku, gdy
przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo,
kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931-

02 i nie rzadziej niz raz na 5000 rn2, lub wedlug zalecen Inspektora Nadzoru.
Zageszcezenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznaé za prawidlowe,
gdy stosunek wtornego modutu E£2 do pierwotnego modutu odksztalcenia E1 jest nie
wiekszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy. Szerokos¢ podbudowy

nie moze ro6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm. Na
jezdniach bez kraweznikow szerokos$¢ podbudowy powinna by¢ wigksza od
szeroko$ci warstwy wyzej lezacej o co najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w
dokumentacji projektowe;.

Jezeli no$nos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona
wszelkie

roboty niezbedne do zapewnienia wymaganej no$nosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robot poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy
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zanizenie nosnos$ci podbudowy wynikto z niewtasciwego wykonania robot przez
Wykonawce podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST 1 wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty

wyniki  pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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D-05.03.23a NAWIERZCHNIE Z BETONOWEJ KOSTKI

BRUKOWEJ
1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST sa wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z betonowej kostki
brukowe;j.

1.1. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.

2. Materialy
1. Betonowa kostka brukowa bezfazowa gr.8cm
2. Piasek do wypemienia fug
3. Sprzet
Ukladanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sig:
y  recznie, zwlaszcza na matych powierzchniach,

y  mechanicznie przy zastosowaniu urzgdzen uktadajacych (uktadarek), sktadajacych si¢ z
wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy
kostek na miejsce ich utozenia; urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek, mozna
wykorzysta¢ do wmiatania piasku w szczeliny, zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

y Do przycinania kostek mozna stosowac specjalne narzedzia tnace (np. przycinarki, szlifierki
z tarczg).

y Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowac zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z
wyktadzing elastomerowa, chronigce kostki przed $cieraniem i wykruszaniem narozy.

4. Transport
Samochodowy i reczny

5. Wykonanie robot

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu nawierzchni, z wystgpowaniem podbudowy,
podsypki cementowo-piaskowej i wypelnieniem spoin zaprawa cementowo-piaskowa,
obejmuja:

o wykonanie podbudowy,

» wykonanie obramowania nawierzchni (z obrzezy),

e przygotowanie i rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej,

« ulozenie kostek z ubiciem,

e przygotowanie zaprawy cementowo-piaskowej i wypehienie nig szczelin,
o wypehienie szczelin dylatacyjnych,

« pielegnacj¢ nawierzchni i oddanie jej do ruchu.

o Przy wykonywaniu nawierzchni na podsypce piaskowej, podstawowych czynno$ci jest
mniej, gdyz nie wystepuja zwykle poz. 1, 6 1 7, a poz. 3 dotyczy podsypki piaskowej, zas
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poz. 5 - wypehienia szczelin piaskiem UtoZenie nawierzchni z kostki na podsypce
cementowo-piaskowej zaleca si¢ wykonywac przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz
+50C. Dopuszcza si¢ wykonanie nawierzchni jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje si¢
w granicach od 00C do +50C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki kostke

nalezy zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy,
papa itp.)Nawierzchni¢ na podsypce piaskowej zaleca si¢ wykonywac¢ w dodatnich
temperaturach otoczenia.

« Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci.
Na wigkszym fragmencie robot zaleca si¢ stosowac kostki dostarczone w tej samej partii
materialu, w ktorej niedopuszczalne sg rozne odcienie wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki mozna wykonywac recznie lub mechanicznie.

Ukladanie reczne zaleca si¢ wykonywaé na mniejszych powierzchniach, zwlaszcza
skomplikowanych pod wzgledem ksztattu lub wymagajacych kompozycji
kolorystycznej uktadanych deseni oraz roznych wymiardéw i ksztattow kostek. Uktadanie
kostek powinni wykonywa¢ przyuczeni brukarze.

e Ukladanie mechaniczne zaleca si¢ wykonywac na duzych powierzchniach o prostym
ksztalcie, tak aby uktadarka mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztattek na miejsce ich
utozenia z wymagang doktadnoscia. Kostka do uktadania mechanicznego nie moze mie¢
duzych odchytek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana przez
producenta, tj. utlozona na palecie w odpowiedni wzor, bez dotozenia potowek i
dziewiatek, przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo
drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraty do siebie. Ukladanie mechaniczne zawsze
musi by¢ wsparte pracg brukarzy, ktorzy uzupeiniaja przerwy, wyrabiajg tuki, doktadaja
kostki w okolicach studzienek i kraweznikow.

Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie
ubijania podsypka zageszcza sig.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np.
studzienek, wtazow itp.) powinna trwale wystawa¢ od 3 mm do 5 mm powyzej
powierzchni tych urzadzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek sciekowych
(Sciekow).

Do uzupehienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna
uzywac elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. polowek i dziewiatek,
majacych wszystkie krawedzie rowne 1 odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby
ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzen uzupetnia sie kostka cieta,
przycinang na budowie specjalnymi narzedziami tngcymi (przycinarkami,
szlifierkami z tarcza itp.).

Dzienng dziatke robocza nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca si¢
zakonczy¢ prowizorycznie okoto pétmetrowym pasem nawierzchni na podsypce
piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed dalszym

wznowieniem  robot, prowizorycznie utozong nawierzchni¢ na podsypce piaskowej
nalezy rozebra¢ i usung¢ wraz z podsypka.

2. Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki wibracyjnej
(ptytowej) z ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywac
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walca. Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej
srodka 1 jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwnosci
powierzchniowe moga by¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. peknigte) nalezy wymieni¢ na
Po utoZeniu kostek, spoiny nalezy wypeti¢:

a) piaskiem, speiniajgcym wymagania pktu 2.3 c), jesli nawierzchnia jest na podsypce
piaskowej,

b) zaprawg cementowo-piaskowa, spetniajgcg wymagania pktu 2.3 d), jesli nawierzchnia
jest na podsypce cementowo-piaskowej.

Wypehienie spoin piaskiem polega na rozsypaniu warstwy piasku i wmieceniu go w
spoiny na sucho lub, po obfitym polaniu wodg - wmieceniu papki piaskowej szczotkami
wzglednie rozgarniaczkami z pidrami gumowymi.

Zaprawe cementowo-piaskowa zaleca si¢ przygotowaé w betoniarce, w sposob
zapewniajacy jej wystarczajaca ptynnos¢. Spoiny mozna wypehnié przez rozlanie
zaprawy na nawierzchni¢ i nagarnianie jej w szczeliny szczotkami lub rozgarniaczkami
z pidrami gumowymi. Przed rozpoczeciem zalewania kostka powinna by¢ oczyszczona i
dobrze  zwilZzona wodg. Zalewa powinna catkowicie wypehi¢ spoiny i tworzy¢
monolit z kostkami. Przy wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nalezy
zabezpieczy¢ przed zalaniem nig szczeliny dylatacyjne, wktadajac zwinigte paski
papy, zwitki z workOw po cemencie itp.

Po wypetianiu spoin zaprawa cementowo-piaskowg nawierzchnie nalezy starannie
oczysci¢; szczegolnie dotyczy to nawierzchni z kostek kolorowych 1 z réznymi
deseniami uktadania. Nawierzchni¢ na podsypce piaskowej ze spoinami wypelionymi
piaskiem mozna odda¢ do uzytku bezposrednio po jej wykonaniu.

Nawierzchni¢ na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi zaprawa
cementowo-piaskowa, po jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwa wilgotnego piasku o
grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywac ja w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po
uplywie od 2 tygodni (przy temperaturze Sredniej otoczenia nie nizszej niz 150C) do 3
tygodni (w porze chtodniejszej) nawierzchni¢ nalezy oczysci¢ z piasku i mozna oddaé
do uzytku.

6. Kontrola jako$ci robot
Dokonuje Inspektor Nadzoru

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej
kostki brukowe;.

8. Odbidr robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inspektora Nadzoru , jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem
tolerancji daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez
Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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D-06.01.01 UMOCNIENIE POWIERZCHNIOWE SKARP Z GLAZOW

GRANITOWYCH LAMANYCH

1.WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
przeciwerozyjnym umocnieniem powierzchniowym skarp
1.2. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z trwalym powierzchniowym umocnieniem skarp

o brukowaniem

2. MATERIALY

Materialami stosowanymi s3:

- glazy kamienne granitowe tupane z kamienia polnego o strukturze wielokolorowej o dowolne;j
wielkosci lecz nie mniejszej niz 15cm

- piasek na podsypke

3. SPRZET
Lopaty, kielnie, poziomice.

4. TRANSPORT
dowolnymi §rodkami transportowymi

5. Ogélne zasady wykonania roboét

5.1. Przygotowanie podioza
Podtoze pod glazy nalezy przygotowac¢ zgodnie z PN-S-02205:1998 [10].

5.2. Podktad
Podktad pod glazy stanowi warstwa piasku o grubosci 10 cm. Podktad z grubszego
kruszywa nalezy uktadac ,,pod sznur”, natomiast z drobniejszego kruszywa, dajacego si¢
wyréwnywacé przecigganiem faty, ,,pod tat¢”. Po utozeniu podktadu nalezy go lekko
uklepaé, ale nie ubijac.

5.4. Uktadanie gtazow

Gtlazy granitowe nalezy uktada¢ na przygotowanym podktadzie wg pktu 5.2. Glazy
uktada si¢ ,,pod sznur” naciagnigty na palikach na wysokos$¢ od 2 cm do 4 cm nad projektowany
poziom powierzchni. Uktadanie brukowca nalezy rozpocza¢ od uprzednio wykonanych oporow z
obrzeza i palisady. Gtazy uktadane od dotu skarpy powinny si¢ nawzajem styka¢. Maksymalny
szczelina nie powinna przekracza¢ 2cm.

Po utozeniu gltazéw szczeliny nalezy wypethi¢ kruszywem i powierzchni¢ ubi¢ do
osiggni¢cia wymaganego poziomu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogo6lne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST

6.4. Kontrola jakos$ci uktadania gtazow.

Kontrola polega na rozebraniu ok. 1 m* powierzchni zabrukowanej i ponownym
zabrukowaniu tym samym brukowcem. Scisto$¢ utozenia uwaza sie za dostateczna, jesli przy
ponownym zabrukowaniu rozebranej powierzchni zostanie nie wigcej niz 4% powierzchni
niezabrukowanej.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest:
m? (metr kwadratowy) powierzchni skarp

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ,,Wymagania og6élne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Sst 1 wymaganiami
InZyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 daty

wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
) 1. PN-B-11104:1960Materiaty kamienne. Brukowiec
y 2. PN-B-11113:1996Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek
» 3. PN-P-85012:1992Wyroby powroznicze. Sznurek polipropylenowy do maszyn
rolniczych
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D-08.03.01 BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE
1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robo6t zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.

1.2. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi sga:
- obrzeza betonowe 30x8x100
y  zwir lub piasek do wykonania taw,
»  beton C12/15 do wykonania faw z oporem
y -cement wg PN-B-19701 [7],
y - piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].
3. Sprzet
Roboty wykonuje si¢ r¢cznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.
4. Transport

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu
po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatos$ci projektowane;.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w
czasie transportu.

5. Wykonanie robot

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem
w szeroko$ci dna wykopu ew. konstrukeji szalunku. Podloze pod ustawienie obrzeza
moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (tawa) ze zwiru lub piasku, o
grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (fawe) wykonuje sie
przez zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zageszczenie z polewaniem woda.
Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i
ze $wiattem (odlegloscig gornej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego)
zgodnym z ustaleniami dokumentacji projektowej. Zewnetrzna $ciana obrzeza
powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym. Spoiny nie powinny przekraczaé szerokosci 1
cm. Nalezy wypetni¢ je piaskiem lub zaprawg cementowo-piaskowg w stosunku 1:2.
Spoiny przed zalaniem nalezy oczys$ci¢ 1 zmy¢ woda. Spoiny musza by¢ wypetnione
catkowicie na pelng glebokos¢.

6.Kontrola jakosci robot
W czasie robot nalezy sprawdza¢ wykonanie
y  koryta pod podsypke (fawe)
y  podtoza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (fawy) ze zwiru lub piasku

y  ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego
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»  linii obrzeza w planie, ktore moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dlugosci obrzeza,

y  niwelety gornej plaszczyzny obrzeza , ktore moze wynosi¢ £1 cm na kazde 100 m
dlugosci obrzeza,

y  wypelnienia spoin, sprawdzane co 10 metrow, ktore powinno wykazywac catkowite
wypetnienie badanej spoiny na petng glebokosc¢.

7.0bmiar robot
Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.
8. ODBIOR ROBOT
Przez Inspektora Nadzoru
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez
Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu
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D-09.01.01 ZIELEN

1. Przedmiot
y  Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST s wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z zatozeniem i
pielegnacja zieleni
1.2. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
zaktadaniem 1 pielggnacjg trawnikow na terenie plaskim i na skarpach,

2. MATERIALY

y  Ziemia urodzajna, w zaleznosci od miejsca pozyskania, powinna posiada¢ nastepujace
charakterystyki:

y  ziemia rodzima - powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robot budowlanych i
zmagazynowana w pryzmach nie przekraczajacych 2 m wysokosci,

y  ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze by¢
zagruzowana, przerosni¢ta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.

2. Ziemia kompostowa

y Do nawozenia gleby moga by¢ stosowane komposty, powstajace w wyniku rozkladu
roznych odpadkoéw roslinnych 1 zwierzecych (np. torfu, fekaliow, kory drzewne;,
chwastow, plewow), przy kompostowaniu ich na otwartym powietrzu w pryzmach, w
sposob 1 w warunkach zapewniajacych utrzymanie wymaganych cech i wskaznikow
jakosci kompostu.

y  Kompost z kory drzewnej - wyrob uzyskuje si¢ przez kompostowanie kory zmieszanej z
mocznikiem 1 osadami z oczyszczalni $ciekdw po celulozowych, przez okres okoto 3-ch
miesiecy. Kompost z kory sosnowej moze by¢ stosowany jako nawo6z organiczny przy
przygotowaniu gleby pod zielen w okresie jesieni, przez zmieszanie kompostu z gleba.

3. Nasiona traw

Nasiona traw najczesciej wystepuja w postaci gotowych mieszanek z nasion réznych
gatunkoéw. Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy sktad
gatunkowy, klas¢, numer normy wg ktdrej zostata wyprodukowana, zdolno$¢ kietkowania.

4.Nawozy mineralne

Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym
(zawarto$¢ azotu, fosforu, potasu - N.P.). Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed
zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transportu i przechowywania.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania zieleni drogowej powinien wykazacé si¢
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

e glebogryzarek, plugdéw, kultywatorow, bron do uprawy gleby,
e walu kolczatki oraz watu gtadkiego do zaktadania trawnikow,
e kosiarki mechanicznej do pielegnacji trawnikow,

e sprzetu do pozyskiwania ziemi urodzajnej (np. spycharki gasienicowej, koparki),
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%% Transport

Transport materiatéw do zieleni drogowej moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie  uszkodzi,
ani tez nie pogorszy jakos$ci transportowanych materiatow.

W czasie transportu drzewa 1 krzewy muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem
bryly korzeniowej lub korzeni i pgdow. Rosliny z bryla korzeniowa musza mie¢
opakowane bryly korzeniowe lub by¢ w pojemnikach.

Drzewa i krzewy moga by¢ przewozone wszystkimi §rodkami transportowymi. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ je przed wyschnigciem 1 przemarznigciem.
Drzewa i krzewy po dostarczeniu na miejsce przeznaczenia powinny by¢ natychmiast
sadzone. Jesli jest to niemozliwe, nalezy je zadotlowa¢ w miejscu ocienionym i
nieprzewiewnym, a w razie suszy podlewac.

5. Wykonanie robét
1.Wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych z trawnikami sg nastepujace:
® teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,

® przy wymianie gruntu rodzimego na ziemi¢ urodzajng teren powinien by¢ obnizony w
stosunku do gazonow lub kraweznikow o ok. 15 cm - jest to miejsce na ziemi¢ urodzajng
(ok. 10 cm) 1 kompost (ok. 2 do 3 cm),

® przy zaktadaniu trawnikow na gruncie rodzimym krawe¢znik powinien znajdowac si¢ 2 do 3
cm nad terenem,

® teren powinien by¢ wyrOwnany 1 splantowany,

® ziemia urodzajna powinna by¢ roz$cielona rowng warstwg i wymieszana z kompostem,
nawozami mineralnymi oraz starannie wyrownana,

® przed siewem nasion trawy ziemi¢ nalezy watowaé walem gtadkim, a potem watem -
kolczatkg lub zagrabic,

® siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne,
® okres siania - najlepszy okres wiosenny, najpozniej do potowy wrzesnia,

® na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sa w ilo$ci od 1 do 4 kg na 100 m2, chyba ze
SST przewiduje inaczej,

® na skarpach nasiona traw wysiewane sg w ilo$ci 4 kg na 100 m2, chyba ze SST przewiduje
inaczej,

® przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemig grabiami lub watem kolczatka,

® po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim watem w celu ostatecznego
wyroéwnania i stworzenia dobrych warunkéw dla podsigkania wody. Jezeli przykrycie
nasion nastgpito przez watowanie kolczatkg, mozna juz nie stosowa¢ watu gtadkiego,

® mieszanka nasion trawnikowych moze by¢ gotowa lub wykonana wg sktadu podanego w
SST.

2. Pielegnacja trawnikow. Najwazniejszym zabiegiem w piel¢egnacji trawnikow jest
koszenie:

y  pilerwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiagnie wysokos$¢ okoto 10
cm,

y  nastepne koszenia powinny si¢ odbywac w takich odstepach czasu, aby wysokos$¢ trawy
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przed kolejnym koszeniem nie przekraczata wysokosci 10 do 12 cm,

ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikow powinno by¢ wykonane z 1-miesi¢gcznym
wyprzedzeniem spodziewanego nastania mrozow (dla warunkow klimatycznych Polski
mozna przyjacé pierwsza polowe pazdziernika),

koszenia trawnikéw w catym okresie pielegnacji powinny si¢ odbywac czesto i w
regularnych odstgpach czasu, przy czym czestos¢ koszenia 1 wysoko$¢ cigcia, nalezy
uzaleznia¢ od gatunku wysianej trawy,

chwasty trwate w pierwszym okresie nalezy usuwac rgcznie; srodki chwastobdjcze o
selektywnym dziataniu nalezy stosowac¢ z duzg ostroznos$cig i dopiero po okresie 6 miesigcy
od zatozenia trawnika.

Trawniki wymagaja nawozenia mineralnego - okolo 3 kg NPK na 1 ar w ciagu roku.

Mieszanki nawozow nalezy przygotowywa¢ tak, aby trawom zapewni¢ skladniki
wymagane w poszczegolnych porach roku :

) wiosna, trawnik wymaga mieszanki z przewaga azotu,
) od polowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwigkszajgc dawki potasu i fosforu,

) ostatnie nawozenie nie powinno zawiera¢ azotu, lecz tylko fosfor i potas.

6. KONTROLA ROBOT

Trawniki. Kontrola w czasie wykonywania trawnikow polega na sprawdzeniu:

)
)
)

)
)

0Czyszczenia terenu z gruzu 1 zanieczyszczen,

okreslenia ilo$ci zanieczyszczen (w m3),

pomiaru odlegtosci wywozu zanieczyszczen na zwaltke,

wymiany gleby jatowej na ziemi¢ urodzajng z kontrolg grubos$ci warstwy rozscielonej ziemi,
ilosci rozrzuconego kompostu,

prawidlowego uwalowania terenu,

zgodnosci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentacji projektowej,
gestosci zasiewu nasion,

prawidtowej czestotliwosci koszenia trawnikéw 1 ich odchwaszczania,

okresow podlewania, zwtaszcza podczas suszy,

dosiewania plaszczyzn trawnikéw o zbyt matej gestosci wykietkowanych zdziebet trawy.
Kontrola robot przy odbiorze trawnikow dotyczy:

prawidtowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. ,,lysin”),

obecnosci gatunkdw niewysiewanych oraz chwastow.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarow3 jest:

m2 (metr kwadratowy) wykonania: trawnikoéw i kwietnikow z ro$lin jednorocznych,
dwuletnich 1 wieloletnich (oprocz roslin cebulkowych 1 16z),

szt. (sztuka) wykonania posadzenia drzewa lub krzewu oraz ro$lin cebulkowych i r6z na
kwietnikach.
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8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami

InZyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly

wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez
Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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