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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

WYMAGANIA OGOLNE

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
W niniejszym rozdziale omowiono wymagania ogolnéydmce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z remontami Szkét Podstawowych nr 1 i nrr&z oGimnazjum nr 1 i nr 2
w Chojnicach.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest dokumentegdgoym podstaw do udzielenie zaméwienia
i zawarcia umowy na wykonanie robot opisanych tetdgicznie w kosztorysach i opisach
przedmiotu zamowienia.

1.3.  Zakres robo6t obgtych ST
Wymagania ogolne zawarte w ST dotycwszystkich robét budowlanych i naie je
stosowé& w powigzaniu z ntej wymienionymi szczegotowymi specyfikacji techmgmi
SST.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia 1 nazewnictwo iyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST ggodne
z obowhzujagcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa buaiosgo.

2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz ich zgodfio
z projektem budowlanym (PB) ze specyfikat¢gchnicza (ST), oraz przepisami prawa
budowlanego i sztukbudowlan.

Zakres robot
Wykonawca powinien zapewhicatags¢ robocizny, materiatéw, spgii, narzdzi, transportu
i dostaw, niezbdnych do wykonania robét aftych umowg, zgodnie z jej warunkami, PB,
ST, i ewentualnymi wskazowkami inspektora nadzanweistorskiego. Przed ostatecznym
odbiorem rob6t Wykonawca upadkuje plac budowy i przylegty teren, dokona rozticia
wykonanych robét i przygotuje obiekt do przekazahigykonawca wykona do dnia odbioru
i przedstawi inwestorowi komplet dokumentéw budowyymagany przepisami prawa
budowlanego.

Ochrona i utrzymanie robot
Podczas realizacji robot (od przgia do przekazania placu budowy) Wykonawca jest
odpowiedzialny za ochrenrob6t oraz mienia inwestora przekazanego razemnazem
budowy.




Wykonawca bdzie utrzymywa roboty do czasu kKeowego odbioru. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposob, aby obiekt lub jego eley byly w zadawalagym stanie,
przez caly czas, do momentu odbiorué@wvego.

Jeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzynea to na polecenie inspektora
nadzoru inwestorskiego powinien rozpgcztakie roboty, jednak nie pdiej niz w 24
godziny od wezwania, pod rygorem wstrzymania rabxétny Wykonawcy.

Zgodndg¢ robot z PB i ST
Projekt budowlany (PB) i specyfikacje technicznd)($raz inne dodatkowe dokumenty
przekazane przez inspektora nadzoru inwestorskségmowy 0 zamowionym zakresie gs
integraly czesciag umowy, a wymagania w nich zawarteabowizujace dla Wykonawcy.
Wykonawca nie mge wykorzystywa btedow w PB lub ich pomija O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadotinspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich mmia
lub poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiatymy by¢ zgodne z PB, ST.
Dane okrélone w PB i w ST uwzane § za wartdci docelowe, od ktérych dopuszczalnge s
odchylenia w ramach ok§®nego przedziatu tolerancji.
Cechy materiatdbw mugzby¢ jednorodne i wykazywiazgodnad¢ z okre&lonymi wymogami,
a rozrzuty tych cech nie mggrzekraczé dopuszczalnego przedziatu toleranciji.
W przypadku gdy roboty lub materiaty nieda w petni zgodne z PB lub ST i wptynie to na
zmiarg parametrow wykonanych elementéw budowli, to takmaterialy winny by
niezwtocznie zagpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszkivawcy.

2.1. Teren budowy

Przekazanie terenu budowy
Wykonawca dostarczy Inwestorowi przed ustalonymmowie terminem przekazania terenu
budowy @wiadczenia oséb funkcyjnych o przgju obowhzkéw na budowie (kierownik
budowy), Inwestor przeka teren budowy wykonawcy w terminie ustalonym urpow
Wskae punkt poboru wody i energii elektrycznej. Wykomawwykona z materiatow
wiasnych
i usunie nieodptatnie opomiarowanie punktéw pobaradiow w sposéb uzgodniony z
dostawg (uzytkownikiem obiektu).

Zabezpieczenie terenu budowy
Fakt przysipienia i prowadzenie robot Wykonawca obsgie publicznie w sposéb
uzgodniony
z inspektorem nadzoru inwestorskiego oraz przezesrozenie, w miejscach i fldach
okreslonych przez inspektora nadzoru inwestorskiego, lidabinformacyjnych i
ostrzegawczych
— W miak potrzeb poéwietlanych. Inspektor nadzoru inwestorskiego ékraiezbedny
sposOb ogrodzenia terenu budowy. Zabezpieczenwgoizonych robot nie podlega elnej
zaptacie.

2.2. Powjzania prawne i odpowiedzialné¢ prawna
Stosowanie gido ustalé prawa i innych przepiséw
Wykonawca zobowdzany jest znai stosowa wszystkie przepisy powszechnie obaxvijace
oraz przepisy (wydane przez odpowiednie wladzesomye), ktdre sw jakikolwiek sposéb
zZwigzane z robotami oraz musi b petni odpowiedzialny za ich przestrzeganie padcz
prowadzenia budowy.



Wykonawca bdzie przestrzegapraw patentowych lub innych praw wiasooi bedzie w
peini odpowiedzialny za wypetnienie wszystkich wyaa prawnych dotycgcych
wykorzystania opatentowanych rozaan projektowych, urgdzen, materiatdow lub metod. W
sposob cjglty powinien informowa inspektora o swoich dziataniach, przedstaatidjopie
zezwolé i inne odnéne dokumenty.

J&li nie dotrzymanie w/w wymaga spowoduje nagpstwa finansowe lub prawne to w
catasci obchzg one Wykonawe.

Ochrona wtasn&i publicznej i prywatnej
Wykonawca jest zobowkany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczenwasndgci
publicznej lub prywatnej. Zeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewglawym prowadzeniem
robét lub brakiem koniecznych dziateze strony Wykonawcy nagli uszkodzenie lub
zniszczenie wiasr$oi prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swégskt, naprawi lub
odtworzy uszkodzanwitasnaé.
Stan uszkodzonej, a naprawione] wiasmgowinien by nie gorszy mi przed powstaniem
uszkodzenia.

Ochronasrodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowrek zna i stosowd, w czasie prowadzenia robot, wszelkie przepisy
ochronysrodowiska naturalnego.

W okresie trwania robot Wykonawcadzie:

* podejmowa@ wszystkie uzasadnione kroki zmiergag do stosowania przepiséw i norm
dotyczcych ochronysrodowiska na terenie budowy orazdaie unikat uszkodzelub
ucigzliwosci dla osdb lub wiasrioi prywatnej i spotecznej, a wynikgych ze skzenia
srodowiska, hatasu lub innych przyczyn powstatych nastpstwie jego sposobu
dziatania,

« mial szczegllny wzghl na prace spemu budowlanego iywanego na budowie.
Stosowany spez nie mae powodowa zniszczé w srodowisku naturalnym. Optaty i
kary za przekroczenia norm, okienych w odpowiednich przepisach dotycych
srodowiska, obeizaja Wykonawe.

Wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacjpdty a wynikagce z zaniedhaw czasie
realizacji robot, obagzajg Wykonawe.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Materialy, ktore w sposéb trwatyg sszkodliwe dla otoczenia, niegdty dopuszczone do
uzycia. Nie wolno stosowa materiatdw wywotujcych szkodliwe promieniowanie o
natzeniu wikszym od dopuszczalnego. Wszystkie materiatytel do robot musg miet
swiadectwa dopuszczenia do stosowania wydane przezvaiory jednostk, jednoznacznie
okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiat@gnodowisko.
Jezeli Wykonawca uayt materiatow szkodliwych dla otoczenia za zgddwestora, a ich
uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrenie dlasrodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Inwestor.
Utylizacja materiatow szkodliwych pochagzch z demontas naleey do Wykonawcy i nie
podlega dodatkowej optacie.

Ochrona przeciwp@arowa
Wykonawca bdzie przestrzedga przepisow ochrony przeciwparowej. Sprawny spet
przeciwpaarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Wykareavwzmiéci na terenie




budowy, w pomieszczeniach biurowych i magazynowy@z przy maszynach i w pojazdach
mechanicznych. Materialy tatwopalnedy sktadane w sposdb zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dpstn oséb trzecich.

Prace pearowo niebezpieczne wykonywane edp na zasadach uzgodnionych
z przedstawicielamizytkownika nieruchomsxi.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowpogarem wywotanym
jego dziatalnécia przy realizacji robot przez personel Wykonawcy.

Wykonawca odpowiadabedzie za straty spowodowane przezgrowywotany przez osoby
trzecie powstalty w wyniku zaniedibba w zabezpieczeniu budowy i materiatdw
niebezpiecznych.

Bezpieczéstwo i higiena pracy (bhp)
Podczas realizacji rob6t Wykonawca przestrézefpadzie przepisow dotyezych bhp
w szczegolnéci Wykonawca ma obowkek zadbé aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdeoworaz nie spetniagych
odpowiednich wymagasanitarnych.
Wykonawca zapewni idalzie utrzymywat wszelkie uggzenia zabezpieczge, socjalne oraz
sprzt i odpowiedni odziez dla ochronyzycia i zdrowie oséb zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpiedmtwa publicznego. Uznaje ¢size wszystkie koszty zwrane
z wypetnieniem wymaga okrelonych powyej nie podlegaj odrbnej zaptacie i $
uwzgkdnione w cenie kosztorysowej.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW, SPRZ ETU
| TRANSPORTU

3.1. MATERIALY - akceptowanie uzytych materiatow
Co najmniej tydzié przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek tematow
przeznaczonych do robot Wykonawca przedstawi sitaeg informacje dotycice
proponowanegazrodia wytwarzania, zamawiania oraz odpowiediwgadectwa badania
jakosci w celu zatwierdzenia przez Inspektora nadzorwestorskiego. Zatwierdzenie
jednego materiatlu z danegnddta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia gach
materiatéw z tegarodta.
Wykonawca zobowzany jest do prowadzenia ba&da celu udokumentowaniae materiaty
uzyskane z dopuszczalnegoodia w sposob goty spetniaj wymagania ST w czasie
prowadzenia robot.
Jezeli materiaty z akceptowanegarddta g niejednorodne lub niezadowaleg] jakcci,
Wykonawca powinien zmieéizrodto zaopatrywania w materiaty.
Materialy wykaczeniowe stosowane na pfaszczyznach widocznychdmego miejsca
powinny by z tej samej partii materialu w celu zachowaniahtygamych wiéciwosci
kolorystycznych w czasie catego procesu eksplaatacj

Materiaty nie odpowiadage wymaganiom
Materiaty nie odpowiadage wymaganiom zostarmprzez Wykonawg wywiezione z terenu
budowy. Wbudowanie materiatbw bez akceptacji Ingpek nadzoru inwestorskiego
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko kczsk z tym,ze roboty nie zostanprzyjete i nie
beda zaptacone.




Inspekcja wytwdérni materiatéw i elementéw
Wytwornie materiatdw i elementéw, zaréwno przed jgso akceptacji Inspektora nadzoru
inwestorskiego, magby¢ kontrolowane w celu sprawdzenia zgoftricstosowanych metod
produkcyjnych z wymaganiami ST.
W czasie przeprowadzania inspekcji ngleapewnt:
e wspoOtpraeg i pomoc Wykonawcy,
e wolny dostp, w dowolnym czasie, do tych gzi wytwodrni, gdzie odbywa siproces
produkciji
*  materiatdw przeznaczonych do wbudowania na tetamewy.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane nadyer(do czasu, gdycola one
potrzebne do wbudowania) byly zabezpieczone praete@zeniem, zachowaty svagpkaosc i
wiasciwosci oraz byly dosipne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwesiergk
Przechowywanie materialtdbw mus¢ sidbywa na zasadach i w warunkach odpowiednich dla
danego materiatu oraz w sposéb skutecznie zabezpey przed dosppem osob trzecich.
Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiggdwinny by po zakaczeniu robot
doprowadzone przez Wykonagdo ich pierwotnego stanu.

3.2. Sprat
Wykonawca jest zobowtany do uaywania jedynie takiego spgizi, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jaké& wykonywanych robo6t i ddzie gwarantowa

przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadamistkmgmi w PB i ST.

W przypadku braku ustalew wymienionych dokumentach, zasady pracy g@prpowinny
by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadawaestorskiego.

Sprzt naleziagcy do Wykonawcy lub wynajy do wykonania robot musi byutrzymany
w dobrym stanie technicznym i w goto$eodo pracy.

Wykonawca dostarczy, nadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopikuteentow
potwierdzagcych dopuszczenie spitm do wytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.

Jezeli przewiduje s mazliwos¢ wariantowego gycia sprztu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestogki® swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacj

Wybrany sprzt po akceptacji, nie ni®@ byt pazniej zmieniany bez zgody Inspektora.
Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania warunkow
technologicznych, nie zostarmprzez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszzim
robot.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania koszt@dnorazowych spegtu w cenie
jednostkowej robét, do ktorych ten sgirzest przeznaczony. Koszty transportu gpranie
podlegag oddzielnej zaptacie.

3.3. Transport
Wykonawca jest zobowtany do stosowania jedynie takiéfodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakdé wykonywanych robo6t i na wdaiwosci przewaonych
materiatow.
Wykonawca bdzie usuwat, na bimco i na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznyehdojazdach na teren budowy.



4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

4.1. Ogollne zasady wykonania rob6t
Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie rabgiddne z umow oraz za jakét
stosowanych wykonywanych robét, za ich zgadna@ PB, wymaganiami ST oraz
poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4.2. Decyzja i polecenie Inspektora nadzoru inwestekiego
Decyzje Inspektora dotygee akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementohot da
oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, BB, PN, innych normach i
instrukcjach.
Inspektor jest upowaiony do inspekcji wszystkich robot i kontroli wstkich materiatdw
dostarczonych na budevub na niej produkowanych.
Polecenia Inspektoractly wykonywane nie pgniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawgod grdba zatrzymania robot.
Ewentualne skutki finansowe z tytutu niedotrzymaeianinu poniesie Wykonawca.
W przypadku opgnien realizacyjnych budowy, stwarzajch zagraenie dla finalnego
zakaczenia robot, Inspektor ma prawo wprowgdzodwykonawe na okrélone roboty na
koszt Wykonawcy.

4.3. Kontrola jakosci robot

4.3.1. Zasady kontroli jakaci i robét
Wykonawca odpowiedzialny jest za pghontrok roboét i jakdci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli obejamy personel, laboratorium, sptzzaopatrzenie
i wszystkie urzdzenia niezbdne do prowadzenia kontroli rob6t. Minimalne wynmiaiga co
do zakresu bada ich czstotliwosci s3 okreslone w ST.

4.3.2. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiarythy przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i iksjru
Przed przysipieniem do pomiaréw lub baslawykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania.
Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstaa pgmie ich wyniki do
akceptacji przez Inspektora. Wyniki przechowywagégma terenie budowy i okazywane na
kazde zadanie Inspektora nadzoru.

4.3.3. Badania prowadzone przez Inspektora nadzornmwestorskiego
Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kohtrmbot, bedzie ocenida zgodnd¢
materiatbw i robot z wymaganiami ST na podstawiengw dostarczonych przez
Wykonawe. Jezeli wyniki tych bada wykaza, ze raporty wykonawcy niegswiarygodne, to
Inspektor zleci przeprowadzenie powtérnych lub dikalaych bada. W tym przypadku
catkowite koszty powtornych lub dodatkowych bag@niesie Wykonawca.
W przypadku powtarzaniac¢sniewiarygodnéci w prowadzeniu badaprzez Wykonawg,
Inspektor mae wprowadzi staty, niezaleny nadzér nad badaniami. Koszt tego nadzoru
poniesie Wykonawca.



4.3.4. Atesty jak@ci materiatow i urzadzen
Przed wykonaniem badgakasci materiatow przez WykonawgeInspektor mee dopyci¢ do
uzycia materiaty posiadage atest producenta stwierdggj ich peta zgodnad¢ z warunkami
podanymi w ST.
W przypadku materiatow, dla ktérych atestyveymagane przez ST, k@a partia materiatu
dostarczona na budewvinna posiadaatest okréajagcy w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe musgzoosiadéd atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego had#&opie wynikow tych bada beda
dostarczone przez Wykonagvdnspektorowi. Materiaty posiadgje atesty, a uszlzenia
wazne legalizacje, magby¢ badane w dowolnym czasie.
Atesty i legalizacje przechowywaneda na terenie budowy i okazywane Inspektorowi na
kazde zadanie.

4.3.5. Dokumenty budowy

Dziennik Budowy
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnysowagzujagcym Zamawiajcego
i Wykonawe w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowykdaca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialfto za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie
z obowhzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy dala dokonywane na bigco i beda dotyczy przebiegu robot,
stanu bezpiecastwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodaraepny budowy. Kady
zapis w Dzienniku Budowy dalzie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiskaz stanowiska stbowego. Zapisy ¢xla
czytelne, dokonane trwatechnily, w porzadku chronologicznym, bezpeednio jeden pod
drugim, bez przerw. Za¢zone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokunyebtda
oznaczone kolejnym numerem gatnika i opatrzone dati podpisem Wykonawcy
i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalg wpisywa w szczegolngci:

» dak przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

» dak przekazania przez Zamawjeggo Dokumentacji Projektowej,

* terminy rozpocgcia i zakaczenia poszczegolnych elementow robot,

* przebieg robo6t trudrsci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyogyprzerw
w robotach,

* uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

» daty zargdzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

» zgtoszenia i daty odbioréw robo6t zanik@aych i ulegajcych zakryciu, cgsciowych
i ostatecznych odbiorow robot,

* wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

» stan pogody i temperaturpowietrza w okresie wykonywania robo6t podlegggh
ograniczeniom lub wymaganiom szczegélnym wazkui z warunkami klimatycznymi,

* zgodnd¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich apisev Dokumentacji
Projektowej,

» dane dotyczce czynnéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przedtrakcie
wykonywania robot,

e dane dotycgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robat,

+ dane dotycgce jakaci materialdbw, pobierania probek oraz wyniki praapadzonych
bada z podaniem, kto je przeprowadzat,

* wyniki prob poszczegolnych elementéw budowli z podm, kto je przeprowadzat,



* inne istotne informacje o przebiegu robdt.

Propozycje, uwagi i wyfmienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowydd
przediazone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowanga si

Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika ddyd Wykonawca podpisuje
z zaznaczeniem ich przgjia lub zagciem stanowiska. Wpis Projektanta do Dziennika
Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkoaai

Ksigga obmiaru robot
Nie jest wymagana, ale jej zaknia mae zaada® Inspektor nadzoru w przypadku robot
o dwym stopniu skomplikowania. Kgja obmiaru robot duizie wtedy jedynie dokumentem
kontrolnym. Nie stanowi ona podstawy do zaptaty vegkonane roboty. Podstawdo
wystawienia faktury &dzie zajczony oryginat protokotu odbioru poszczegdélnychredatow
potwierdzony przez Inspektora w oparciu 0 proceertaaawansowanie robot.
Obmiary wykonanych robot prowadzesv jednostkach przgfych w ST.

Ksiega obmiaru rob6t zawiera karty obmiaru robét z:

* numerem Kkolejnym karty,

* podstavg wyceny i opisem robot,

* iloscig przedmiarow robdt,

* datg obmiaru,

* obmiarem przeprowadzonym zgodnie z zasadami podamynpkt. 4.4 niniejszego
rozdziatu ST.

» iloscig rob6t wykonanych od pogtku budowy.

Ksiega obmiaru robot (@ wymagana) musi hy przedstawiona Inspektorowi do

sprawdzenia po wykonaniu robot, ale przed ich zzEkny.

Dokumenty laboratoryjne
Atesty materiatdw, orzeczenia o jd&ko materialdw, recepty robocze i wyniki bada
sporadzone przez Wykonawdxeda stanowt zakhcznik do protokotu odbioru.

Pozostate dokumenty budowy:

* protokot przekazania placu budowy

* harmonogram budowy,

* umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umaooyyilnoprawne,

e protokdty odbioru robot,

* protokoty z narad i ustate

 dowody przekazania materiatbw z demanta dowody utylizacji materiatow  z
demontau podlegajce utylizacji,

» korespondencja na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy dda przechowywane na budowie w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zagitie ktéregokolwiek z dokumentéw spowoduje jego ohatyiastowe
odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.
Dokumenty budowy ¢da zawsze dogpne dla Inspektora i przedstawiane mgzenie
Inwestora.



4.4. Obmiar rob6t

4.4.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Obmiar rob6t bdzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanyohat.
Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po powiadomienigpkektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmmiaj trzy dni przed terminem obmiaru.
Wyniki obmiaru wpisywane ¢alag do Ksigi obmiaru robo6t. Jakikolwiek il lub przeoczenie
(opuszczenie) nie zwalnia Wykonawcy od obgeku ukaiczenia wszystkich robot. 8dne
dane zostappoprawione wg ustakelnspektora dostarczonych Wykonawcy nénpe.
Obmiar gotowych robot dulzie przeprowadzony z ¢ztcscia wymagalg do umownych
ptatnaci.

4.4.2. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary ledg przeprowadzane przed ostatecznym odbiorem robdaka w przypadku
wystepowania dhaszych przerw w robotach oraz w przypadku zmiany Gwagcy.

4.4.3. Wykonywanie obmiaru robot

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia omykvane bdg w sposob

zrozumialy i jednoznaczny.

Do pomiaru uywane lgda tylko sprawne narkzlzia pomiarowe, posiadgje czytela skak,

jednoznacznie oké&jaca wykonany pomiar.

Wykonany obmiar robo6t zawierdedzie:

e podstaw wyceny i opis robét,

* ilos¢ przedmiarow robo6t (z kosztorysu ofertowego),

e dakt obmiaru,

* miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenidetalu, elementu, wykonanie szkicu
pomocniczego, obmiar robo6t z podaniem sktadowychmiatu w kolejngci:
dtugas¢ x szerokéé¢ x giebokasé x wysokaé x ilos¢ = wynik obmiaru,

* ilos¢ robot wykonanych od pogtku budowy,

* dane osoby spogdzapcej obmiaru.

4.5. Odbiér rob6t

4.5.1. Rodzaje odbiorow
» odbior robét zanikagych,
» odbior czsciowy, elementéw robat,
» odbior kaxcowy, ostateczny,
» odbiér pogwarancyjny.

4.5.2. Odbiér robot zanikajcych i ulegapcych zakryciu
Odbidr robot zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realjizulegry zakryciu.
Odbioru robét dokonuje Inspektor.
Gotowa¢ danej cgsci robdt zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika lboyda
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbiérpmeadzony bdzie niezwtocznie, nie
pézniej jednak, nt w ciggu 3 dni od daty zgloszenia i powiadomieniem o tiakze
Inspektora.

4.5.3. Odbiér czsciowy
Odbior czsciowy polega na ocenie Hoi i jakasci wykonanych cgsci robot.



Odbioru robét dokonuje Inspektor.

Gotowa¢ danej czsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca z jednoczesny
powiadomieniem Inspektora. Odbiér przeprowadzoryzle niezwlocznie, nie pdiej
jednak, nk w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia i powiadomienia o takcfe Inspektora.

4.5.4. Odbiér ostateczny (kacowy)
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzetggo wykonania robét w odniesieniu do
ich ilosci, jakasci i wartasci. Catkowite zakaczenie robot oraz gotowe® do odbioru
ostatecznego colzie stwierdzona przez Wykonagve bezzwiocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inspektora.
Osiagniecie gotowdci do odbioru musi potwierd&i Inspektor nadzoru inwestorskiego.
Wykonawca przekee Inspektorowi nadzoru kompletny operat kolaudagypawierajcy
dokumenty zgodnie z wykazem zawartym w pkt. 4.5\6.terminie siedmiu dni od daty
potwierdzenia gotow&i do odbioru Inwestor powiadomi pisemnie Wykonawe dacie
rozpoczcia odbioru i sktadzie powotanej komisji kolauda®jj Rozpoczcie prac komisiji
nasgpi nie p&niej niz przed uptywem terminu okflenego w umowie. Komisja odbiegaja
roboty dokona ich oceny jakcowej na podstawie przedionych dokumentow, wynikow
bada i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnbwykonania rob6t z PB, PN i ST. W toku
odbioru ostatecznego komisja zapozrazsiealizacj roboét, zwtaszcza w zakresie wykonania
robét uzupetniajcych i robét poprawkowych.
W przypadku niewykonania wyznaczonych rob6t pop@wgch lub robdt uzupetniggych
komisja przerwie swoje czynid i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje jaka¢ wykonanych robot w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganeuBET z uwzgldnieniem toleranciji i
nie ma wekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu pteEzeéstwo oséb i mienia,
komisja dokona padcen, oceniagc pomniejszog wartas¢ wykonanych robot w stosunku do
wymaga przyjetych w umowie.

4.5.5. Odbiér pogwarancyjny
Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanydiotra@wigzanych z usugciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaisyclatw okresie gwarancyjnym. Odbior
pogwarancyjny bdzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektwwzgkdnieniem
zasad odbioru ostatecznego.

4.5.6. Dokumenty odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ogiaégo robot jest protokot odbioru
ostatecznego spaidzony wg wzoru ustalonego przez Inwestora.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zolpany przygotowa operat kolaudacyjny
zawierajcy:

* Dziennik Budowy,

* obmiar robdt (j&li wymagany),

* atesty jakéciowe wbudowanych materiatow,

» dokumenty potwierdzage legalizagi wbudowanych urgdzen,

e protokoty préb i bada

» protokoty odbioru robét zanikagych,

» oswiadczenia 0sob funkcyjnych na budowie wymagan&@na Budowlanym,

* inne dokumenty wymagane przez Inwestora.



W przypadku, gdy zdaniem komisji, roboty pod wzigim przygotowania dokumentacyjnego
nie keda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w poroeaiaiz Wykonawg wyznaczy
ponowny termin tego odbioru.

Wszystkie zargdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetniag keda zestawione
wg wzoru ustalonego przez Inwestora, wykonane aszgne pismem przez Wykonawdo
odbioru w terminie ustalonym przez koris;j

4.6. Podstawa ptatnéci

Podstaw ptatngci jest ustalona cena ryczattowa dla uzyskania esmonego celu

inwestycyjnego. Cena ta jest ostateczna i wyklunpaiwos¢ zagdania dodatkowej zaptaty za

wykonanie robot.

Cena ryczaltowa uwzginia wszystkie czynrégi, wymagania i badania sktadeg s¢ na jej

wykonanie, okrdone w ST i PB.

Cena obejmuije:

* robocizr,

e wartas¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami ich zakupu,

e wartas¢ pracy sprztu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzeniagpraa plac
budowy i z powrotem),

* monta i demonta na stanowisku pracy,

» koszty pdrednie, w sktad ktérych wchoglizptace personelu i kierownictwa zakfadu,
pracownikow nadzoru i laboratorium, wydatki dotycz b h p, ustugi obce na rzecz
budowy, ubezpieczenia, koszty zgia przedsibiorstwa Wykonawcy, koszty
eksploatacji zaplecza,

» zysk kalkulacyjny zawieragy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu wydatkowqre
mog wystpi¢ w czasie realizacji robot.

Podstaw do wystawienia faktury za wykonanie rob@tbie, potwierdzony przez Inspektora

Nadzoru, protokot egciowego wykonania i odbioru robot ustalony w opareiprocentowe

zaawansowanie robét dla poszczegolinych elementbiét.ro



Kod 45111100-8

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zama@PV)

ROBOTY ROZBIORKOWE




1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikagjhtécznej (SST)gwymagania dotyegce
wykonania i odbioru robo6t rozbiérkowych zganych z realizagjzadania.

1.2. Zakres robot obgtych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czyriedo magcych na celu wykonanie wszystkich robot
rozbiérkowych przewidzianych w kosztorysach.

1.3  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjy ggodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

1.4. 0Ogblne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékoich wykonania oraz za zgodito
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami kierixanbudowy. Ogolne wymagania
dotyczce robo6t podano w ST.

2. MATERIALY
2.1. Rodzaje materiatow

W trakcie w/w prac nie przewidujegsivykorzystania materiatdw Wykonawcy.

Przed rozpocxiem robot nalgy przygotow& teren przy obiekcie na tymczasowe
sktadowisko materiatdbw uzyskanych z rozbiorki z patem na:

—gruz
— elementy stalowe
— pozostate materiaty (drewno, tworzywa sztuczakio3.

Materiaty do ponownego wbudowania ngleczyci¢ i zabezpiecz, Materiaty nie nadafe
sie do wytku naley zutylizow& i przewiez¢ w przeznaczone do tych celéw miejsce.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST ,Wymagania ogolne”.
Do robét rozbiérkowych naky stosowa:
— reczne uradzenia mechaniczne (mtoty udarowe, pneumatyczrestavki, itp.)
— reczne nargdzia (miotek, przecinak, topata)
— samochody skrzyniowe samowytadowcze.

Nie przewiduje s rob6t rozbiorkowych metadwybuchova.

4, TRANSPORT

Odpady nalgy przewoz¢ zabezpieczone tak, aby nie wypadaly w trakciespartu i nie
zanieczyszczaty srodowiska. Przewmny tadunek zabezpieozy przed spadaniem
i przesuwaniem. Zalecany jest transport w szczelamekngtych kontenerach.



5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot rozbidérkowych nalena podstawie dokumentacji projektowe;j
wyznaczy obszar prac oraz oznakofvazabezpieczy go zgodnie z wymogami przepisow
BHP oraz zdemontowainstalacje energii elektrycznej, instakadgletechnicza i wodno-
kanalizacyjm oraz wszelkie istnigfe uzbrojenie znajdage s¢ w obszarze prac
remontowych.

5.2. Wykonanie robot rozbiorkowych

Roboty rozbiérkowe obejmaj wszystkie prace obie w Dokumentacji projektowej,
kosztorysowej oraz wskazane przez kierownika budowy

Roboty rozbiorkowe naky rozpocaé¢ po przygotowaniu terenu — zabezpieczenie, ogradzen
i oznakowanie. Prace nalewykonywa mechanicznie lubecznie w sposdb wskazany w ST
~Wymagania ogolne” oraz przez kierownika budowy.

Wszystkie elementy nitiwe do powtornego wykorzystania powinny doysuwane bez
zbednych uszkodze O ile uzyskane elementy nie gtaje wiasnacia Wykonawcy, powinien
przewiez¢ je w miejsce wskazane przez Inwestora lub kierkenbudowy. Elementy
i materiaty, ktére wchodgz w posiadanie Wykonawcy, powinny dysungte z terenu
budowy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakoi podano w ST ,Wymagania Ogélne”.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie kompkatinowykonanych robot
rozbiorkowych oraz ich zgod&a z Dokumentagj projektows i kosztorysow.

Elementy do powtdérnego wbudowania zakpodlegaj kontrolki wizualnej przez kierownika
budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostlk obmiarova robét jest M, m®, mb i szt.. llé¢ rob6t okréla s na podstawie
projektu i przedmiaru z uwzginieniem zmian zaaprobowanych przez kierownika taydo
I sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty olbje specyfikagj podlegag zasadom odbioru robot zanigeych
i ulegapcych zakryciu oraz odbioru koowego. Roboty powinny lBywykonane zgodnie
z dokumentagj projektows i ST oraz pisemnymi poleceniami kierownika budoviBo
odbioru rob6t maj zastosowanie postanowienia zawarte w ST ,Wymagagdéne”.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogodlne ustalenia dotygze podstaw ptatr$ei podano w ST ,Wymagania Ogolne”.
Cena jednostkowa obejmuje :
- roboty przygotowawcze i pomiarowe
- roboty rozbiorkowe
- oznakowanie robot,
— wyniesienie materiatdw z rozbidrki z budynku
— podziat materiatéw uzyskanych z rozbiérki
— transport materiatdw na placu budowy,



W przypadku wywozu i utylizacji odpadéw cena obej@mu
— zatadunek i zabezpieczenie odpadow,
— przewOz odpadow i ich utylizacj

10. PRZEPISY ZWI AZANE

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dzz 2001r. Nr 62, poz. 628 z X0
zm.),

— Rozporzdzenie MinistraSrodowiska z dnia 27 wr#eia 2001r. w sprawie katalogu
odpadéw (Dz. U. z 2001 r. Nr 112, poz. 1206),

— Rozporadzenie MinistraSrodowiska z dnia 11 grudnia 2001r. w sprawie zakres
informacji oraz wzoréw formularzy stacych do sporgdzania i przekazywania zbiorczych
zestawi@ danych (Dz. U. z 2001 r. Nr 152, poz. 1737),

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnié @rzenia 1997r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieadmdwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U. z ZD0Nr 169,
poz. 1650),

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 200& sprawie bezpiecastwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowtdngDz. U. Nr 47, poz. 401).



Kod 454100004

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zama@PV)

ROBOTY TYNKARSKIE




1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikagjhtécznej (SST)gwymagania dotyece
wykonania i odbioru tynkéw gipsowych wewtrenych z fabrycznie przygotowanych
mieszanek.

1.2. Zakres robot obgtych SST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czyrieo mapcych na celu wykonanie wewtnznych
tynkow z fabrycznie przygotowanych mieszanek tyskewh.
Przedmiotem opracowania jest oitemie wymaga odnanie wiaciwosci materiatow,
wymaga w zakresie przygotowania podipi sposobdw ich oceny, wymagaotyczcych
wykonania tynkow pocienionych a takich odbiorow.

1.3  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjy ggodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.
Podtoze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub padkina ktory naklada esi
wypraw.
Podktad — warstwa ochronna lub wyrowgug nalgona na powierzchai elementu
budowlanego.
Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskiej zaha na podizu.

Tynk gipsowy — nanoszongaznie lub mechanicznie wyprawa jedno- lub wielowaosva
(dwu- lub trzywarstwowa) og€znej grubéci nie przekraczagpej 1-1,5 cm, stanogtca
powtoke wyrownawcz, ochronn i dekoracyja.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw nhiryeta wypetniaczy, domieszek lub
dodatkéw modyfikujcych, ewentualnie pigmentéw, przygotowana fabryednb na placu
budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobiend W specjalp substang suchej
mieszanki tynkarskiej.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja babaavabarwica, ktéra nadaje kolor masie
tynkarskiej.

Okres przydatnii mieszanki — okres, w ktérym sucha mieszankadysika przechowywana
w opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiedo rodzaju mieszanki.

1.4. 0Ogdblne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&koich wykonania oraz za zgodito
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektnadzoru. Ogoélne wymagania
dotyczce robo6t podano w ST.

2. MATERIALY
2.1. Mieszanki tynkarskie

Materiaty stosowane do wykonania tynkéw powinny énie

— oznakowanie znakiem CE co oznacza& dokonano oceny ich zgodwwo ze
zharmonizowas normy europejsk wprowadzon do zbioru Polskich Norm, z europejsk



aprobat technicza lub krajows specyfikacy techniczp paistwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarzagnana przez Komisje Europejska
za zgodn z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodroi z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydanaegrproducenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie Wwgnww majicych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieaseva okrélonym przez Komisj Europejsk, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co ozna¢ea s to wyroby nie podlegage
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano ocagndndci z Polska Norma
lub aprobag techniczi, badZz uznano za ,regionalny wyrob budowlany”,

— okres przydatrigi do wycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatow
Wszystkie materialy do wykonania tynkéw gipsowyabwmny odpowiad& wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, apachaechnicznych).

Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycpowinny odpowiadé& wymaganiom
normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

Masy tynkarskie do wypraw gipsowych powinny odpayea wymaganiom normy
PN-B-10106:1997 ,PN-92/B-01302 lub aprobat techmjch.

Zaprawy budowlane aywane do przygotowania podi®d pod tynki oraz ewentualnego
wykonania podkladéw pod wyprawy pocienione powirmtpowiadé wymaganiom normy
PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie”.

Do zapraw tych nafsy stosowa:

— piaski odpowiadare wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN 132393/
AC:2004,

— cement odpowiadgjy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,

— wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszongostaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna palonego. Ciasto wapienne pmwivworzy¢ jednolita i jednobarwna
mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszobeych; wymagania dla wapna
okreslone ¢ w normie PN-EN 459-1:2003,

— gips odpowiadagy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,
— wodt odpowiadajcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan laboraych
moze by stosowana tylko wodogggowa woda pitna.

Masy wyrownawcze i naprawcze do padio odpowiadajce wymaganiom aprobat
technicznych.

2.3.  Warunki przyjecia na budowe wyrobow do robot tynkowych
Wyroby do robdt tynkowych magby¢ przyjete na budow, jesli spetniap nastpujace
warunki:
— g zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystydama w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej (szczego6towej),
— g9 whasciwie oznakowane i opakowane,
— spetniag wymagane wisciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumerityiadczce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu doyéabre przygotowanych mieszanek
tynkarskich rownie karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stagnia wyrobow.



Niedopuszczalne jest stosowanie do roboét tynkowgbinycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich nieznanego pochodzenia.

Przyjgcie materiatow i wyrobow na budevpowinno by potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

2.4.  Warunki przechowywania wyrobow do robot tynkowych

Wszystkie wyroby do robot tynkowych pakowane w wagokwinny by przechowywane

i magazynowane zgodnie z instrukcja producenta wigmaganiami odpowiednich norm.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrai@akowanych powinno Bysuche

i zabezpieczone przed zawilgoceniem. Cement, gipapino suchogaszone w workach oraz
suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie praygane fabrycznie powinny by
przechowywane w oryginalnych, zamétych opakowaniach, uktadanych na paletach lub
drewnianej wentylowanej podtodze, w dto warstw nie w¢kszej nz 10. Cement i wapno
suchogaszone luzem nzyeprzechowywéa w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.
Kruszywa i piasek do zapraw dmma przechowywa na sktadowiskach otwartych,
w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z mnny
asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmierrgawilgoceniem (np. w specjalnie
przygotowanych zasiekach).

3. SPRZET
Roboty tynkowe mzna wykonywa recznie lub przy ayciu specjalistycznych nagdzi.

Wykonawca jest zobowzany do uwywania takich nargdzi, ktore nie spowody;
niekorzystnego wptywu na jaké materiatéw i wykonywanych rob6t orazda przyjazne dla
srodowiska. Przy doborze nagdzi naley uwzgkdnic wymagania producenta suchych
mieszanek tynkarskich lub mas tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robot tynkowyaley stosowa:
— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przendne zbiorniki na woe,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkow.

4. TRANSPORT
Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach,zoloych na paletach naile prowadzé
sprztem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw pakowaniach, ukladanych
luzem wykonuje si recznie. Rczny zatadunek zalecagsprowadzé przy maksymalnym
wykorzystaniu sprgu i narzdzi pomocniczych takich jak: chwytaki, vagniki, wozki.
Srodki transportu do przewozu wyrobow workowanychvigmy umaliwiaé zabezpieczenie
tych wyrobow przed zawilgoceniem. Cement i wapnchegaszone luzem naleprzewozé
cementowozami. Wapno gaszone w postaci ciasta wapi® mana przewozd
w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegaash
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innyrortyaeentami kruszywa lub jego
frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.



5. WYKONANIE ROBOT
5.2.  Warunki przystapienia do robot

— Przed przygpieniem do wykonania robot tynkarskich powinny taakaiczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtwiozamurowane przebicia i bruzdy,
wykonane podkfady przewidziane w dokumentacji [Migerej i szczegotowej specyfikaci
technicznej, osadzones@eznice drzwiowe i okienne, §& nie naleza do tzw. stolarki
konfekcjonowane.

— Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powienzcllynku podktadowego natg
zachowa minimalny czas przerwy technologicznej, dostosonadm warunkéw pogodowych

i lokalnej wentylacji, nie krotszy i3 tygodnie, o ile wskazowki producenta mieszanki
tynkarskiej nie stanowiinaczej.

5.3. Wymagania dotycace podtay pod tynki gipsowe
Podiozem mae by powierzchnia bezgoednio przeznaczona do otynkowania lub podktad,
na ktéry naktada siwyprawe.
Tynki gipsowe mana wykonywa na podtaach:
— z betondw zwyktych (w konstrukcjach monolityczhygrefabrykowanych),
— z autoklawizowanych betonéw komaérkowych,
— z blokéw wapienno-piaskowych,
— z zaprawy cementowej marki M4-M7,
— z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,
— Z gipsu i ptyt kartonowo gipsowych.
Podtaza powinny by réwne, mocne, jednorodne, rGwnomiernie chéenwod, szorstkie,
suche, nie pyke, wolne od wykwitow, bez rys kkni¢¢. Powierzchnia ewentualnego tynku
podkladowego nie powinna bywygtadzona lub zatarta. Nadlewki, nacieki i wysta)
nierownagci podiaza naley skut lub zeszlifowé. Rysy, raki, kawerny i ubytki podia
nalezy naprawt zaprawa cementowa lub specjalnymi masami napranicna ktdre wydane
s3 aprobaty techniczne. Zabrudzenia powierzchni smiaralejami, bitumami, farbami
nalery usun¢, zmywapc odpowiednimi preparatami odttuszcgajmi albo stosujc srodki
mechaniczne (np. piaskowanie). Z pagtonalezry usumé warstwe pylaca oraz odpyd
powierzchnie. Wystage lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe payvitbye
zabezpieczone antykorozyjnie. Padio z plyt gipsowo-kartonowych powinny ndie
zaszpachlowane styki ptyt i witly mocupce. Podktady z tynkow zwyktych powinny spethia
wymagania PN-70/B-10100, odpowiednie do zakej w dokumentacji projektowe]
i szczegodtowej specyfikacji technicznej — odmianykategorii tynku podktadowego.
Uwzgledniagc stan podiga, wskazowki pochodeze od producenta mieszanki tynkarskiej
oraz warunki atmosferyczne, w ktorych naktadargdzke wyprawa, konieczne me by
wstepne przygotowanie podia do tynkowania, poprzez jego ziaghie wod, zagruntowanie
badz zastosowanigrodkéw zwekszapcych przyczepn@ tynku do podiaa. Jakosrodki
zwieszagce przyczepni tynku do podtaa stosowanegs

— obrzutka wsipna,
— zaprawy i szlamy zwiesz@e przyczepn,
— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.



Dobdér ewentualnych dziala wspnego przygotowania podda musi by zgodny
z zaleceniami producenta mieszanki tynkarskiej oragmaganiami dokumentacji
projektowej i szczegobtowej specyfikacji technicznej

5.4. Wykonanie tynkéw gipsowych

Rodzaj i typ tynku a tale wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej dkre g
w dokumentacji projektowej i szczegdtowej specytikdechnicznej. Tynki gipsowe mag
by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowele wzgédu na technik
wykonania i sposob obrobienia powierzchni rami@ st nastpujace typy tynkow
gipsowych:

— zacierane — wykonywane przez zatarcie paca laboiza wyprawy do uzyskania gtadkiej
powierzchni lub w przypadku mas zawiejch okggle ziarna, zagbien w ksztaicie
rowkow,

— natryskowe — wykonywane metoda natrysku miotgbkezlem, agregatem tynkarskim lub
pistoletem tynkarskim,

— wytlaczane — wykonywane przez modelowanie rwdej warstwy za pomaaolki.

Gruba¢ tynkow wynosi od 1 do 1,5 cm.

Przy wykonywaniu tynkow naky bezwzgédnie przestrzedga instrukcji producenta
mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania pgati masy tynkarskiej, a ta&
warunkéw nakladania masy tynkarskiej oraz jej gquehcji. Ponadto przy wykonywaniu
tynkow naley przestrzeganastpujacych zasad ogolnych:

— mieszank tynkarska dobiekatak, by zapewi zgodnd¢ zatazonej w dokumentacji
projektowej i szczegotowej specyfikacji techniczgepbdci tynku i jego poszczegolnych
warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami produteewybranej mieszanki tynkarskiej,

— obowpzkowo stosowa technilke wykonywania i reimy technologiczne (np. minimalne
przerwy technologiczne) oraz sposob obrobieniauyadodne z procedurami wykonawczymi
zawartymi we wskazowkach producenta mieszanki gikeyj,

— profile tynkarskie dobietaodpowiednio do ich przysziej funkcji (profile narokowe,

stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uldgieniem zgodnizi materiatu z ktérego
wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tunk

— nie dopuszczado powstania pustych przestrzeni za profilami &mskimi np. listwami
naraznikowymi,

— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne)dzsaréwnomiernie na catym
obwodzie,

— w miejscach nat@anych na pkniecie zaktadasiatle,

— nacecia tynku (,kontrolowane ¢kniecie”) wykonywa przed przysipieniem do ostatniego
etapu wykaczenia tynku np. zacierania, wygtadzania;somnach wewegirznych nagicia
tynku g niedozwolone.

— ewentualne zbrojenie tynku siatka rglewykonywa zgodnie z wymaganiami
dokumentacji projektowe] i szczegotowej specyfikatgchnicznej oraz zaleceniami
z instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,

—Swieze tynki wewretrzne w okresie letnim powinny byhronione przed zbyt intensywnym
dziataniem promieni stonecznych i opadami deszazm,okresie zimowym przed mrozem,

— tynki wewretrzne, po ich natgeniu, powinny mié zapewniona dobra wentylacje.



5.5. Wymagania dotycace tynkow gipsowych

1) 1) Przyczepn& tynku do podiaa polegajca na mechanicznym pgkeniu s¢ zaprawy
z podizem powinna zapewaitakie przyleganie i zespolenie tynku z paghm, aby po
stwardnieniu zaprawy nie wygtowaty odparzenia, ¢oherze itp. Oznaczenie
przyczepnéci tynku do podiaa naley wykonywa& wg PN-85/B-04500. Wzajemna
przyczepné poszczegoélnych warstw w tynkach wielowarstwowychddna metoda
kwadracikowania powinna dawawynik pozytywny i nie powinna k& mniejsza ni
przyczepné¢ catego tynku do podia.

2) Odpornd¢ tynkdw na uszkodzenia mechaniczne.

Miara odpornéci na uszkodzenia jest brak wypadania kwadracikGay pbadaniu
miotkiem Baronnie’go wg pkt. 6.4.2.1. niniejszej.ST

3) Gruba¢ gotowych tynkow w zalbmosci od rodzaju podiza i mieszanki tynkarskiej,
sposobu wykonania oraz liczby warstw, powinna wyhds-1,5 cm — z tymgze dla
tynkdw jednowarstwowych grubé ta powinna wynosi 0,8+1,1 cm, a dla
wielowarstwowych 1+1,5 mm.

4) Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkdewinny by gtadkie lub mié
fakture wynikajgca z techniki obrobienia powierzchni, a 2ekodznacza sie jednolita
barwa — bez smug i plam oraz pe@ow podiaza. Powierzchnie te nie powinny pylic.
Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewdchni tynku roztworéw soli
przenikajcych z podtaa, a take zacieki majce posta trwatych sladéw oraz wykwity
plesni itp. s3 niedopuszczalne. Nie dopuszczawystpowania gcherzy, rys i sgkan na
powierzchni tynku. Powierzchnie tynkow pokrytychagoka malarska z farb wodnych lub
wodorozciéczalnych powinny pozwadana ich renowacje bez uszkodzenia (rozmycia)
tynku.

5) Prawidtowa¢ wykonania powierzchni i kragdzi tynkéw
Powierzchnie tynkéw powinny Bytak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny
pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym asmysKrawdzie przecinania si
powierzchni otynkowanych powinny &yprostoliniowe, a #y dwuscienne utworzone
przez te powierzchnie powinny dkatami prostymi lub powinny lByzgodne z katami
przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopusaice odchyiki — jak dla tynkow
wewretrznych kat. 1l wg PN-70/B-10100. Widoczne mieja@ nierowndci lub
wgtebienia na gtadko otynkowanej powierzchni, nie wyke z techniki wykonaniaas
niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkéw n@mehtach prefabrykowanych
dopuszcza giwidoczne skosy wyrownage uskoki w ptaszczpie licowej, wynikagce
z dopuszczalnych dla tych prefabrykatow odchytekmiggowych lub z toleranciji
montazu.

6) Wykonczenie nargy i obrzery tynkdw oraz tynkOow na stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych. Narga oraz wszelkie obrza tynkow powinny by wykonane zgodnie
z dokumentacja projektowa. Tynki na stykach =z porgeniami inaczej
wykonczeniowymi, przy écieznicach i podokiennikach, powinny b&yzabezpieczone
przed pgknicciami i odpryskami przez odgiie. W miejscach przebiegu szczelin
dylatacyjnych tynk powinien &y przecety wykonczony stosownie do wymafa
dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikéeghniczne.



6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Badania przed przysipieniem do robét tynkowych

Przed przysipieniem do rob6t tynkowych néidg przeprowadz badania materiatow, ktore
beda wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontroledbiér (midzyoperacyjny)
podtazy.

6.2.1. Badania materiatéw

Badanie materiatow przeprowadza pisrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy
dotyczicych przygcia materiatdw na budaworaz dokumentow towarzygzych wysytce
materiatdbw przez dostawce, potwierdggich zgodné& uzytych materiatdbw z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznejbdt tynkowych, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamdéwienia (szczegotowmpz normami powotanymi w pkt.
2.2. niniejszej specyfikacji technicznej.

6.2.2. Badania przygotowania podizy
Stan podtaa podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnaci — poprzez ocenwygladu, prolg dotyku lub zwikania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotriei szcatkowej przy pomocy wilgotnaciomierza elektrycznego,

b) rownaci powierzchni — poprzez ocemygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

C) przywieragcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzezneceygladu i prok
scierania,

d) obecnéci luznych i zwietrzatych ogci podiaza — poprzez prabdrapania (skrobania)
i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitonindarbami — poprzez ocerwygladu

i prébe zwilzania,

f) chtonnagci podtaza — poprzez ocenwygladu oraz prob dotyku i zwikania,

g) obecné¢ wykwitéw — poprzez ocerwygladu,

h) zluszczania i powierzchniowego odspajania peadte poprzez ocenwvygladu.

6.3. Badania w czasie robd6t

Badania w czasie robét tynkowych polegaja bieagcym sprawdzaniu zgodsa ich
wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiapecyfikacji techniczne
(szczegotowe)) i instrukcji producenta mieszankikigrskiej.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza glem oceny czy spetlnione zostaty
wszystkie wymagania dotygze wykonanych robét tynkowych, w szczegd@kiiav zakresie:

— zgodndci z dokumentacja projektowa i specyfikacja techni& (szczego6towa) wraz
z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumemfaayvykonawczej,

— jakasci zastosowanych materiatow i wyrobdw,
— prawidtowdci przygotowania podia,
— prawidtowdci wykonania tynkéw pocienionych.

W przypadku tynkow gipsowych sprawdzenie aglerykona& na tynkach suchych i po ich
zwilzeniu woda.



7. OBMIAR ROBOT

Jednostlk obmiarows robét jest M llos¢ robét okréla sk na podstawie projektu
z uwzgkdnieniem zmian zaaprobowanych przez kierownika taydo sprawdzonych
w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty olkje specyfikagj podlegag zasadom odbioru robot zanigeych
i ulegapcych zakryciu oraz odbioru koowego. Roboty powinny lBywykonane zgodnie
z dokumentacja projektowa i ST oraz poleceniamrddagika budowy. Do odbioru roboét
majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST ,Wymagagdéne”.

Odbiér gotowych tynkéw powinien Bypotwierdzony protokotem, ktory powinien zawiéra
- ocere wynikow badan,

—-wykaz wad i usterek ze wskazaniemziwosci ich usungcia,

- stwierdzenia zgodreai lub niezgodnéci wykonania z zamowieniem.

Roboty uznaje siza zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymiaganinspektora
nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt.daly pozytywne wyniki.
Jezeli chocia jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk poevinien by odebrany.

W takim przypadku nalgy przyja¢ jedno z nagpujacych rozwagzan:
—tynk poprawé i przedstawd do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymageanie zagraaja bezpieczéstwu wytkowania i trwatdci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

- w przypadku, gdy nieasmazliwe podane wyej rozwhzania, usug tynk i ponownie
wykona roboty tynkowe.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogodlne ustalenia dotygze podstaw ptatrgi podano w ST ,Wymagania Ogolne”.
Cena jednostkowa 1mobejmuije :
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatéw i spta,
- obstug sprz:tu nieposiadacego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbidrk rusztowa przendnych umaliwiajacych wykonanie robét na
wysokasci do 4 m,

- przygotowanie podtiaa,

—umocowanie i zdjcie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobngtgmentdw,
—wykonanie tynkéw,

- reperacja tynkow po dziurach i hakach,

— 0oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.



10. PRZEPISY ZWI AZANE

Normy

=

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fimych

i wytrzymatasciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zappadowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechneggtku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004jnN dotycace systemow

zapewnienia jaki i zarzadzanie systemami zapewnienia jako

9. PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe - Gips szpachlawymykarski i klej gipsowy”

10.PN-B-10109:1998 ,Tynki i zaprawy budowlane. Suchegmanki tynkarskie ”

11.PN-65/B-10101 ,Roboty tynkowe. Tynki szlachetne.Magania i badania techniczne
przy odbiorze”

12.PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymamg@ i badania przy
odbiorze”

13.PN-B-10106:1997 ,Tynki i zaprawy budowlane. Masynkgrskie do wypraw
pocienionych”

14.PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wagania i badania przy
odbiorze”

15.PN-B-06710:1996 ,Kruszywa mineralne. Kruszywa tamae skat wglanowych do
lastryko i suchych mieszanek do tynkow szlachethych

16.PN-90/B-14501 ,Zaprawy zwykie do wykonywania tynkgwzygotowywane na
placu budowy”

17.PN-B-10109:1998 ,Suche mieszanki tynkarskie przggotvane fabrycznie”

18.PN - 87/B-02355 ,Tolerancja wymiarowa w budownicivi

19.PN-B-30041:1997 ,Spoiwa gipsowe - Gips budowlany”

20.PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe. Gips szpachloviggs ¢ynkarski i klej gipsowy”

21.PN-EN 1015-12:2002 ,Metody badan zapraw do murowes€zl2: Okreélenie
przyczepnéci do podiaa stwardniatych zapraw na obrzegiikdo tynkowania”

22.PN-EN 1015-19:2000 ,Metody badan zapraw do murowetdnie wspoétczynnika
przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawacbbrzutk i do tynkowania”

23.PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specgjfikapobierania prébek,
badanie i ocena przydatimo wody zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej
z procesOw produkcji betonu”

24.PN-EN 13139:2002 (V) ,Kruszywa do zapraw”

25.PN-EN 197-1:2002 ,Cement - Cxe 1. Skfad, wymagania i kryteria zgodico
dotyczce cementow powszechnegoytku”

26.PN-EN 459-1:2002 (U) ,Wapno budowlane - &zel: Definicje, wymagania
i kryteria zgodnéci”

27.PN-EN 934-2:2002 ,Domieszki do betonu, zaprawydzzamu - Cz&¢ 2: Domieszki

do betonu - Definicje, wymagania, zgodéaznakowanie i etykietowanie”

N A WN



Kod 45430000-0

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zama@PV)

POSADZKI




1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacgghtecznej ( SST ) s wymagania
dotyczce wykonania i odbioru posadzek

1.2.  Zakres robot obgtych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmwszystkie czynnici umazliwiajace i majce
na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza gruba 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa
Z oczyszczeniem i zagruntowaniem padiomlekiem wapienno-cementowym, zémiem
zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz omghiem i wypetnieniem mas
asfaltowg szczelin dylatacyjnych

Posadzki wisciwe.

Posadzka cementowa gryébp2,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem padfaadlg
zaprawg cementow, utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciemigyachni
na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masfaltows szczelin dylatacyjnych.

Posadzka z wyktadzin rulonowych Linoleum gr 2 mm

1.3  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjy ggodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

1.4. Ogoblne wymagania dotycgce roboét
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektnadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczce robot podano w ST.

2. MATERIALY

2.1. Woda
Do przygotowania zapraw stosofvanozna kada wode zdatry do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest iycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

Piasek powinien spelnia wymagania obowgzujacej normy przedmiotowe,
a w szczegolni:
— nie zawier&d domieszek organicznych,
— migt frakcje r@nych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarni3®5-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis2,0 mm.

2.3. Cement



2.4. Masa zalewowa
Masa zalewowa sktadaesz asfaltow drogowych, wioknistego wypetniacza méheego
(azbestu lub wetny mineralnej),aozki mineralnej i dodatkéw uszlachetnigych (kauczuk
lub pak ttuszczowy)
Temperatura ngknigcia: wg PiK 54-65°C.
Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylata@hry szeroksci wigkszej nz 5 mm.

3. SPRZET
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spenu przeznaczonego dla rodzaju
robot.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy mag by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powirtny zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utrat stateczngci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki
Warstwa wyroéwnawcza, wykonana z zaprawy cementongaki 8 MPa, z oczyszczeniem
i zagruntowaniem podia mlekiem wapienno-cementowym, zgmiem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetniemiemag asfaltows szczelin
dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:

— Podktad cementowy powinien dwykonany zgodnie z projektem, ktory odleewymagan
wytrzymataci¢ i grubc¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

— Wytrzymal@¢ podkiadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 owinma by
mniejsza ni: nasciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

— Podtae, na ktorym wykonuje sipodkiad z warstwy wyréwnawczej powinnocbyolne od
kurzu i zanieczyszcheoraz nasycone wad

— Podktad cementowy powinien dypddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy.

— W podktadzie powinny ldywykonane szczeliny dylatacyjne.

— Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkladéamentowych oraz w gju co
najmniej 3 dni nie powinna kynizsza nk 5°C.

— Zapraw cementow nalezy przygotowywg mechanicznie.

— Zaprawa powinna méekonsystengj gesta — 5—7 cm zanurzenia gt@ pomiarowego.

— llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna bgraniczona do ikzi niezlednej, 3
ilo§¢ cementu nie powinna bwicksza nik 400 kg/m .

— Zapraw cementow nalery uktad& niezwtocznie po przygotowaniu gaizy listwami
kierunkowymi o wysokéci réwnej grubéci podkiadu z zastosowaniengcenego lub
mechanicznego zagzczenia z rownoczesnym wyrownaniem i zatarciem.

— Podkiad powinien mée powierzchng rowrg, stanowica ptaszczyza lub pochylon,
zgodnie

z ustalonym spadkiem.

— Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumeidréaty przyktadam w dowolnym miejscu,
nie powinna wykazywa wiekszych przéwitbw wiekszych nk 5 mm. Odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej luztpyte]) nie powinny przekracza?
mm/m i 5 mm na cate] dtugoi lub szerokéci pomieszczenia. -W ggu pierwszych 7 dni




podkitad powinien by utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycielia
polietylenows lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwaniewierzchni wod.

5.2  Posadzki cementowe
Na spoiwie cementowym mag by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno-lub
dwuwarstwowe
z zaprawy cementowej. Posadzki nglevykonywa zgodnie z projektem, ktory powinien
okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi, gruké warstw, mark zaprawy, wielké¢ spadkow
rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych. Podklad pogadzki na spoiwie cementowym
powinien wykazywéa wytrzymalGé nie nizszg — przy posadzkach z betonu odpornego na
scieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach MRA.
W posadzkach powinny byvykonane szczeliny dylatacyjne
— oddzielajce posadzkwraz z cat konstrukcy podtogi od pionowych elementéw budynku,
— dziehce fragmenty posadzki o wymgie raznigcych s¢ wymiarach,
— przeciwskurczowe w odgtach nie wkszych nk 6 m, przy czym powierzchnia z pola
zblizonego do kwadratu nie powinna przekracZz6 m przy posadzkach z zaprawy
cementowej, 25m przyposadzkach dwuwarstwowych pnoetz odpornego né&cieranie
i 12 m przy posadzkach jednowarstwowych. Szczdliyigtacyjne powinny by wypetnione
mag asfaltows. Zaprave cementow, z ktérej wykonano posadgkalezy doktadnie zaggcic,
a powierzchrg wyrowna: i zatrz€ na gtadko.

5.3  Wykonywanie posadzki z wyktadzin
Do wykonywania posadzek z wykladzin ama przysipi¢ po catkowitym ukéczeniu roboét
budowlanych stanu surowego i robdét wykeeniowych i instalacyjnych aéznie
z przeprowadzeniem prébsnieniowych. Powierzchnie podtp powinny by oczyszczone
Z kurzu i brudu, i zagruntowane. Temperatura powéeprzy wykonywaniu posadzek nie
powinna by nizsza ni 15°C i powinna b§ zapewniona co najmniej na kilka dni przed
wykonywaniem roboét, w trakcie ich wykonywania oraz okresie wysychania kleju.
Wyktadziny i kleje nalgy dostarczy do pomieszcze w ktérych lgda uktadane co najmniej
na 48 godziny przed uktadaniem. Wyktadzina arkusz@ewinna by na 24 godziny przed
przyklejeniem rozwirgta z rulonu, poegita na arkusze odpowiednie do wymiarow
pomieszczenia i ltno utazona na podktadzie tak, aby arkusze tworzyly zakkambrokdéci 2—
3 cm. Nie dopuszczac¢siwystkpowania na powierzchni posadzki miejsc nie przygrh
w postaci fatd, pcherzy, odstagych brzegéw . Odchylenie spoiny od linii prostepinno
wynosk nie wiecej nz 1 mm/m i 5 mm na catej dluga spoiny w pomieszczeniu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymagana jakké materiatdbw powinna ky potwierdzona przez producenta
przez zawiadczenie o jakei lub znakiem kontroli jakéci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym rownorgdnym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sistosowania do robét materiatow, ktérych éedavosci nie
odpowiadag wymaganiom technicznym. Nie nale stosowa rowniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadz kontrok dotrzymania warunkow ogolnych wykonania
rob6t (cieplnych, wilgotnéciowych). Sprawdz prawidtowad¢ wykonania podktadu,
posadzki, dylataciji.



7. OBMIAR ROBOT
Jednostlk obmiarows roboét jest . llos¢ roboét okréla sk na podstawie projektu
z uwzgkdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora &tada sprawdzonych
w naturze.,

8.  ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajodbiorowi wg. zasad podanych pos

8.1. Odbiér materiatdw i robo6t powinien obejmoévagodndci z dokumentagj
projektowg oraz sprawdzenie wdaeiwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi
atestami wytwoércy. W przypadku zastree co do zgodnéti materiatlu z z@wiadczeniem
0 jakadsci wystawionym przez producenta — powiniert oy zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sistosowania do robét materiatow, ktorych éefavosci nie
odpowiadaj wymaganiom technicznym. Nie nale stosowa rowniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3.  Wyniki odbioréw materiatdbw i wyrobow powinny by kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbior powinien obejmowa
— sprawdzenie wygtu zewrtrznego; badanie nalg wykona& przez ocee wzrokows,

— sprawdzenie prawidtowoi uksztattowania powierzchni posadzki; badaniezyalvykona
przez oceawzrokows,

— sprawdzenie grulioi posadzki cementowej naleprzeprowadzi na podstawie wynikow
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

— sprawdzenie prawidiowoi wykonania stykdw materialbw posadzkowych; badani
prostoliniowaci naleey wykon& za pomog nachgnietego drutu i pomiaru odchyle
z doktadnéciag 1 mm, a szerokoi spoin — za pomacszczelinomierza lub suwmiarki.

— sprawdzenie prawidtowoi wykonania listew podtogowych; badanie riglevykona przez
ocerg wzrokows.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Placi s za ustalona ik& m* powierzchni uteonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje przygotowanie podta, dostarczenie materiatOw i sghz, oczyszczenie stanowiska

pracy.
10. PRZEPISY ZWI AZANE

Normy

=

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikaabierania probek.

2. PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i krgtergodnéci dotyczce
cementow powszechnegaytku.

3. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

4. PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalnBodziat, nazwy

i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelrgay.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe.

Homogeniczne i heterageniczne pokrycia podtogowelizhlorku winylu

oo
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1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaghtécznej (SST)gwymagania dotyce
wykonania i odbioru izolacji przeciwwilgociowychax cieplnej.

1.2. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze
izolacji przeciwwilgociowych i cieplnych.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynn&i mapce na celu
wykonanie robot zwizanych z:

-izolacji przeciwwilgociowych z papy termozgrzewajn

-izolacji posadzek z styropianu,

1.3  Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej specyfikacjy godne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

1.4. 0Ogdblne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&koich wykonania oraz za zgodito
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektnadzoru. Ogolne wymagania
dotyczce robo6t podano w ST.

2. MATERIALY

2.1.  Styropian wg opisu technicznego projektu orawytycznych producenta
Wymagania:
Piyty styropianowe powinny posiagdlbarwe granulek styropianowych wginie spienionych,
dopuszcza giwystpowanie wgniotéw i miejscowych uszkodze
-dla ptyt o grubéci ponizej 30 mm — o glbokasci do 4 mm
-dla ptyt o grubéci powyzej 30 mm — o gibokasci do 5 mm.
taczna powierzchnia wad nie m® przekracza 50 cm , a powierzchnia najkisze]
dopuszczalnej wady 10 érwymiary:
-dhugaos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalaeytid +0,5%
-szerokd¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchid mm
-grubas¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%

2.2. Papatermzgrzewalna .wg wytycznych producenta
Wstega papy powinna liybez dziur i zalamao réwnych krawdziach . Powierzchnia papy
powinna mi€ rownomiernie roztpong posypk. Przy rozwijaniu rolki papy niedopuszczalne
s3 uszkodzenia powstate na skutek sklejerggapy. zgrzewana;

3. SPRZET

Do transportu i montau konstrukcji naley uzywa¢ dowolnego sprgu.

- sprzt pomocniczy powinien yprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno &y urzdzone zgodnie z przepisami bhp
i przeciwpaarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferyczngéhjetlone z dostateczn
wentylach.



4. TRANSPORT
Materiaty i elementy mag by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powirtny zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utray stateczngci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. lzolacje przeciwwilgociowe
Przygotowanie podkfadu
Podktad pod izolacje powinien dyrwaty, nieodksztatcalny i przenésivszystkie dziatajce
nah obchzenia. Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna¢ bypwna, czysta,
odttuszczona i odpylona.

Gruntowanie podktadu

Podktad betonowy lub cementowy pod izotaxjpapy asfaltowe] powinien byagruntowany
roztworem asfaltowym lub emuisjasfaltows. Przy gruntowaniu podktad powinien by
suchy, a jego wilgotnig nie powinna przekracza5%. Powloki gruntujce powinny by
naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z ty#endruga warstwa nie by naniesiona
dopiero po catkowitym wysch¢giu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gwania
podkiadu powinna kiynie nizsza ni 5°C.

5.2. lzolacje termiczne
-Do wykonywania izolacji stosowanateriaty w stanie powietrzno-suchym.
-Warstwy izolacyjne winny hyuktadane szczegdlnie starannie. Plyty maleklada& na styk
bez szczelin. Piyty winny lyprzyckete na miag bez ubytkow i wyszczerhie Przy uktadaniu
ptyt w kilku warstwach kada warstwe ukfad& mijankowo. Przesuecie stykow winno
wynosiE minimum 3 cm.
-Przy wykonywaniu ocieplenidcian warstwowych ptyty powinny kBywbudowywane w
czasie wznoszenigcian. Naley wykona& 50 cm wysokéci jednej warstwy sciany,
zmontowd piyty a nasfpnie wykona drugg warstwe sciany.
-W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty hyatehront przed zawilgoceniem (przez
nakrycie folg lub pap).

Izolacje termiczne poziome
-Sprawdzenie i przygotowanie pod§o powinny by réwne i czyste -Uteenie termoizolacji
luzem na podiau lub pomedzy ksztattownikami konstrukcji Baejscian i dachu
-Warstwa izolacyjna powinna byiagta i mie stah grubac.
-Piyty izolacyjne powinny by uktadane na styk.
-Przy uktadaniu kilku warstw ptyt naig uktad& je mijankowo tak, aby przesuygie stykow
w kolejnych warstwach wzgtlem siebie wynosito co najmniej 3 cm.
-Piyty przeznaczone do jednej warstwy powinnydajeeinakovy grubacé.
-Roboty termoizolacyjne powinny byykonywane w temperaturze dodatniej.
-Warstwy izolacyjne powinny liywbudowane w taki sposéb, aby nie ulegaty zawilgace
w czasie uytkowania budynku parwodrg ani wilgoch pochodzca z innychzrodet.

5.3. lzolacja z papy termozgrzewalnej
Przy przyklejaniu papy termozgrzewalnej za pogmaestawu palnikowego na gaz pitynny
propan — butan natg prace prowadziwedtug zasad:
-palniki gazowe naley tak ustawd, aby jednoczanie podgrzewaty podi® i wstge papy od
strony przektadki adhezyjnej (po jej usgmiu),



-ptomien wszystkich palnikbw powinien Bysilny i rownomierny na catej powierzchni
nagrzewania i nie powinien koggi

-dla uniknkcia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinné ksotkotrwate, a ptomie
palnika powinien b§ przemieszczany w miar nadtapiania masy powlokowej, -
niedopuszczalne jest miejscowe nadgrzewanie papyauzce do nadmiernego sptywania
masy asfaltowej lub jej zapalenia,

-palnik powinien znajdow@asic w odlegtaci nie mniejszej i 15 cm od powierzchni papy;
ptomienie palnikbw powinny hiytak ustawione, aby réwnomiernie podgrzewaty powtok
asfaltovy do jej nadtapiania(paskiem szerégio 10 cm na cale] szerokd wskgi)

i powierzchng izolowanego podia (bezpérednio przed rozwijanpap),

-fragment wsigi papy z nadtopian powioka asfaltows nalezy natychmiast docisig do
ogrzewanego podia watkiem o dtugéci rownej szerokeci watka papy.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Wymagana jak@& materiatdw izolacyjnych powinna bypotwierdzona przez producenta
przez z&wiadczenie o jak&i lub znakiem kontroli jakai zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzdnym dokumentem. Materialy izolacyjne dostarczomebndow bez
dokumentéw potwierdzagych przez producenta ich jakonie mog by¢ dopuszczone do
stosowania. Odbior materiatow izolacyjnych powiniebejmow& sprawdzenie zgodsdoi

z dokumentagj projektowy oraz sprawdzenie wdaiwosci technicznych tych materiatow
z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zasten co do zgodnéci materiatu
z zawiadczeniem o jakai wystawionym przez producenta powinien¢bgn zbadany
zgodnie z postanowieniami normy figawowej. Nie dopuszcza ¢sistosowania do robot
materiatbw izolacyjnych, ktérych wdaiwosci nie odpowiadaj wymaganiom
przedmiotowych norm. Nie nalg stosowdé rOwniez materiatdbw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

7. OBMIAR ROBOT
Jednost obmiarowa rob6t jest m powierzchni zaizolowanej. §6 robét okréla si na
podstawie projektu z uwzglnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora dfadz
i sprawdzonych w naturze.,

8.  ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty olgie podlegaj zasadom odbioru robo6t zanikeych i ulegajcych
zakryciu oraz odbioru kacowego Roboty uznaje¢sza wykonane zgodnie z dokumengacj
projektowg, SST i wymaganiami lkyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne osgetnione zostaty wymagania PB.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Placi st za ustaloailos¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
-dostarczenie materiatow,
-przygotowanie i oczyszczenie pogio
-wykonanie izolacji wraz z ochragn
-uporzdkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWI AZANE
Normy

PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budajlan
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieglaebudownictwie.



Piyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelnjay.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnmivi®jonej przeszywanej
z tkaniny szklanej i welonu szklanego.
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UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH
NA PODLOGACH | NA SCIANACH



1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikagjhtécznej (SST)gwymagania dotyegce
wykonania i odbioru rob6t wyktadzinowych i oktadaimych z ptytek ceramicznych.

1.2. Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnéci mapgce na celu
wykonanie:

— pokrycie podtdég ptytkami (posadzki), ktore stampwwierzchni element warstw
podtogowych,

— pokryciescian ptytkami (oktadziny), ktére stanoywvarstwe ochronn i ksztattupca forme
architektoniczp oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadgrzy wyciu kompozycji klejowych
Z mieszanek przygotowanych fabrycznie.

1.3  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjy ggodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

1.4. Ogoblne wymagania dotycgce roboét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektnadzoru. Ogélne wymagania
dotyczce robot podano w ST.

2. MATERIALY
2.1. Materialy stosowane do wykonywania robét wykidzinowych
I oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny mié:
— Aprobaty Techniczne lub byrodukowane zgodnie z oba@ujgcymi normami,
— Certyfikat lub DeklaraejZgodnaci z Aprobag Techniczi lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieamtwa,

— Certyfikat zgodngci ze zharmonizowannormy europejsk wprowadzogn do zbioru norm
polskich,

— na opakowaniach powinien znajdavsk termin przydatnéci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien¢ bggodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowjzany jest posiada na budowie peln dokumentag dotyczcy
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonyctvygkonania robot wyktadzinowych
i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzowinny odpowiadawymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach techmyica ITB dopuszczagych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.



Ptyty i ptytki ceramiczne

Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi élae dokumentacja projektowa,
szczegOlnie dotyczy to piytek dla ktorych madzy¢ okreslone takie parametry jak np.
stopie scieralngci, mrozoodporn€ i twardac.

Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klegce do mocowania ptytek ceramicznych muszpelnid wymagania
PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technjickn

Zaprawy do spoinowania mugsgpetnid wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norm.
Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i a#tzin to:

—listwy dylatacyjne wykonczeniowe,

—srodki ochronyptyteki spoin,

—srodki do usuwaniazanieczyszcze

—srodki do konserwacjwyktadzini oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty mugzmie¢ wtasndgci techniczne okidone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

Woda

Do przygotowania kompozycji kigjych zapraw klejowych i mas do spoinowania stogsowa
naleey wode odpowiadagca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budovédan
Woda do betondw i zapraw.” Bez badaboratoryjnych mze by stosowana wodogjowa
woda pitna.

3. SPRZET
Sprzet i narzedzia do wykonywania wykfadzin i oktadzin
Do wykonywania robo6t wyktadzinowych i oktadzinowyohlery stosowa:
— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenidqiag
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych
— narzdzia lub uradzenia mechaniczne dcgcia piytek,
— pace zbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokaabkow 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji kigjych,
— taty do sprawdzania réwém powierzchni,
— poziomice,
— mieszadta koszyczkowe r@gjzane wiertark elektryczr oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klegcych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoingayan
— ggbki do mycia i czyszczenia,
— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT
Transport i sktadowanie materiatow
Transport materialtdw do wykonania wykfadzin i okdadnie wymaga specjalnycinodkow
i urzagdzer. Zaleca s wzywaé¢ do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub
zamknetych. W czasie transportu najle zabezpieczy przewaone materiaty w sposob



wykluczapcy ich uszkodzenie. W przypadku agah ilosci materialbw zalecane jest
przewaenie ich na paletach izycie do zatadunku i roziadunku tadunku adzen
mechanicznych. Sktadowanie materiatbw podiogowych hudowie musi by w
pomieszczeniach zamkiych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robot

1) Przed przygpieniem do wykonywania wyktadzin powinnydyakaczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podiazy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalpojiipodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawianei wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2) Przysgpienie do robot wyktadzinowych powinno ngst po okresie osiadania i skurczu
elementow konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miéey po zakéczeniu budowy stanu
surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i okladzinowe nale wykonywa w temperaturach nie zg8zych
niz +5°C i temperatura ta powinna utrzymyinse w ciaggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalg w ciaggu pierwszych dwoch dni chranprzed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.2. Wykonanie wyktadziny
5.2.1. Poditaga pod wyktadziny

Podtaza pod wyktadziny miee stanowé beton lub zaprawa cementowa. Podktady betonowe
powinny by wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i gidbaminimum 50 mm.
Podklady z zaprawy cementowe] powinny émeytrzymat@é na sciskanie minimum 12
MPa, a na zginanie minimum 3 MPa. Minimalna gédo@odktadow z zaprawy cementowej
powinny wynost:

— podkiady zwizane z podikem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podkiady ,ptywagce” (na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznejt0 mm

Powierzchnia podkfadu powinna dyatarta na ostro, bez rakdwekpiec¢ i ubytkéw, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona.edépuszczalne gs zabrudzenia
bitumami, farbami §rodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptagzoy poziomej nie ma przekracza
5 mm na catej diugai taty kontrolnej o diuggci 2 m.

W podktadzie naley wykona, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji
konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zeytrz budynku powierzchni dylatowanych paol nie
powinna przekraczal0 m, a maksymalna diugfoboku nie wgksza nk 3,5 m.

Wewmgtrz budynku pola dylatacyjne powinny niavymiary nie weksze nk 5x6 m.
Dylatacje powinny b§ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot fandentow pod
maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w stykanych rodzajéw wyktadzin. Szczegotowe
informacje o ukfadzie warstw podtogowych, wielkd i kierunkach spadkoéw, miejsc



wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych neatow powinny b§ podane
w dokumentacji projektowej lub kosztorysowe;j.

Dla poprawienia jakei i zmniejszenia ryzyka powstanighkmie¢ skurczowych zaleca i
zbrojenie podktadow betonowych stalowym zbrojeniemaproszonym lub wzmocnienie
podktadéw cementowych wiéknem polipropylenowym.

Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z plyteka zastosowanie bezpednio
pod wykfadzig warstwy z masy samopoziomagj. Warstwy (,wylewki”) samopoziomgge
wykonuje s¢ z gotowych fabrycznie spadzonych mieszanekcisle wedtug instrukcji
producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi kosztigmgid powoduje jednak oszednasé
kleju.

5.2.2. Wykonanie wykfadzin

Przed przysipieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych malgrzygotow@ wszystkie
niezlzdne materiaty, naerdzia i sprzt, posegregowa ptytki wedtug wymiarow, gatunku
i odcieni oraz rozplanowasposéb uktadania ptytek.

Potazenie ptytek naley rozplanowa uwzgkdniajgc ich wielka¢ i szerokd¢ spoin. Na jednej
ptaszczynie ptytki powinny by rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinnyémie
jednakows szerokeé¢ wigkszy niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowani
wymaga wykladzina zawiergga okrélone w dokumentacji wzory lub skladap se

z rGznego rodzaju i wielkei ptytek.

Wybdr kompozycji klegcych zaley od rodzaju ptytek i podi@ oraz wymaga stawianych
wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) kiep musi by przygotowana zgodnie z instrukcj
producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczynagsod najbardziej eksponowanego nam@a w pomieszczeniu
lub od wyznaczonej linii.

Kompozycg klejaca naktada si na podiage gtadly krawedzig pacy a nagpnie ,przeczesuje”
si¢ z¢baty krawedziag ustawiom pod ktem okoto 50°. Kompozycja kigga powinna by
natazona rownomiernie i pokrywacah powierzchng podiaza. Wielkaé¢ zebow pacy zaley
od wielkasci ptytek. Prawidtowo dobrane wielké z¢bow i konsystencja kompozycji kigej
sprawiag, ze kompozycja nie wyptywa z pod piytek i pokrywa miam 65% powierzchni
phytki.

Zaleca st stosowa nastpujace wielkaci zebow pacy w zalenosci od wielkaci ptytek:

- 50x50 mm - 3 mm
- 100 x 100 mm — 4 mm
- 150 x 150 mm — 6 mm
- 200 x 200 mm — 6 mm
- 250 x 250 mm — 8 mm
— 300 x 300 mm — 10 mm
- 400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z naflmng warstwg kompozycji klejcej powinna wynosi okoto 1 m lub

pozwoli na wykonanie wyktadziny w ggu okoto 10-15 minut.

Gruba¢ warstwy kompozycji klejcej zaley od rodzaju i réwnéci podiaza oraz rodzaju
i wielkosci ptytek i wynosisrednio okoto 6-8 mm.

Po nataeniu kompozycji klejcej uktada si ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naraznika. Nakladajc pierwsa ptytke nalezy ja lekko przesusg po podiau (okoto 1 cm),



ustawt w zgdanej pozycji i docisgt dla uzyskania przyczepsmo kleju do ptytki. Nasfpne
ptytki nalezy dotazy¢ do gsiednich, docisgt i mikroruchami odsus€ na szerok& spoiny.
Dzieki duzej przyczepnéci swiezej kompozycji klejowej po doénicciu ptytki uzyskuje si
efekt ,przyssania’. Wiksze ptytki zaleca sidobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zeytmz warstwa kompozycji klegej powinna pod cat
powierzchna ptytki. Mozna to osigng¢ naktadajc dodatkowo cienk warstwe kleju na
spodng powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkai spoin stosuje siwktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca s} nastpujace szerokgci spoin przy ptytkach o diugoi boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm

— 0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

— od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem Kkleju ze spoin pgimy ptytkami naley usury¢ jego
nadmiar, mena te: usuy¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nale takze mocowa listwy dylatacyjne i wykéaczeniowe.

Po utaeniu pitytek na poditodze wykonujecstokoty. Szczegdty cokotu powinna oKla
dokumentacja projektowa. Dla cokotow wykonywanychpitek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuje stakie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek nmima przysipi¢c nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenie
ptytek. Dokladny czas powinien byokreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowe.

W przypadku gdy krawdzie ptytek g nasakliwe przed spoinowaniem nale zwilzy¢ je
wodg mokrym gdzlem.

Spoinowanie wykonuje sirozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprawfugows) po
powierzchni wyktadziny pacgumowy. Zaprave nalezy doktadnie wcisgé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukoe do krawdzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
si¢ z powierzchni ptytek wilgotn gabka. Swieza zapraw mozna dodatkowo wygtadéi
zaokgglonym narzdziem i uzyské& wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si
poprzez przetarcie zaprawy pae naklejom gtadlky gabka. Jereli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotgowietrza nalgy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwahie ich wilgota gabka.

Przed przysipieniem do spoinowania zaleca Sprawdzt czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni piytek. Szczegdlnie dotyczy téytgk nieszkliwionych i innych
0 powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakei wyktadziny i zwekszenia odporngei na czynniki zewetrzne po
stwardnieniu spoiny mag by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregoyni.
Impregnowane megbyc¢ takze ptytki.

5.3  Wykonanie oktadzin
5.3.1. Podtaa pod oktadzire

Podtazem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozydjegowych mog bye:
—$cianybetonowe

— otynkowanemury z elementéwdrobnowymiarowych

— piyty gipsowokartonowe.



Przed przyspieniem do rob6t okladzinowych nale sprawdzé prawidtowaé
przygotowania podiaa.

Podiza betonowe powinny IRy czyste, odpylone, pozbawione resztekodkdw
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakdekmbec i ubytkow.

Polczenia i spoiny midzy elementami prefabrykowanymi powinnycbgtaskie i rowne.
W przypadku wysipienia nierownéci nalezy je zeszlifowd, a ubytki i uskoki wyrowna
zapravg cementow lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadkuscian z elementow drobno wymiarowych tynk powinigrt ldwuwarstwowy
(obrzutka i1 narzut) zatarty na ostro, wykonany praay cementowej lub cementowo-
wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin wesmnanych $ciana z elementow
drobnowymiarowych mze by otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro misfi4-
M7.

W przypadku podid nasigkliwych zaleca si zagruntowanie preparatem grugtym
(zgodnie z instrukgj producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i kredei podioe powinno spetnia nastpujace
wymagania:

— powierzchniaczysta, niepylca, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczonaze starych
powtok malarskich,

— odchyleniepowierzchnitynku od ptaszczyznyoraz odchyleniekrawedzi od linii prostej,
mierzone tag kontrolrg o dlugdci 2 m, nie mae przekracza3 mm przy liczbie odchytek nie
wigkszej niz 3 na diugéci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wi¢ksze niz 4 mm na
wysokasci kondygnacii,
—odchyleniepowierzchniod kierunkupoziomegmie moze by¢ wigkszeniz 2 mmnal m.

Nie dopuszcza siwykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych nanpozycjach
klejacych na podigach pokrytych starymi powitokami malarskimi, tynkiem zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i giggonarki nizszej niz M4.

5.3.2 Wpykonanie oktadzin

Przed przysipieniem do zasadniczych rob6t oktadzinowych nalprzygotowaé wszystkie
niezledne materiaty, naezizia i sprzt, posegregowaptytki wedtug, wymiardw, gatunku
i odcieni oraz rozplanowasposob uktadania ptytek. Pabmie ptytek naley rozplanowa

uwzgkdniajc ich wielka¢ i przyjeta szeroké¢ spoin. Na jednejcianie ptytki powinny by

rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinnyémeeinakowa szeroko, wiekszy niz

potowa ptytki. Szczegolnie starannego rozplanowamigmaga okladzina zawietma

okreslone w dokumentacji wzory lub sktad& gi r&znego rodzaju i wielkei ptytek.

Przed ukladaniem plytek n&ianie naley zamocowa prost, gtadly tate drewniam lub
aluminiowg. Do usytuowania taty natg uzy¢é poziomnicy. tag mocuje s na wysokéci
cokotu lub drugiego rdu pilytek.

Nastpnie przygotowuje si (zgodnie z instrukgj producenta) kompozygijklejaca. Wybor
kompozycji zaley od rodzaju ptytek i podi@a oraz wymagastawianych okladzinie.
Kompozycg klejacag naktada si na podtae gtadly krawedzia pacy a nagpnie ,przeczesuje”
sic powierzchng zebaty krawedzig ustawiorm pod ktem okoto 50°. Kompozycja kigja
powinna by roztazona rownomiernie i pokrywacah powierzchng podtaza. Wields¢ zebdw
pacy zaley od wielkaci ptytek. Prawidtowo dobrane wielké zebdw i konsystencja
kompozycji sprawiaj, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa mom 65%
powierzchni ptytki.



Zalecane wielkéci zebow pacy w zalenosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z nalmng warstwg kompozycji klejcej powinna wynosi okoto 1 m lub
pozwolic na wykonanie oktadziny wgju okoto 10-15 minut.

Gruba¢ warstwy kompozycji klejcej w zalenosci od rodzaju i rowngci podiaza oraz
rodzaju i wielkdci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna e¢siod dotu w dowolnym natmiku, jezeli wynika
Z rozplanowaniaze powinna znal& sie tam cala ptytka. 3@ pierwsza plytka ma hy
docinana, uktadanie néalg zacz¢ od przyklejenia drugiej caltej ptytki w odpowiednidia
niej miejscu.

Ukladanie ptytek polega na ueniu piytki na scianie, dodinigciu i ,mikroruchami”
ustawieniu na wkgiwym miejscu przy zachowaniu wymagane] widglgospoiny. Dz¢ki

.....

~przyssania”. Ptytki o diych wymiarach zalecagdobijac mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzd piytek, tzw. cokotowy, uklada izazwyczaj po ukzeniu wyktadziny
podiogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba prgcna odpowiedmni wysokac.

Dla uzyskania jednakowej wielkai spoin stosuje siwktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokoi spoin w zalenosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin maleisuraé jego nadmiar, moa te
usury¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalg takze mocowa listwy wykonczeniowe oraz inne elementy
jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) aspowierzchrmy licowa naklejane na papier przez co
mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki leczekszej ilcsci. W trakcie klejenia piytki te
dociska s do sciany deszczukk do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypad
oktadania powierzchni krzywych (np. stupow) ngleuzywaé odpowiednich szablonow
dociskowych. Po zwrzaniu kompozycji klejcej papier usuwa gipo uprzednim namoczeniu
wodj.

Do spoinowania mmma przysipi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenia ptytek.
Dokladny czas powinien Byokreslony przez producenta w instrukcji stosowania zagra
klejowej.

W przypadku gdy krawdzie ptytek g nasakliwe przed spoinowaniem nale zwilzy¢ je
wodg mokrym gdzlem.

Spoinowanie wykonuje sirozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprawfugowy) po
powierzchni oktadziny pac gumowy. Zapraw nalezy doktadnie wcisgé w przestrzenie
migdzy ptytkami ruchami prostopadle i uoe do krawdzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sie z powierzchni plytek wilgotn gabka. Swieza zapraw mozna dodatkowo wygtadgi
zaokgglonym narzdziem i uzyska& wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si
poprzez przetarcie zaprawy gpacnaklejon gtadky gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wygiuje wysoka temperatura i niska wilgofigpowietrza nalgy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzkiziéezwilzenie ich wilgotr gabka.

Przed przysjpieniem do spoinowania zaleca siprawdzt czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni plytek. Szczegoélnie dotyczy teytgk nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowate.

Dla podniesienia jakwi oktadziny i zwegkszenia odporni@i na czynniki zewetrzne po
stwardnieniu spoiny magby¢ powleczone specjalnymi preparatami impregoyini. Dobér



preparatdbw powinien I#y uzaleniony od rodzaju pomieszazew ktérych znajdy si
oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane magby¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania przed przysipieniem do robot
Przed przysipieniem do robot zwzanych z wykonanie wykladzin i oktadzin badaniom
powinny podleg& materiaty, ktére &da wykorzystane do wykonania robét oraz padio
Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje kieg, jak rownie materialy pomocnicze musgz
spetnig wymagania odpowiednich norm lub aprobat technickhnyraz odpowiada
parametrom ok&onym w dokumentaciji projektowe;.
Kazda partia materialdw dostarczona na bugdawsi posiada certyfikat lub deklaragj
zgodndci stwierdzajgca zgodné& wiasndgci technicznych z okébonymi w normach
i aprobatach.
Badanie podkiadu powinno 6y wykonane bezpoednio przed przyspieniem do
wykonywania robot wyktadzinowych i okladzinowych.akkes czynngci kontrolnych
powinien obejmow&
— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzglgdem wymaganej
szorstkaci, wystpowania ubytkéw i porowasoi, czystdci i zawilgocenia,
— sprawdzenierownasci podkiadu, ktére przeprowadzasie przyktadajc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrguate,
— sprawdzeniespadkowpodkiadu pod wyktadziny (posadzki)za pomog 2-metrowejtaty
i poziomnicy; pomiary rowrkei i spadkow naley wykona z doktadnéciag do 1mm,
— sprawdzenie prawidtowaci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokomag pomiaréw szerokii i prostoliniowaci,
— sprawdzeniavytrzymataici podktadumetodamnieniszcacymi.

Wyniki bada powinny by wpisywane do dziennika budowy i akceptowane pmsgektora
nadzoru.

6.2. Badania w czasie robd6t

Badania w czasie robot polegapa sprawdzeniu zgodém wykonywania wykiladzin

i oktadzin z dokumentagj projektows | ST w zakresie pewnego fragmentu prac.
Prawidlowa¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtow®d dalszych prac. Badania te
szczegOlnie powinny dotyczy sprawdzenie technologii wykonywanych robdét, rodzaj
i grubdsci kompozyciji klegcej oraz innych robot ,zanikagych”.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza @lem oceny spetnienia wszystkich
wymaga dotyczcych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegébio

— zgodndci z dokumentagj projektows i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

— jakasci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

— prawidtowdci przygotowania podtiy,

— jakasci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

— prawidtowdci wykonania krawdzi, naray, stykow z innymi materialami i dylatacji.



Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocneanhgg wyniki bada dokonanych przed
przysgpieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynngi kontrolnych dotycacy wyktadzin podidég i okiladzinscian powinien
obejmowad:

— sprawdzenie prawidtowoi utozenia ptytek; utaenie ptytek oraz ich bamni odcien, nalery

sprawdza wizualnie i porownéz wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcéytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzanpomog taty kontrolnej diugéci 2
m przyktadanej w rinych kierunkach, w dowolnym miejscu; pémét pomicdzy tab

a badan powierzchnia naley mierzy¢ z doktadnéci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowo spoin za pomagcienkiego drutu naggnietego wzdtd spoin
na catej ich diugei (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych a#lkin écian) oraz
pionu (dla spoin pionowych oktadz#cian) i dokonanie pomiaru odchyile doktadnécia do
1 mm,

— sprawdzenie zwrania ptytek z podkiadem przez lekkie ich opukiveacirewnianym
miotkiem (lub innym podobnym nadziem); charakterystyczny gtuchyzwlick jest
dowodem nie zwizania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokm spoin i ich wypetnienia za pomocogledzin zewrtrznych

i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wiedkbl m naley zmierzy szeroké¢ spoin
suwmiarly z doktadnécia do 0,5 mm

— gruba¢ warstwy kompozycji klejcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie reatjza
robot lub grubé¢ okreslona na podstawie zycia kompozyciji klejce)j).

Wyniki kontroli powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2iejsaego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protekpodpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiagego) i wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotycgce wyktadzin i oktadzin
6.4.1. Prawidtowo wykonana wykladzina powinna spefia¢ nastepujace
wymagania:

— cala powierzchnia wyktadziny powinna migednakow barwe zgodry z wzorcem (nie
dotyczy wyktadzin dla ktérych emorodnd¢ barw jest zamierzona),
— cafla powierzchnia pod ptytkami powinnacbwypetniona klejem (warunek wdeiwej
przyczepnéX) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wyavat gtuchego odgtosu,
— gruba¢ warstwy klejcej powinna by zgodna z dokumentagciub instrukcy producenta,
— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadzinypéaszczyzny poziomej (mierzonedat
dtugaéci 2 m) nie powinno bywicksze nk 3 mm na dtugéci taty i nie weksze nk 5 mm na
catej dtugdci lub szerokéci posadzki,
— spoiny na catej dtugoi i szerokdci musz by¢ wypetnione zapraydo spoinowania,
— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostgl powinno wynosi wigcej nz 2 mm na
diugcéci 1 m i 3 mm na catej diudoi lub szerokéci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego
i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drygne trzeciego,
— szczeliny dylatacyjne powinny b&ywypetnione catkowicie materiatem wskazanym
w projekcie,
— listwy dylatacyjne powinny iyosadzone zgodnie z dokumengaicjnstrukcp producenta.



6.4.2. Prawidtowo wykonana okfadzina powinna spetat nastepujace
wymagania:

— cafa powierzchnia oktadziny powinna éigednakowd barwe zgodm z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin dla ktorych gdorodna¢ barw jest zamierzona),
— cafa powierzchnia pod ptytkami powinnacbwypetniona klejem (warunek wdeiwej
przyczepnéci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny ydawa gtuchego odgtosu,
— gruba¢ warstwy klejcej powinna by zgodna z dokumentaciub instrukcy producenta,
— dopuszczalne odchylenie kredzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracz& 2 mm na dtug€ci 2 m,
— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionoweg piowinno przekracZa2 mm na
dtugasci 2 m,
— spoiny na catej dtugoi i szerokdci powinny by wypetnione magdo spoinowania,
— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostgl powinno wynosi wigcej niz 2 mm na
diugcéci 1 m i 3 mm na diugei calej oktadziny,

— elementy wykaczeniowe okfadzin powinny By osadzone zgodnie z dokumengacj
i instrukcp producenta.

7. OBMIAR ROBOT
Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sir m? na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmupc wymiary wswietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchniich se
powierzchnie stupéw, pilastréw, fundamentéw i inmgementéw wiksze od 0,25 f

W przypadku rozbinosci pomidzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie
oblicza s¢ wg stanu faktycznego. Powierzchnie okladzin é&kresi na podstawie
dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robot zanikaj acych i ulegapcych zakryciu
Przy robotach zwzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementelegajcym
zakryciu g podiaza. Odbior podié musi by dokonany przed rozpogzem robot
wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru naley przeprowadzi badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wyniki bada nalezy poréwn& z wymaganiami dotygzymi podi&
i okreslonymi odpowiednio w . dla wyktadzin i dla oktadzin

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytyywmazna uzna podiaza za wykonane
prawidiowo tj. zgodnie z dokumentacji ST i zezwol¢ do przysipienia do robot
wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chocia jeden wynik badania daje wynik negatywny paétaie powinno b§ odebrane.

Wykonawca zobowizany jest do dokonania naprawy pa@dtopoprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. Wiasyi gdy naprawa jest niemowa
(szczegolnie w przypadku zaonej wytrzymaitéci) podiaze musi by skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwzane z dokonanym odbiorem robdt ulegggh zakryciu (podid)
oraz materialbw naky zapisé w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wylwcy (kierownik budowy).



8.2.  Odbior czesciowy
Odbior czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanej cgsci robdt. Odbioru
czesciowego robo6t dokonuje esidla zakresu okétonego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru agciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych ustevetealizowanych
robotach i ich usugcie przed odbiorem Kmowym.

Odbidr czsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadaerobecnéci kierownika
budowy.

Protokdt odbioru ogciowego jest podstayvdo dokonania e#ciowego rozliczenia robot
jezeli umowa tal forme przewiduje.

8.3  Odbior ostateczny (k@acowy)

Odbior ostateczny stanowi ostategztere rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do
zakresu (iléci), jakasci i zgodndaci z dokumentagj projektowy.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana prze#naviagcego na podstawie
przediazonych dokumentéw, wynikéw bafia pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny dwpdebrane, jeeli wszystkie wyniki bada
i pomiarbw g pozytywne i dostarczone przez wykonawdokument s kompletne
i prawidtowe pod wzgldem merytorycznym.

Jezeli chociaby jeden wynik bada byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna
by¢ przyjeta. W takim przypadku natg przyja¢ jedno z nagpujacych rozwizan:

— jezeli to mazliwe, nalery popraweé wyktadzirg lub oktadzir i przedstawd ja ponownie do
odbioru,

— jezeli odchylenia od wymaganie zagraajg bezpieczéstwu wytkownika i trwalGci
wyktadziny lub oktadziny zamawiggy maze wyrazé zgod na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obaniem wartéci wynagrodzenia w stosunku ustale
umownych,

W przypadku, gdy nieagssmazliwe podane wyej rozwgzania wykonawca zobowzany jest
do usun¢cia wadliwie wykonanych wykiadzin lub okladzin, wyka je ponownie
i powtdrnie zgtosi do odbioru.

W przypadku nie kompletsoi dokumentow odbiér me by dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynndci odbioru sporzdza s¢ protokdt podpisany przez przedstawicieli zamaygego
i wykonawcy. Protokét powinien zawigra

— ustalenia podje w trakcie prac komisji,
— ocer wynikow bada,
— wykaz wad i usterek ze wshkakiem maliwosci ich usungcia,

— stwierdzenie zgodsoi lub niezgodnéci wykonania wykladzin i okfadzin
z zambwieniem.

Protokot odbioru kacowego jest podstaywdo dokonania rozliczenia koowego ponydzy
zamawiagcym a wykonawg.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Placi st za ustalona ik& m® powierzchni utaonej wyktadziny lub oktadziny wg ceny
jednostkowej, ktora obejmuje przygotowanie padioutazenie i dostarczenie materiatow
I sprztu, oczyszczenie stanowiska pracy.



10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Piytki i ptyty ceramiczne. Defjei klasyfikacja, wisciwosci
i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczrdeienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtaciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowaaesucho o nagkliwosci
wodnej E>10%. Grupa B Il

PN-EN 176:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowaaesucho o matej nagiiwosci
wodnej E<3%. Grupa B 1.

PN-EN 177:1997 Phytki i ptyty ceramiczne prasowaaesucho o nagkliwosci
wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowaaesucho o nagkliwosci
wodnej 6%<E<10%. Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Phytki i ptyty ceramicznegghione o niskiej nagkliwosci wodnej

E<3%. Grupa A I.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramicznegnione o nagkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramicznegnione o nagkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramicznegnione o nagkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramicznegnione o nagkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Plytki i ptyty ceramiczne o ngdiwosci wodnej E>10%.
Grupa A lll.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykite. Wymaganbadania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Piytki i ptyty ceramicznebieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramicznenaczanie wymiarow i sprawdzanie
jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptlytki i ptyty ceramicznenaczenie nagkliwosci wodnej,
porowatdci otwartej, @stasci wzglednej pozornej orazegtoici
catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczneraczenie wytrzymakei na
zginanie i sity famicej.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczneraczenie odporsoi na uderzenia
metod, pomiaru wspoétczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczneraczenie odporsoi na
wgtebnescieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczneraczenie odporsoi nascieranie
powierzchni ptytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczneraczenie cieplnej rozszerzasop
liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczneraczenie odporsoi na szok
termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Plytki i ptyty ceramicz@znaczenie rozszerzakuw wodnej.



PN-EN ISO 10545-11:1998 Piytki i ptyty ceramicz@znaczenie odpor§oi na gknigcia
wiloskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Plytki i ptyty ceramicz@znaczenie mrozoodpor.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Plytki i ptyty ceramicz@znaczenie odpordoi chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Piytki i ptyty ceramicz@znaczenie odpor§oi na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie uwalniania otowiu

I kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie matych #aic barw.
PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaceemvarddci powierzchni wg
skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wynaaga techniczne.
PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksenia poprzecznego dla klejéw
cementowych i zapraw do spoinowania.
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek.iek i wymagania techniczne.
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowanyagk. Oznaczenie odporsc
chemicznej zapraw na bazgwic reaktywnych.
PN-EN 12808-2:2002(U)  Zaprawy do spoinowania ptytek. 2: oznaczenie odposuo
nascieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U)  Zaprawy do spoinowania ptyteék. 3: oznaczenie
wytrzymalaci na zginanie $ciskanie.
PN-EN 12808-4:2002(U)  Zaprawy do spoinowania ptytek. 4: oznaczenie skurczu.
PN-EN 12808-5:2002(U)  Zaprawy do spoinowania ptytek. 5: oznaczenie
nasgkliwosci wodnej.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowychaketowych), klinkierowych
i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz matedalych wykonywania.
Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw.
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1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

W rozdziale omowiono wymagania dotyce wykonania i odbioru sufitow podwieszanych
z ptyt gipsowo-kartonowych na metalowym siela

1.2. Zakres robot obgtych SST
Ustalenia zawarte w ST magastosowanie przy wykonaniu i odbiorze robot pajgrych na:
— montau sufitow,
— montau elementow wykfczeniowych,

2. MATERIALY

Konstrukcja szkieletowa metalowa, zéma z profili i wieszakéw ze stali galwanizowane;j.
Odlegta¢ migdzy profilami (rozstaw) zaky od grubdci piyt, ich rodzaju i kierunku
utozenia: réwnolegle lub prostopadle do profili. Wybélementow podwieszenia wynika
Z rodzaju nénika i wysokdci przestrzeni instalacyjne;.

Konstrukcja szkieletowa nie by¢:

1) prosta: profile ze stali galwanizowanej o grétio6/10, rozstaw uzakmiony od
lokalizacji; profile g badz z ramiakow uktadanych ptaskogdi z pionowych ramiakow,
badZ z podwojnych ramiakow zestawionych tytem do sigbie

2) podwdjna: dla diej rozpktosci stropu lub celem zredukowania §6 elementow
podwieszenia; sktadacsze szkieletu podstawowego i szkieletu pedrego.

Szkielet podstawowy : profile ze stali galwanizoegrumocowane do stropu za porpoc
wieszakow.

Szkielet podrgdny: profile ze stali galwanizowanej, przymocowaaeiskami do szkieletu
podstawowego.

Piyty produkowane fabrycznie przez walcowanie gipsueszanego z wagdz ewentualnym
dodatkiem srodkéw wspotdziatajcych, takich jak emulsje pianotwércze, widkna itp.,
i obtozone dwoma arkuszami kartonu, z ktérych jeden jaktzany na brzegach wzdinych

i sklejany z drugim. Brzegi wzdime @ ciensze w celu umdiwienia obrébki hczen.
Gruba¢ piyt: 12,5 mm.

Zaleznie od lokalizacji piyty .

a) standardowe — o odporiw ogniowej M1, lub techniczne o nagtijagcych cechach:

— odporné¢ ogniowa MO,

— wysoka odporrig ogniowa — piyty niepalne,

— odporné¢ na pag¢ wodn,

— wysoka odporrig na wilgat (wodoszczelne); mugdy¢ przedmiotem szczegolnych bada
— mazliwe do sterylizowania,

— dzwigkochtonne, perforowane.

3. SPRZET
Ogolne warunki stosowania spta wg ST ,Wymagania Ogolne”.

4. TRANSPORT
Ogolne warunki transportu wg ST ,Wymagania Ogolne”.



5. WYKONANIE ROBOT
W kazdym przypadku do realizacji sufitbw podwieszonycbzna przysipic¢ jedynie wtedy,
kiedy g spetnione wszystkie nggtujgce warunki:

— podktady z gipsu lub zaprawy ze spoiw hydraujcdtnmusz by¢ ,suche na powietrzu”
(przez termin ,suchy na powietrzu” rozumiemy wilga¢ maksymalg 5% masy wody
wprowadzonej do masy podkiadu suchego, miegzalgotnasciomierzem na powierzchni);

— pomieszczenie musi bghronione przed ztymi warunkami atmosferycznymi;

— pomieszczenie nie me by naraone na ponowne nawilgocenie;

— wodociagi wody cieptej i zimne] biegite w przestrzeni instalacyjnej posiagaj
termoizolacg;

— dopuszczalne przy kladzeniu materialtdbw standaydbwwahanie wzglknej wilgotngci
powietrza musi gimiesci¢ miedzy 45% i 70%, a temperatury ¢gdizy 12°C i 24°C.

Wyzej opisane warunki obowzujg nadal przy eksploatacji budynku.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne wymagania dotygee kontroli jakdci robo6t podano w ST ,Wymagania Ogolne”.

Pod ta dwumetrowd, przytazong do lica i przesuwanwe wszystkich kierunkach poaaizy
najbardziej wystajcym i najbardziej cofrtym punktem nie mie by roznicy wiekszej ni
S5 mm.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiaru jest 1 mpowierzchni podwieszanego sufitu.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty olgje podlegaj zasadom odbioru robot zanigeych i ulegajcych
zakryciu oraz odbioru kacowego Roboty uznajeesza wykonane zgodnie z dokumengacj
projektows, SST i wymaganiami kierownika budowyz@h wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne osgetnione zostaty wymagania PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotygee podstaw ptatrici podano w ST ,Wymagania Ogolne”.
Cena obejmuije:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie materiatu, nedizi i sprz:tu,
— ustawienie i rozbiorkrusztowa,
— przygotowanie podia
— przygotowanie i montarusztu metalowego do stropow,
— przymocowanie piyt,
— szpachlowanie pgtzen i stykow,
— usungcie resztek i odpadéw materiatdw z miejsca pracy,
— likwidacje stanowiska roboczego wraz z upglizowaniem terenu.




10. PRZEPISY ZWI AZANE
Normy
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadanie przy odbiorze.

PN-71/H-04651 Ochrona przed korpzjKlasyfikacja i okrélenie agresywrkei
korozyjnejsrodowiska.

PN-B-30042:1997  Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowys gynkarski, gips maszynowy.
PN-B-79405:1997  Piyty gipsowo-kartonowe.

PN-EN 10142+A1:1998 Stal niskostopowa. sifig i blachy ocynkowane ogniowo
w sposéb agly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy.

Aprobata Techniczna Ksztattowniki z blachy staloseynkowanej do wykonywania

ITB-AT-15-3448/99 scian dziatowych i sufitbw podwieszonych z plyt gp®o
kartonowych.

Instrukcja ITB nr 336 Wymagania odpoKaeo na uderzenia lekkich,
nieprzeroczystych przegroéd pionowych.

PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwjpoowa budynkéw. Badania odpokco
ogniowej elementow  budynkéw. Wymagania ogdlne
i klasyfikacja.

PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Pomiary izolacyoio akustycznej w budynkach

izolacyjnaci akustycznej elementow budowlanych. Pomiary
laboratoryjne izolacyji@i od diwickdw  powietrznych
elementow budowlanych.

PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacymo akustycznej w budynkach

izolacyjnaci akustycznej elementow budowlanych.
Izolacyjnas¢ od dzwickdw powietrznych.
PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona prhathsem w budynkach.

Izolacyjng¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz
izolacyjna¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.

Aprobata Techniczna Ksztattowniki z blachy staloeeynkowanej do wykonywania
ITB-AT-15-3448/99 scian dziatowych i sufitow podwieszonych z piyt gps
kartonowych



Kod 45410000-4

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zama@PV)

GLADZIE GIPSOWE




1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtecznej (SST)gwymagania dotycxe
wykonania i odbioru gtadzi gipsowych realizowanyeéwmtrz obiektéw budowlanych .

1.2.  Zakres robot obgtych SST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuyvszystkie czynnici magce na celu
wykonanie gtadzi gipsowych rigianach i sufitach:
— wyréwnanie nieréwniei $cian i sufitbw cienkowarstwoyv gtadzh gipsowa
w remontowanych pomieszczeniach — po oczyszczeniokdéwv ze starej farby
i zagruntowaniugrodkiem geboko gruntugcym.

1.3  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjy ggodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

Podiare — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub padkina ktory naktada esi
wypraw.

Podktad — warstwa ochronna lub wyrowgag nal@ona na powierzchai elementu
budowlanego.

Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskiej zata na podize.

Gtad? gipsowa — nanoszonacznie lub mechanicznie wyprawa jedno- lub wielowaosva
(dwu- lub trzywarstwowa) oatznej grubéci nie przekraczagej 2-15 mm, stanoyta
powtoke wyrownawcz, ochronn i dekoracyja.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw nhiryetra wypetniaczy, domieszek lub
dodatkow modyfikujcych, ewentualnie pigmentéw, przygotowana fabryeZzob na placu
budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobiends Wi specjalp substang suchej
mieszanki tynkarskiej.

Pigment —naturalna lub sztuczna substancja barathalb@arwigca, ktéra nadaje kolor masie
tynkarskiej.

Okres przydatnai mieszanki — okres, w ktorym sucha mieszankaaysika przechowywana
w opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiedo rodzaju mieszanki.

1.4. Ogoblne wymagania dotycgce roboét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami kierikanbudowy. Ogoélne wymagania
dotyczce robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Materialy stosowane do wykonania robét malarskh powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza& dokonano oceny ich zgodwwo ze
zharmonizowas normy europejsk wprowadzon do zbioru Polskich Norm, z europejsk
aprobag techniczg lub krajowg specyfikacy techniczg paistwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarszagnag przez Komis Europejsk
za zgodn z wymaganiami podstawowymi, albo



— deklarag} zgodndci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydgorzez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wgme majcych niewielkie

znaczenie dla zdrowia i bezpiedazeva okrélonym przez Komigj Europejsk, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznaéea s to wyroby nie podlegage

obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano ocaggdndci z Polsk Normg

lub aprobag techniczi, badZz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

— termin przydatnii do wycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatow wg wytycznych producenta
— gtadz gipsowa
— grunty zwe¢kszapce przyczepng farb
— papierscierny
—woda

3. SPRZET
Sprzt i narzdzia do wykonywania gtadzi gipsowych
Do wykonywania gtadzi gipsowych nalestosowa:
— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyerga podtaa,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych
— pedzle i walki,

— mieszadta naylzane wiertark elektryczm oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
gtadzi gipsowych,

— agregaty do naktadania gtadzi,

— drabiny i rusztowania.

4, TRANSPORT
Transport materiatbw do wykonywania gtadzi gipsolwye opakowaniach nie wymaga
specjalnych urgzen i srodkdw transportu. W czasie transportu pgplezabezpieczy
przewaone materiaty w sposéb wykluczay uszkodzenie opakowaW przypadku diych
ilosci materiatbw zalecane jest przeweoie ich na paletach izycie do zatadunku oraz
roztadunku urgdzen mechanicznych.

Do transportu materiatdw w postaci suchych mieszaneopakowaniach papierowych zaleca
sie uzywa¢ samochoddéw zamkgtych. Materiaty do wykonywania gtadzi gipsowych e
skladowg na budowie na drewnianej palecie w pomieszczeniadmknéetych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi tempeaati.

Uszkodzone worki przesypawyrobi¢ w pierwszej kolejnéci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do wykonania gtadzi gipsowych

Do wykonania gfadzi gipsowych mwoa przysipic po wczéniejszym przygotowaniu
podiaza, tj.:

— zeskrobaniu i zmyciu starej farby §@anach i sufitach,

— przeszpachlowaniu wymageych tego fragmentdécian i sufitow,

— oczyszczeniu z brudu i kurzu gtadzonyclan i sufitéw.



Przed nagiganiem gtadzi gipsowej zarowno przygotowane paeliak i materiaty podlegaj
kontroli.

5.2.  Wymagania dotycace podtay pod nachganie gtadzi gipsowych

Tynki zwykte

1) Nowe tynki powinny odpowiadawymaganiom normy PN-70/B-10100. Powierzchnia
tynkéw powinna b§ pozbawiona zanieczyszdzénp. kurzu, rdzy, tluszczu, wykwitow
solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinnycbyczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitéw oraz odkurzone i umyte wgdPo umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywd sladéw starej farby ani pytu po starej powtoce nmekas].

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkdw nie powinna przekraézaartasci podanych w tablicy 1.

5.3.  Warunki prowadzenia rob6t nachgania gtadzi gipsowych
5.3.1. Warunki ogolne prowadzenia robot na@igania gtadzi gipsowych

Gtadzie gipsowe powinny ldynanoszone:

— w temperaturze nie 18zej n¢ +5°C, z dodatkowym zastrzeniem,ze w ciagu doby nie
nasgpi spadek temperatury paej 0°C,

— w temperaturze nie vigze] ni 25°C, z dodatkowym zastrzeniem, by temperatura
poditaza nie przewyszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych

Wykonanie gtadzi gipsowych mina rozpocz¢, jezeli wilgotnos¢ podiazy nie przekracza
odpowiednich wartei podanych w pkt. 5.3.

Przy wykonywaniu prac namania gtadzi gipsowych w pomieszczeniach zagtioh
nalezy zapewné odpowiedmn wentylacg.

Elementy, ktére w czasie robot nggania gtadzi gipsowych magulec uszkodzeniu lub
zanieczyszczeniu, nalg zabezpieczyi ostoni przez zabrudzeniem farbami.

5.3.2. Wykonanie gtadzi gipsowych wewtrznych
Wykonanie gtadzi gipsowych mina rozpoczé, kiedy podiaa spetniag wymagania podane
w pkt. 5.2., a warunki prowadzenia robét wymagakieesione w pkt. 5.3.1.
Przygotowanie podi@a przed wykonaniem gtadzi gipsowych polega na azeniu
z substancji ttuszczowych i powitok malarskich, odiemiu i zagruntowaniu preparatem
zmniejszajcym nasikliwosé i wzmacniagcym powierzchniowo podie.
Naktadanie gtadzi nakly wykonywa& pag stalowg nierdzewn. Na $cianach wykonujemy
gladz zaczynajc od posadzki do gory w kierunku sufitu. Zalecariaimalna grubé¢ jedne;j
warstwy gtadzi wynosi 2 mm.
Wykonczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitywyschnéciu, poprzez
szlifowanie gczne drobnoziarnistym papiereiernym doprowadzag do idealnej gtadzi.

5.4. Wymagania dotycace gtadzi gipsowych

Wykonczone powierzchnie nie powinny pyliNie dopuszcza swystpowania gcherzy, rys
i spckan na powierzchni gtadzi.



6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne wymagania dotygee kontroli jakdci rob6t podano w ST ,Wymagania Ogolne”.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarows robét jest M powierzchni gtadzionej. Ik& robét okréla si na
podstawie PB i kosztorysu z uwgzdhieniem zmian zaaprobowanych przez kierownika
budowy i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty olje podlegaj zasadom odbioru robo6t zanigeych i ulegajcych
zakryciu oraz odbioru kmowego Roboty uznaje¢sza wykonane zgodnie z dokumentacj
projektowg, SST i wymaganiami kierownika budowyzgd wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne osgetnione zostaty wymagania PB.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Placi st za ustalogilosé¢ m? gladzi gipsowych wg ceny jednostkowej, ktéra ohégn
— nacaganie gtadzi gipsowych wraz z przygotowaniem pgaal}o
— przygotowaniem mieszanki tynkarskiej,
— ustawieniem i rozebraniem rusztawab drabin malarskich
— uporzdkowaniem stanowiska pracy.

llos¢ robot okréla si na podstawie PB i kosztorysu z uwghglieniem zmian
zaaprobowanych przez kierownika budowy i sprawdezbmy naturze.

10. PRZEPISY ZWI AZANE
10.1. Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagai badania przy odbiorze.
PN-B-10106: 1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masykigrskie do wypraw pocienionych.

PN-B-10106: 1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masykigrskie do wypraw pocienionych
/ Az1:2002 (Zmiana Azl)

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fimych i wytrzymatéciowych.
PN-B-10109:1998  Tynki i zaprawy budowlane. Sucheszanki tynkarskie.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 197-1: 2002 Cement —¢éZ 1. Sklad, wymagania i kryteria zgodiweo dotyczce
cementow powszechnegaytku.

PN-B-30042:1997  Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.
PN-B-30042:1997  Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowpys gynkarski i klej gipsowy.
PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terotogia.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje
— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot bwtémo-montaowych (tom |, czs¢ 4)
Arkady, Warszawa 1990 r.
— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot bwtimych ITB czs¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 1: Tynki. Warszawa 2003 r.
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ROBOTY MALARSKIE




1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej (SST)gwymagania dotycxe
wykonania i odbioru malarskich realizowanych wagtwn obiektéw budowlanych .

1.2. Zakres robot obgtych SST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuyvszystkie czynnici mapce na celu
wykonanie malowania:
— wewretrznego(wewmntrz pomieszcze),

1.3  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjy ggodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

Podtaze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzapagzpachléwk) powierzchnia
(np. muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodabnitp.), na ktorej &dzie wykonywana
powtoka malarska.

Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, kaklab emalii natlaona i rozprowadzona

na poditau, decydujca o widciwosciach wytkowych i walorach estetycznych pomalowanej
powierzchni.

Farba — ptynna lub péiptynna zawiesingib mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych
(np. pigmentu — barwnika i #dych wypeltniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (ngywic, olejoéw, poliestréw), ktéry tworzy
powitoke transparentnpo pokryciu nim powierzchni i wyschyaiu.

1.4. Ogoblne wymagania dotycgce roboét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektnadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczce robot podano w ST.

2. MATERIALY
2.1. Materialy stosowane do wykonania robét malarskh powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza& dokonano oceny ich zgodwwo ze
zharmonizowas normy europejsk wprowadzon do zbioru Polskich Norm, z europejsk
aprobag techniczg lub krajowg specyfikacy techniczig paistwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczagnag przez Komis Europejsk
za zgodn z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklarag zgodndci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydgorzez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wgme majcych niewielkie

znaczenie dla zdrowia i bezpiedazeva okrélonym przez Komigj Europejsk, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznaéea s to wyroby nie podlegage

obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano ocaggdndci z Polsk Normg

lub aprobag techniczi, badZz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

— termin przydatnii do wycia podany na opakowaniu.



2.2. Rodzaje materiatdw wg wytycznych producenta
— farba emulsyjna,
— grunty zwe¢kszapce przyczepng farb,
— farba olejna do gruntowania,
— farba olejna nawierzchniowa,
— woda.

3. SPRZET
Sprzt i narzdzia do wykonywania robét malarskich
Do wykonywania rob6t malarskich nalestosowa:
— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyerga podtaa,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych
— pedzle i walki,

— mieszadta naglzane wiertark elektryczm oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb,

— agregaty malarskie ze gparkami,
— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

Transport materiatbw do robdét malarskich w opakaaem nie wymaga specjalnych
urzadzen i s$rodkow transportu. W czasie transportu mplezabezpieczy przewaone
materiaty w sposob wykluczgly uszkodzenie opakowa W przypadku diych ilosci
materialdbw zalecane jest przexemie ich na paletach izycie do zatadunku oraz roztadunku
urzadzer mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatbw w postacclsgch mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca giuzywaé samochoddéw zamkgtych. Do przewozu farb w innych
opakowaniach mma wykorzystywd samochody pokryte plandekami lub zamngkei
Materialy do rob6t malarskich nale sktadow& na budowie w pomieszczeniach
zamknetych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymptraturami.

Wyroby lakierowe nalkey pakowa, skitadowa i transportowé zgodnie z wymaganiami
normy PN-89/C-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowaniegezhowywanie i transport”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robét malarskich
Do wykonywania robot malarskich rmma przysipic po catkowitym zakaczeniu
poprzedzajcych robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kolnt poditazy pod
malowanie i kontroli materiatow.
Wewngtrz budynku pierwsze malowanieian i sufitdw mana wykonywa po:
— calkowitym ukaczeniu roboét instalacyjnych, tj. wodagbwych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych,wyjatkiem zalaenia uradzen
sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzgmtucznych (bialy monix oraz
armatury @wietleniowej (gniazdka, wyktzniki itp.),
— catkowitym optytkowaniucian,

— catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolailkicz przed oszkleniem okien itp.sle
stolarka nie zostata wykeazona fabrycznie.



Drugie malowanie mma wykonywa po:
— wykonaniu tzw. bialego morita,

5.2. Wymagania dotycace podtay pod malowanie

Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowigdavymaganiom normy PN-70/B-10100.
Wszelkie uszkodzenia tynkow powinny dwsungte przez wypetnienie odpowiedni
zaprawy i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia twkpowinna by pozbawiona
zanieczyszcze(np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitow solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinnycbgczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitow oraz odkurzone i umyte wedPo umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywa& sladow starej farby ani pylu po starej powtoce nelaej. Uszkodzenia
tynkow naley naprawé odpowiedn zapravd.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanychie powinna
przekracza wartasci podanych w tablicy 1.

4) Wystapce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe poyiby zabezpieczone
antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetridakie same wymagania jak tynki zwykte.
Elementy metalowe przed malowaniem powinny mczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatéci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.

5.3.  Warunki prowadzenia rob6t malarskich

5.3.1. Warunki ogélne prowadzenia robot malarski
Roboty malarskie powinny Byprowadzone:
— W temperaturze nie 18zej nk +5°C, z dodatkowym zastrzeniem,ze w ciggu doby nie
nasgpi spadek temperatury paej 0°C,
— w temperaturze nie vigze] ni 25°C, z dodatkowym zastrzeniem, by temperatura
podtaza nie przewyszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych
Roboty malarskie mima rozpoczé, jezeli wilgotnos¢ podiazy przewidzianych pod
malowanie nie przekracza odpowiednich wast@odanych w pkt. 5.3.
Prace malarskie na elementach metalowychimagorowadzi przy wilgotnagci wzglednej
powietrza nie wikszej nz 80%.
Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniaamkngtych naley zapewnt
odpowiedni wentylacg.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakieramiposzczalnikowymi naky prowadzé
z daleka od otwartychzrodet ognia, nakdzi oraz silnikdw powodagych iskrzenie
i mogacych by zrédtem paaru.
Elementy, ktore w czasie rob6t malarskich madec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczyi ostoni przez zabrudzeniem farbami.

5.3.2.Wykonanie robét malarskich zewsgtrznych

Roboty malarskie na zewmz obiektéw budowlanych nioa rozpocgé, kiedy podiga
spetniaj wymagania podane w pkt. 5.2., a warunki prowadzeoib6t wymagania okione
w pkt. 5.3.1.



Prace malarskie nalg prowadz¢ zgodnie z instrukgj producenta farby, ktGra powinna
zawierd:

— informacje o ewentualnydrodku gruntugcym i o przypadkach, kiedy nalkego stosowg
— sposo6b przygotowania farby do malowania,

— sposOb naktadania farby, w tym informacje o edziach (np. pdzle, walki, agregaty
malarskie),

— krotnag¢ naktadania farby oraz jej zyciena 1l m ,
— czas mgdzy nakladaniem kolejnych warstw,

— zalecenia odrsaie mycia nargdzi,

— zalecenia w zakresie bhp.

5.3.3.Wykonanie robot malarskich wewsgtrznych

Wewretrzne roboty malarskie mioa rozpoczé, kiedy podiga spetniagg wymagania podane
w pkt. 5.2., a warunki prowadzenia robét wymagakieesione w pkt. 5.3.1.

Wymagania dotyczce powtok malarskich wg wytycznych producenta

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne wymagania dotygee kontroli jakdci rob6t podano w ST ,Wymagania Ogolne”.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarowa robét jest m powierzchni pomalowanej. §6 robét okréla sk na
podstawie projektu z uwzglnieniem zmian zaaprobowanych przez kierownika fydo
i sprawdzonych w naturze.,

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty olgie podlegaj zasadom odbioru robo6t zanikeych i ulegajcych
zakryciu oraz odbioru kaowego Roboty uznajee¢sza wykonane zgodnie z dokumengacj
projektows, SST i wymaganiami kierownika budowyzgh wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne osgetnione zostaty wymagania PB.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ptaci s za ustaloailos¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
— malowanie wraz z przygotowaniem do malowania @@t
— przygotowaniem farb,
— ustawieniem i rozebraniem rusztawab drabin malarskich
— uporadkowaniem stanowiska pracy.

llos¢ robot okréla sie na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian zaaprobowanych przez
kierownika budowy i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWI AZANE
10.1. Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z ceglty. Wymaganiaddnia przy odbiorze.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagai badania przy odbiorze.
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagarbadania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przeghwanie i transport.



PN-EN ISO 2409:1999
PN-EN 13300:2002

PN-C-81607:1998

PN-C-81800:1998

PN-C-81801:1997
PN-C-81802:2002
PN-C-81901:2002
PN-C-81913:1998
PN-C-81914:2002
PN-EN 1008:2004

Farby i lakiery. Metoda siaticec.

Farby i lakiery. Wodne wyrobyiésiawe i systemy powtokowe
na wewrtrznesciany i sufity. Klasyfikacja.

Emalie olejngaviczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane
| ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.

Lakiery olejmopwiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

Lakiery nitrocelulozowe.

Lakiery wodorozagzalne stosowane wewnz.
Farby olejne i alkidowe.

Farby dyspersyjne do malowamaa&tji budynkow.
Farby dyspersyjne stosowane wtezvn

Woda zarobowa do betonu. Speajfik@pobierania prébek,
badanie i ocena przydatitd wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje
— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t bwtémo-montaowych (tom |, czs¢ 4)

Arkady, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t butimych ITB cz$¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 4. Powtoki malarskie zetvane i wewntrzne. Warszawa 2003 r.
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STOLARKA BUDOWLANA




1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacghtecznej (SST) $ wymagania
dotyczce wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okiefpne

1.2.  Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéici umazliwiajagce i majce
na celu wykonanie monta stolarki drzwiowej i okiennej.

-Drzwi wewretrzne petne ptaskie zwykte oraz tazienkowe.

1.3  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjy ggodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

1.4. Ogoblne wymagania dotycgce roboét
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektnadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczce robot podano w ST.

2. MATERIALY

2.1. Drzwi wewrgtrzne
Stolarka drzwiowa wewtrzna petne wewgirzne ptaskie, wykonane z ramy drewnianej
z wypetnieniem z ptyt wiérowych otworowanych, dkiewane lub pokryte laminatem
jednokolorowym, z futryna drewniama ca4 szerok@¢ muru.
Wilgotnos¢ bezwzgédna drewna w stolarce drzwiowej powinna zawdesia w granicach
10-16%Dopuszczalne wady i odchyiki wymiaréw staladkzwiowej nie powinny by
wieksze nk podano poriej.
R&znice wymiarow [mm] drzwi

wymiary zewn. écieznicy do 1 m 5
powyzej 1 m 5
roznica dtugdci przeciwlegtych elementéw do 1 m 1
oscieznicy mierzona wwietle powe] 1 m 2
skrzydto we webie szerékodolm 1
powyzej 1 m 2

2.2.  Okucia budowlane
Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien dyyposaony w okucia zamykage, hczace,
zabezpieczafe i uchwytowo-ostonowe.
Okucia powinny odpowiadawymaganiom norm pgetwowych, a w przypadku braku takich
norm — wymaganiom okgénym wswiadectwie ITB dopuszczggym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wypogane w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona aorm
Okucia stalowe powinny I8y zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone pgalg@rzed ich zamocowaniem, pokrgninia
otowiamg lub farky ftalowg, chromianow przeciwrdzewas.



2.3.  Srodki do impregnowania wyrobow stolarskich

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny ¢byabezpieczone przed korgzj
biologiczry. Nalezy impregnowa:

— elementy drzwi,

— powierzchnie stykage st zescianami gcieznic

2.4. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlarej
Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nalestosowa:
— do elementéw konfekcjonowanych nglestosowa zestaw farb chemoutwardzalnych
szybko-schgcych wg BN-71/6113-46
— do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadomge PN-C-81901/2002, oraz farby
ftalowe ogodlnego stosowania wg BN-79/6115-44 |ubaken olejnozywiczne i ftalowe
0g6lnego stosowania wg BN-76/6115-38.

Kity Do uszczelniania szyb stosoévat trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997
Sktadowanie elementéw Wszystkie wyroby ugle przechowywa w magazynach
zamknetych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych pragddami atmosferycznymi.
Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny¢ hytwardzone, poziome i roéwne.
Wyroby naley uktada& w jednej lub kilku warstwach w odlegld nie mniejszej i 1 m od
czynnych urzdzen grzejnych i zabezpiecéyrzed uszkodzeniem.

2.5. Stolarka okienna i drzwiowa z PVC
Okna PCV powinny mie uszczelki EPDM o dostosowanym ksztatcie i osadzone
w specjalnych kanatach Konstrukcja okien z PCV zzcmslnieniem $rodkowym
powodupcym wyodebnienie tzw. "suchej komory", w ktorej pracuje olkucOkna maj
posiadé nawiewniki okienne énieniowe.

3. SPRZET
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu przeznaczonego dla rodzaju
robot.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy mag by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powirtny zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utrat stateczngci.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.1.1. Osadzanie stolarki okiennej
W sprawdzone i przygotowang&aieze naley wstawt stolarke na podktadkach lub listwach.
Elementy kotwice osadzi w osciezach. Uszczelnieniesoiezy nalezy wykona kitem trwale
plastycznym, a szczebnprzykryt listwg. Ustawienie okna natg sprawdzé w pionie i
w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu powitny¢ mniejsze od 1 mm na 1 m
wysokasci okna, nie wgcej niz 3 mm.
Rd&znice wymiarow po przefnych nie powinny by wigksze od:
— 2 mm przy diugi przekytnej do 1 m,
— 3 mm przy diugi przektnej do 2 m,
— 4 mm przy diugi przektnej powyej 2 m.
Zamocowane okno nalg uszczelni pod wzgédem termicznym przez wypetnienie szczeliny
miedzy cciezem a dcieznicg materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosowdbnidego



celuswiadectwem ITB. Zabraniaguzywat do tego celu materiatow wydziedaych zwizki
chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzoneoogno zmontowaniu natg dokiladnie
zamkry¢. Osadzenie parapetéw wykonyiyao catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.1.2. Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadna¢ wykonania éciezy powinna odpowiadawymogom dla robét murowych .
Oscieznice mocowa za pomog kotew lub hakow osadzonych woiezu. Gscieznice naley
zabezpieczy przed korozj biologiczry od strony muru. Szczeliny guzy dcieznicy
a murem wypetrdi materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego éeliadectwem ITB.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza @lem oceny czy spetnione zostaty

wszystkie wymagania dotygze montau okien i/lub drzwi, w szczegéldo w zakresie:

— zgodndci z dokumentagy projektowy, specyfikacy techniczm (szczegétow) wraz

z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumemnfa@jyvykonawczej,

— jakasci zastosowanychateriatdéwi wyrobow,

— prawidtowaici ocenyrobotpoprzedzajcychwykonaniemontau,

— jakasci robotmontaowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét maleykorzystywa wyniki bada dokonanych

przed przysipieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraapisy w dzienniku

budowy dotyczce wykonanych robot.

Badania sprawdzage jaké¢ wbudowania okien i/lub drzwi balkonowych, wedtukf.p

5.4. Warunkdéw technicznych wykonania i odbioru rotaddowlanych.

Cz¢s¢ B — Roboty wykaczeniowe, zeszyt 6 ,Montaokien i drzwi balkonowych”,

wydanie ITB — 2006 rok:

a) sprawdzenie zgodloi z dokumentagj — powinno by przeprowadzone przez
poréwnanie wykonanych roboét z dokumendgojojektows i specyfikacy techniczi
wraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji powyeczej;, sprawdzenia
zgodndci dokonuje sj na podstawie ogtizin zewrtrznych oraz pomiaréw ditugoi
I wysokasci,

b) sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu — odahigleod pionu i poziomu przy
dtugcéci elementu do 3 m nie powinno przekracted mm/m,

c) sprawdzenie rnicy dtugaci przeltnych gcieznicy i skrzydet — rénica dtugdci
przelgtnych nie powinna bywigksza od 2 mm przy diugoi elementéw do 2 mi 3
mm przy dtugéci powyzej 2 m,

d) sprawdzenie prawidtowci otwierania oraz zamykania — otwieranie oraz Zeanie
skrzydet powinno odbywasie ptynnie i bez zahamowia skrzydto nie powinno pod
wlasnym c¢zarem samoczynnie zamykaie lub otwierd,

e) sprawdzenie szczelbd — zamkng¢te skrzydto powinno przylegaréwnomiernie do
oscieznicy zapewnigc szczeln& migdzy tymi elementami,

f) sprawdzenie prawidtovéai regulacji oka.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiarow robét jest mMi szt. wbudowanej stolarki wwietle muru.

8.  ODBIOR ROBOT
Podstaw do odbioru stolarki powinny stanofunastpujace dokumenty:
— dokumentacja techniczna,



— dziennik budowy,

— z&wiadczenia o jakeci materiatdw | wyrobow dostarczonych na bugow

— protokoty odbioru poszczegélnych etapdw robéikagacych,

—protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

Wszystkie roboty olgie specyfikagj podlegag zasadom odbioru robot zanikeych.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ptaci s¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkciCena obejmuije:
— dostarczenie materiatéw i spta na stanowisko pracy,
— osadzenie stolarki,
— ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztgwa
— uporzdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resnteriatow.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drxMymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badae@hniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania oggdrngosowania.
PN-C-81901:2002  Farby olejne i ftalowe nawierzole ogolnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stelarddowlana.
PN-C-81607:1998 Emalie olejngaviczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.

Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla baminictwa ogolnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPRODQ@O
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INSTALACJE SANITARNE




1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej (SST)gwymagania dotycxe
wykonania i odbioru robot zwranych z rozbiorka instalacji wodno-kanalizacyjnegz jej
ponowne wykonanie w obiektach kubaturowych oraektiaich budownictwa itynieryjnego.

1.2. Zakres robot obgtych SST
Szczegotowy zakres robot opisuje projekt wykonawaghitektoniczny i obejmuje
wykonanie:
-wewretrznej instalacji wody zimnej
-wewretrznej instalacji wody cieptej i cyrkulacji
-wewretrznej instalacji kanalizacji sanitarnej
-wspomaganie wentylacji grawitacyjnej wspomaganegmanicznie
-wymiana podejg rur spustowych
Wszystkie prace nalg wykonywa& pod nadzorem technicznym. W razie stwierdzenia
nieprawidtowdci wstrzyma roboty i powiadomi nadzor budowy i inwestora.

1.3  Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej STa godne z odpowiednimi normami oraz podanymi
poniej:
Instalacje — systemy obejmugg wyposaenie, rury, kable, przewody i ich podpory,

Instalacja — system zawiegay materiaty i elementy tak zmontowane, aby zaplwni
prawidtowe dziatanie systemu,

Instalacja sanitarna — instalacja dostargzajcieps i zimng wode do urzadzen sanitarnych
wewngtrz budynku i usuwapg scieki,

Urzadzenie — element wypagania poiczony z instalagjw celu uytkowania,

Urzadzenia sanitarne — ydzenia zamocowane do ktérych dostarczana jest i, woda
do celéw higienicznych lub odprowadzeg scieki,

Rura — dtugi przewdd o przekroju pieleniowym

Ksztaltka rurowa — element dopasowany do rury wi gebhczenia, podparcia, zmiany
kierunku lubsrednicy otworu,

Zespot usipowy — Urzdzenia sanitarne sktadap sé z miski us¢gpowej, deski sedesowej,
zbiornika sptukujcego i rury sptukujcej,

Wyposaenie — wyroby takie jak uggzenia sanitarne lub zestawy kuchenne, ktore stanow
wyposaenie przestrzeniaytkowanych przez ludzi igszamontowane w budynku,

1.4. 0Ogdblne wymagania dotycyce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&koich wykonania oraz za zgodito
z dokumentagj projektows, kosztorysow, ST i poleceniami kierownika budowy. Ogolne
wymagania dotycgce robot podano w ST ,Wymagania ogolne”

2. MATERIALY



Do realizacji mog by zastosowane wyroby producentow krajowych i aagznych
posiadajce aprobaty techniczne wydane przez odpowiednigtuiyg badawcze.

Wszystkie materiaty stosowane przy wykonywaniu tqimwinny:

— by¢ nowe i nieaywane,

— odpowiada wymaganiom norm i przepiséw wymienionych w nireejsspecyfikacji

— miet wymagane polskimi przepisarviadectwa dopuszczenia do obrotu oraz wymagane
ustavg z dnia 3 kwietnia 1993r. certyfikaty bezpienzeva.

Przed wbudowaniem materiatow Wykonawca przestawma&siapcemu wszelkie wymagane
przez niego dokumenty na udowodnienie pzszych wymaga.

Materiaty przewidziane do wbudowania przy budowtalacji zimnej i cieptej wody:
-rury PP cérednicy zewntrznej 16, 20.

-otuliny thermaflex lub o podobnych wtawosciach,

-baterie umywalkowe,

-Zzawory usgpowe,

- armatura,

Materiaty przewidziane do wbudowania przy wykonywanstalacji kanalizacji sanitarnej:
-rury PCV

-czyszczaki z PCV fi 110mm

-kratki sciekowe

-umywalki porcelanowe

-uskp typu compact

Materiaty przewidziane do wbudowania wentylacji-esmganie

-wentylator tazienkowy

3. SPRZET

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przez
kierownika budowy.

Sprzt budowlany powinien odpowiada pod wadgm typow i ilgci wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym pi@erownika budowy.

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca zapewni rgmstjgcy sprzt uzywany w robotach
instalacyjnych:

— t&ééma miernicza, poziomica, przymiar sktadany,

— miotek, przecinak, przebijakubokrt,

— pita do drewna, pita do metalu, pilnik ptaskingt okragty, szczotka druciana,
— klucz nastawny szwedzki, klucz nastawny do rlugk nastawny gtowkowy,
— klucz nastawny uniwersalny, szczypce nastawneiddlucze ptaskie,

— gwintownica ¢czna uniwersalna, imadto do rur,

— wiertarka udarowa, szlifierka przema.

— sprzt do zagszczania gruntu



4. TRANSPORT
Materiaty i elementy mag by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powirtnyg zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utray stateczngci.

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Wymagania ogolne

1) Wszystkie instalacje sanitarne powinny by wykomazgodnie z zatwierdzona
dokumentacja projektowa. Ewentualne wprowadzeniéazndozwolone jest jedynie pod
warunkiem uzyskania zgody projektanta.

2) Przed zamontowaniem materiaty hutnicze, armatunaadzenia sanitarne powinny by
sprawdzone na budowie.

3) Otwory przeznaczone na prgaa przewodow rurowych powinny niieosadzone tuleje
o $rednicy wekszej, co najmniej 0 4 mm od zeytrenejsrednicy przewodu oraz digze o0 6
i 8 mm od grubéci przegrody.

4) Bruzdy do umieszczania przewodow powinny dnigymiary dostosowane dérednic
przewodow z uwzgldnieniem minimalnych odlegdoi miedzy nimi.

5) Odlegtdci miedzy przewodami, odciany, stropu lub podtogi powinny wynosi dla
przewodow acrednicy:

25 mm - 3,0 cm,

32150 mm —5,0 cm,

65180 mm—7,0 cm,

100 mm - 10,0 cm
6) Przewody pionowe mocujeesilo scian za pomag uchwytow, stosuc przy wysokeéci
kondygnacji poniej 4 m minimum jeden uchwyt w potowie kondygnaciji.
7) Pohczenia gwintowane stosujeesdo przewoddw stalowych instalacji wody pitnej
i cieptej, centralnego ogrzewania i gazu.
8) Pohkczenia gwintowane uszczelnig gia pomog konopi oraz pasty miniowej (centralne
ogrzewanie, gaz) lub grafitowej (woda pitna i capt
9) Armatug nalezy montow& w miejscach tatwo dogbnych w czasie obstugi i
konserwacji.

5.2. Instalacje wodocigowe, kanalizacyjne i cieptej wody.
Ogolne warunki montal przewodow & nastpujace:
— naley prowadz¢ je przyscianach wewetrznych,

— mog by¢ prowadzone w obudowanychemach sanitarnych, pod warunkiem zapewnienia
dostpu do zawordéw odcinagych,

— prowadzc przewody jeden nad drugim najezachowad nastpujaca kolejnas¢ (od gory):
przewody centralnego ogrzewania, cieptej wody, veagmwe i kanalizacyjne,

— nie wolno prowadziprzewodéw wodoggowych, cieptej wody i kanalizacyjnych powej
przewodow elektrycznych,

— minimalne odlegkxi przewodow zeliwnych, stalowych od rownolegtych przewodow
elektrycznych powinny wynosi , co najmniej 0,50uwnmiejscu skrzyowan 0,05m,

— wysoka@¢ zamocowania powinna wynosi :
0,75+0,80 m — umywalki,



— miski ustpowe powinny by ze wszystkich stron tatwo depne.
— minimalnesrednice poziomych przewoddéw kanalizacyjnych powimyaost:
— 110mm- od pojedynczych misek ¢mdwych,
— 150mm- od 2 i wicej misek usipowych oraz przy kilku przewodach razem
pofaczonych
— minimalne srednice przewodow spustowych i ich padegdo przyborow sanitarnych
powinny wynost:
— 50mm — od umywalki, natrysku, pisuaru, wpustutpgowego
— 75mm — od kilku umywalek, natryskéw, pisuaréwusiow podtogowych,
—110mm — od pojedynczej lub kilku misekgmiwych

— najmniejsze spadki poziomych przewoddéw kanalipgeh w zaleénosci od srednicy
przewodu wynosg

— dla przewodu érednicy do 110mm — 2%
— dla przewodu érednicy 150mm - 1,5%
— maksymalne rozstawy uchwytéw dla przewoddw pogidnwynosa:
—dla rur PCV i PRrednicy od 50 do 110mm -1,0 m
—dla rur PCV i PRrednicy powyej 110mm - 1,25m

5.4.  Warunki bhp
Przy wykonywaniu prac instalacyjnych obawijs odpowiednie warunki bhp. Dotyczy to
takich prac, jak obrobka skrawaniem, prace spaweadni transport poziomy
I pionowy itp. W czasie wykonywania prac mardaevych pracownik powinien:
— otrzyma odpowiedni odziez ochronn,
— pracowa w rekawicach ochronnych,
— przy pracach na wysokm uzywaé bezpiecznych rusztowvig
— pracowa w kasku ochronnym,
— wywaé narzdzi elektrycznych w sposob zgodny z przeznaczenieimat o dobry stan
izolacji,

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Kontrola

Kontrola powinna by prowadzona we wszystkich fazacho6t zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm. Wyniki przeprowadzonych badanaje si za dobre, jeeli wszystkie
wymagania dla danej fazy robo6t zostaty spetnione.

Kontrola jakaci rob6t powinna obejmowanastpujace badania zgodso z dokumentagj
projektowg i kosztorysow:
1. Sprawdzenie zgodéa =z projektem polega na poréwnaniu wykonanychdzb

wykonywanych robot z projektem oraz na stwierdzemaajemnej zgodrigi na podstawie
ogledzin i pomiaréw.

2. Badania w zakresie uenia przewodow i sprawdzenie wykonania gpoé& rur
i prefabrykatéw naley przeprowaddi przez ogidziny zewrtrzne.

3. Badanie materiatow zytych do budowy instalacji polega na poréwnaniu i@ch
z wymaganiami okrdonymi w projekcie i ST.



6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakoi.
6.2.1. Instalacja wody zimnej i wody cieptej

Badania szczeldoi naleey wykona przed zakryciem bruzd i kanatéw, przed robotami
malarskimi i wykonaniem izolacji cieplnej.

Po wykonaniu instalacji wody, nale wykona ptukanie catej instalacji z dezynfekcj

i podda badaniom bakteriologicznym.

Po ptukaniu wykonaproke szczelnéci wg wymogéw PN-81/B-10700/00.

Po stwierdzeniu szczelfm naleey wykona préobe podwyzszonego éhienia z pomog
pompki, instalacja wodoggjowa przy dinieniu prébnym réwnym 0,9MPa nie powinna
wykazywa przeciekdw na przewodach, armaturze gpoéniach.

7. OBMIAR ROBOT
Nowg instalacg mierzy s¢ w mb, armatuy w szt.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnd¢ robot z dokumentacp projektowa i ST
Roboty powinny by wykonywane zgodnie z dokumentacprojektows, kosztorysow,
specyfikacy techniczig oraz decyzjami kierownika budowy

8.2.  Odbidr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Podstawa odbioru rob6t zanikeych lub uégajgcych zakryciu jest:

— pisemne stwierdzenie kierownika budowy w dziearbkdowy o wykonaniu robot zgodnie
z dokumentagj projektowg i ST,

— inne pisemne stwierdzenie kierownika budowy o endniu robot.

Zakres robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu okréajg pisemne stwierdzenia
kierownika budowy lub inne dokumenty potwierdzomegz kierownika budowy.

8.3.  Odbidr koncowy

Przy odbiorze kfcowym naley dostarczy poza dokumentami wymaganymi przy odbiorze
czesciowym, protokoty przeprowadzonych badgpomiarow.

Nalezy dostarczy swiadectwa jakéci wydane przez dostawcéw /producentow.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w ST ,Wymagania ogélne”
Ptaci s¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje:
- prace pomiarowe i pomocnicze
- transport wewgtrzny materiatdw
- uporzdkowanie miejsca prowadzenia robot

10. PRZEPISY ZWI AZANE

Normy
1. PN-64/B-10400 Urzdzenia centralnego ogrzewania w budownictwie poetszgm.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
2. PN-84/B-01400 Centralne ogrzewanie. Oznaczenigsunkach.



PN-74/B-01405 Centralne ogrzewanie. Grzejniki. Ngrakreslenia.

PN-90/B-01430 Ogrzewnictwo. Instalacje centralnegzewania.

PN-91/B-02414 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabexgzenie instalacji ogrzewa

wodnych systemu zamkjego =z naczyniami wzbiorczymi przeponowymi.

Wymagania.

6. PN-91/B-02416 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabexgzenie instalacji ogrzewa
wodnych systemu zamkstego przyhczonych do sieci cieplnych. Wymagania.

7. PN-64/B-10400 Urgdzenia centralnego ogrzewania w budownictwie poalszgm.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

8. PN-90/H-83131.01 Centralne ogrzewanie. Grzejnikjolde wymagania i badania.

9. PN-90/M-75003 Armatura instalacji centralnego ograeia. Ogdlne wymagania
i badania.

10.PN-91/M-75009 Armatura instalacji centralnego ograeia. Zawory regulacyjne.
Wymagania i badania.

11.PN-90/M-75011 Armatura instalacji centralnego ograeia. Termostatyczne zawory
grzejnikowe na énienie nominalne 1 MPa. Wymiary pragkeniowe.

12.PN-70/M-75012 Armatura domowej sieci centralnego rzegania. Zawor
odpowietrzajcy.

13.PN-92/M-75016 Armatura instalacji centralnego owraeia. Zawory grzejnikowe.

14.PN-92/M-75166 Armatura instalacji centralnego ograeia. Zhczki do grzejnikow.
Urzadzenia grzewcze.

15.PN-91/B-10700.00 Instalacje wewtrene wodocigowe i kanalizacyjne. Wymagania
i badania przy odbiorze. Wspolne wymagania i baani

16.PN-81/B-10700.02 Instalacje wewtrene wodocigowe i kanalizacyjne. Wymagania
i badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej ipk¢ z rur stalowych
ocynkowanych.

17.PN-83/B-10700.04 Instalacje wewtrene wodocigowe i kanalizacyjne. Wymagania
i badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej 2 (@¥ilorku winylu) i polietylenu.

18.PN-B-10720:1998 Wodogii. Zabudowa zestawdéw wodomierzowych w instalacjach
wodociggowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

19.PN-84/B-01701 Instalacje wewtnzne wodocigowe i kanalizacyjne. Oznaczenia na
rysunkach.

20.PN-92/B-01707 Instalacje kanalizacyjne. Wymaganiargjektowaniu.

ok w
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ROBOTY INSTALACJI
ELEKTRYCZNEJ




1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej (SST)gwymagania dotycxe
wykonania i odbioru roboét instalacji elektrycznegalizowanych wewstrz obiektow
budowlanych .

1.2. Zakres robot obgtych SST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynnici magce na celu
wykonanie instalacji elektrycznej wewtrz obiektu.

1.3  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjy ggodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

Roboty, ugte w specyfikacji obejmagjwszystkie czynnici umazliwiajace i majice na
celu wykonania robot zwranych z instalagjelektryczn.

W zakres prac wchodz
- przygotowanie podiea pod instalaejprzewodow,
- utozenie rur ochronnych,
- monta zabezpiecaenadpadowych,
- monta puszek odgatnych,
- monta tacznikow,
- monta opraw dwietleniowych,
1.4  Charakterystyka elementow obgtych ST zagadnienia ogolne.

Przewody wyroby sktadgie st z jednego lub kilku skconych drutow albo jednej
wickszej liczbyzyt izolowanych bez powtoki, lub w zaileosci od warunkéw, w ktorych maj
by¢ zastosowane - zaopatrzone w powtoiemetalow.

Linia kablowa kabel wietotowy lub wigzka kabli jednaytowych w ukiadzie
wielofazowym albo kilka kabli jedno lub wietgtowych pohczonych rownolegleagtznie z
osprztem, ut@zone na wspdlnej trasie kdzace zaciski tych samych dwoch wsdzen
elektrycznych jedno lub wielofazowych.

Przepust kablowy  konstrukcja o przekroju ngjceej okragtym przeznaczona do ochrony
kabla przed uszkodzeniami mechanicznymi, chemicznyaaiataniem tuku elektrycznego.

Ochrona przeciwpog@niowa przed dotykiem geednim ochrona egci przewodzcych,
dostpnych w wypadku pojawieniagsha nich nagicia w warunkach zaktéceniowych.

Bezpieczniki topikowe zabezpieczaprzed przetzeniami, przede wszystkim przed
skutkami zwat. Na dziatanie, parametry i jakb bezpiecznika wptywaj wszystkie jego
czgsci sktadowe, ale decydagy wptyw mag: topik, gasiwo, i korpus wkiadki.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania.
Ogdlne wymagania dotygee materiatdbw podano w dokumentacji technicznej.

2.2.  Materialy przewidziane przy wykonywaniu prac nstalacyjnych



— Przewody elektroenergetyczne

Typ przewodow stosowazgodnie z dokumentagjtechniczig i specyfikacy dokumentacji
technicznej. Do wykonania instalacji elektrycznygh budynkach stosowa przewody
izolowane do ukladania na state. Przewody wiglove przy uktadaniu wtynkowym
stosowa w wykonaniu ptaskim i okigtym. Zyty przewodéw wielaytowych musa posiadé
rézne barwy izolacji. Sposob uktadania przewodow waie€ji musi by dostosowany do
charakteru budynku oraz przeznaczenia pomiedzazecelu ograniczenia wzajemnego
wptywu instalacji elektrycznych d§rodowiska. Przewody instalacyjne stosowe napgcie
znamionowe (450/750V). Stosodvprzewody zzytami miedzianymi.

— Rozdzielnia gtéwna i tablice rozdzielcze.

Pod pogciem rozdzielnicy rozumie sizespot uradzen elektrycznych zioony z: aparatury
rozdzielczej, zabezpieczeniowej, pomiarowej, steioge] i sygnalizacyjnej. szyn
zbiorczych, - odpowiednich pgzen elektrycznych, elementow izolacyjnych, konstrukcji
mechanicznej i oston. Przeznaczenie rozdzielniozdziat energii elektrycznej oragckenie

i zabezpieczanie obwodéw zasilaych i odbiorczych.

— Tablice rozdzielcze.

Rozdzielnia gtébwna wykonana w oparciu o obudowyutyfl. 160 pod tynk firmy Legrand,
Tablice rozdzielcze zgodne z ngyiAN-IEC-439-3+A1.

— Elektrotechniczny sprzt instalacyjny.
Do elektrotechnicznego ospta instalacyjnego zaliczagsurzadzenia, ktore spetniaj
roznorodne zadania.

a) Osprzet instalacyjny - stuzy do mocowania,agczenia oraz ochrony przed czynnikami
mechanicznymi kabli i przewodow.

b) Rury winidurowe sztywne - chrong przewody instalowane po wierzchu w suchych
pomieszczeniach niemieszkalnych. gckenie rur realizowa przez wsunicie do
odpowiednich zjczek. Zakres temperatur otoczenia, w ktorych gnqgacowd, to
najczsciej od -5°C do +60°C.

c) Rury winidurowe gictkie (karbowane) - chrong przewody instalowane pod
tynkiem. Mog by ¢ rowniez zatapiane w betonie. Ruryg sansze od sztywnych i
wykonane s ze zmé¢kczonego winiduru. Montaodbywa s¢ bez zhczek, bowiem rury
tnie st na odcinki wystarczage do padczenia gsiednich puszek i innego osptua.

d) Wyitaczniki nadpradowe instalacyjne- umazliwiaj 3 zahczanie i wyhczanie obwodu,
ale ich gidbwnym zadaniem jest samoczynnegeagnie obwodu w przypadku wyptenia
przecizenia lub zwarcia. Budowane $ia pgdy znamionowe do 125A przy trwalo od
4000 do 20000atzen i zwarciowej zdolnéci taczenia 3,4,5,6 lub 10 kA, a nawet 25KA.
Podstawow forma jest forma ptaska, przystosowana do zatrzaskowsgmwania na szynie
montaowej TH-35. Wyhczniki budowane gjako jedno-, dwu-, troj- oraz czterobiegunowe.
Stosowa@ wytaczniki serii S 300 zgodne z nogr?N-90/E93 002, EN 60898.

e) Rozigczniki bezpiecznikowe - s3 konstrukcjami dwucztonowymi i skiladgjsie
z dwéch zasadniczych elementéw: podstawy, w ktamejeszczone gs miedziane zaciski
przylaczeniowe, styki wtykowe wktadek bezpiecznikowycltaorstyki gtowne nieruchome
roziagczne wraz z komorami gaszeniowymi; ruchomej pokryfegsto odejmowalnej od
podstawy), na ktorejagszamocowane wkiadki bezpiecznikowe wraz z stykamchomymi
rozfacznymi, a take mechanizm ngplowy z dwignia reczm.

f)  Przybory instalacyjne - stuzg do przyhczania odbiornikow elektrycznych i sterowania
nimi oraz zabezpieczania obwodéw w instalacjackteteznych.



2.3.  Odbiér materiatdw na budowie.

Materialy na budow nalery dostarcz& tacznie ze $wiadectwami jakéci, kartami
gwarancyjnymi i protokotami odbioru technicznegoosfarczone na miejsce budowy
materiaty naley sprawdz¢ pod wzgédem kompletnéci i zgodndci z danymi producenta. W
razie stwierdzenia wad lub wygienia watpliwosci co do jakéci materiatow naley przed
ich wbudowaniem poddge badaniom ok&onym przez iayniera ( dozor techniczny robot).
Materiaty nie spetniace wymaga nie keda uzyte.

2.4. Skiadowanie materialéw na budowie

Sktadowanie materiatbw powinno odbyivesic zgodnie z zaleceniami producentow,
w warunkach zapobieggjych zniszczeniu, uszkodzeniu lub pogorszengu vdasciwosci
technicznych. Naley zachowa wymagania wynikajce ze specjalnych wdeiwosci
materiatdbw oraz wymagania w zakresie bezpigstxea przeciwpgarowego.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogdlne wymagania dotygee sprztu 3 zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Szczegllne wymagania dotygee sprztu
Wykonawca powinien zywa¢ tylko takiego sprgu i maszyn, ktére gwarantupiasciwg
realizacg robot. Sprzt musi by zaakceptowany przez kierownika budowy. Do obstugi
sprztu powinni by zatrudnieni pracownicy posiaday odpowiednie kwalifikacje.
Zastosowanie spgu powinno wyniké z technologii wykonywanych prac.

4, TRANSPORT
4.1. 0Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportugszawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.2. SzczegOlne wymagania dotygee transportu

Urzadzenia transportowe powinny dyprzystosowane do transportowanych materiatow.
Przewaone materiaty powinny lyuktadane zgodnie z warunkami transportu &lloreymi
przez wytwore oraz zabezpieczone przed ich przemieszczanienzpsd@ansportu.

Materiaty powinny by przechowywany w pomieszczeniach suchych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ukfadanie przewodow w instalacjach elektrycznych

W budownictwie ogolnym stosownie do dokumentacghtécznej wykonywé instalacje
w rurach instalacyjnych, pod tynkiem, w rurach ®taich i z tworzywa PVC na tynku,
wtynkowa, w scianach szkieletowych, w prefabrykowanych bruzdachtapiana
konstrukcjach wylewnych, we wkach kablowych. Szczegdlowe wymagania dodgez
uktadania przewodow wg Warunkow Technicznych Wykoaa Odbioru Robot Budowlano
Montazowych - Zeszyt V Instalacje Elektryczne.

Instalacja w rurach instalacyjnyetpod tynkiem jest klasyczmmetod uktadania przewodéw
w przypadku stosowania rur PVC, dla linii zasitajch przechodgych przez elementy
budynku fatwo palne.




Instalacja wtynkowa polega na uktadaniu specjalnych przewodéwaimanach lub

sufitach i pokryciu warstw tynku. Zalej instalacji jest niski koszt i szybki moiita
Stosowanie w budownictwie lekkich, szkieletowyétian dziatowych przyczynia ¢ido
stosowania instalacji w tycitianach.

5.2. Wykonanie robaot instalacyjnych.
Wg dokumentacji projektowe,;.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne wymagania dotygee kontroli jakdci rob6t podano w ST ,Wymagania Ogolne”.

Badania w czasie wykonywania robot
1) Trasy przewodowe

Po wytrasowaniu tras pod przewody instalacyjne leayasprawdzé zgodnd¢ ich tras z
Dokumentacj Projektow. W przypadku bruzd natg sprawdzé ich przebieg z
dokumentagj jak rowniez ich wymiary: szerok& i gtebokas¢.

2) Uktadanie przewodow

Podczas ukladania przewoddéw i po zakaeniu robot kablowych nalg przeprowad#
nastpujace pomiary: zgodndé z trag opracowag w dokumentacji oraz zlienia i
skrzyzowania z innymi instalacjami.

3) Sprawdzenie ggtosci zyt

Sprawdzenie ggtosci zyt roboczych i powrotnych oraz zgodino faz naley wykonywa
przy wyciu przyradow o napgciu nie przekraczagym 24V. Wyniki sprawdzenia naig
uzna za dodatni, jeeli poszczegollneyty nie map przerw oraz jeeli poszczegélne fazy na
obu kaicach linii ¢ oznaczone identycznie.

4) Proba rezystancji izolacji

Pomiary rezystancji izolacji nalg wykona& za pomog megaomomierza 0O nagiu
probierczym 0,5kV dokona¢ odczytu po czasie nieginym do ustalenia mierzonej
wartasci. Rezystancja izolacji powinna byie mniejsza rii

-0,25MQ dla instalacji o nagciu do 250V

-1,0MQ dla instalacji o nagciu do 500V

-1,0MQ dla instalacji o napciu do 1000V

5) Préba napiciowa izolacji

Nie obowhzuje norma w przygotowaniu

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarows robot jest mb i szt. k& robot okréla si na podstawie projektu
i kosztorysu z uwzgbnieniem zmian zaaprobowanych przez kierownika taydo
i sprawdzonych w naturze.,

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty ole podlegaj zasadom odbioru robo6t zanigeych i ulegajcych
zakryciu oraz odbioru kKacowego Roboty uznajeesza wykonane zgodnie z dokumengacj
projektowg, SST i wymaganiami kierownika budowyzgd wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne osgetnione zostaty wymagania PB.



9. PODSTAWA PLATNO SCI

Cena obejmuje:

— koszt materiatow,

— dostarczenie materiatow,

— wykopanie i zakrycie bruzd pod przewody,

— uktadanie przewodow,

— monta osprztu elektrycznego,

— przeprowadzenie prob i konserwowaniegdean w okresie gwarancji,
— demonta istniegcych instalacji przeznaczonych do demanta

— uporadkowanie terendw z odpadow powstatych przy przebigltnii,
— inne niezbdne prace.

llos¢ robot okréla sie na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian zaaprobowanych przez
kierownika budowy i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy

PN-IEC 60364-5-523 Sposob uktadania kabli.

PN-IEC 60364-1 Kryteria doboru przewodéw w instgah

PN-IEC 60364-5-52 Wymagania odmie minimalnych przekrojow stosowanych
w instalacjach.

PN-IEC 60364-4-41 Dobér przekroju ze wahh na skuteczrsd ochrony
przeciwporaeniowe;.

PN-IEC 60364 [18] Dobér przewoddw ochronnych itnanych

PN-76/E-05125 Elektroenergetyczne i sygnalizaclijmie kablowe.

PN-IEC 439-2:1997 Rozdzielnice i sterownice niskaigciowe.

PN-IEC 60364-1:2000 Instalacje elektryczne w olaekt budowlanych. Zakres,

przedmiot i wymagania podstawowe.

PN-IEC 60364-4-41: 1999 Instalacje elektryczne viektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpiecagtwa. Ochrona przeciwpom@niowa.

PN-IEC 60364-4-43: 1999 Instalacje elektryczne viektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia  bezpiecastwa. Ochrona przed gatem
przetzeniowym.

PN-IEC 60364-5-52: Instalacje elektryczne w obiektabudowlanych. Dobér i
monta wyposaenia elektrycznego. Oprzewodowanie.

PN-IEC 60364-5-523: 2001 Instalacje elektryczne Wwiektach budowlanych. Dobor i
monta wyposaenia elektrycznego. Obyzalncéci pradowe
diugotrwate przewodow.

PN-86/E-05003/01 Instalacje odgromowe
PN-86/E-05003/02 Instalacje odgromowe
PN-89/E-05003/03 Instalacje odgromowe

PN-IEC 61024-1-1 Instalacje odgromowe



PN-88/B-01039 Wymiary obrzg wnek dla elektroenergetycznych ydzen
rozdzielczych

PN-IEC 60364-4-46:1999 Instalacje elektryczne wektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpiecastwa.

PN-IEC 60364-4-47:2001 Instalacje elektryczne wektzsich budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpiecastwa. Stosowaniérodkow ochrony dla
zapewnienia bezpiecastwa. Postanowienia ogolneSrodki
ochrony przed porgniem pgdem elektrycznym

PN-IEC 60364-4-443:1999 Instalacje elektryczne viekttach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpiecastwa. Ochrona przed przepiami.
Ochrona przed przegiami atmosferycznymi lulyézeniowymi.

PN-IEC 60364-5-51:2000 Instalacje elektryczne wektzsich budowlanych. Dobor i monta
wyposaenia elektrycznego. Postanowienia ogélne.

PN-IEC 60364-5-54:1999 lIzolacje elektryczne w otaek budowlanych. Dobér i morita
wyposaenia elektrycznego. Uziemienia i przewody ochronne.

PN-IEC 60364-5-523:2001 Instalacje elektryczne vektach budowlanych. Dobdr i mouata
wyposaenia elektrycznego. Olgialnas¢ pradowa diugotrwata przewodéw.

PN-IEC 60364-6-61:2000 Instalacje elektryczne wektsich budowlanych. Sprawdzanie.
Sprawdzanie odbiorcze

PN-IEC 60364-7-701:1999 Instalacje elektryczne wektach budowlanych. Wymagania
dotyczce specjalnych instalacji lub lokalizacji. Pomiesatia
wyposaone w wang lub/i basen natryskowy.
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1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoOlowej specyfikacjchtecznej (SST) $ wymagania
dotyczce wykonania i odbioru rob6t elewacyjnych.

1.2.  Zakres robot obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maastosowanie przy wykonaniu i odbiorze
elewacji zewntrznej na budynku.

1.3  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjya szgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

1.4. 0Ogdblne wymagania dotycgce robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodiio
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspekinadzoru. Ogolne wymagania doyez
robét podano w ST.

2. MATERIALY

Wykonywana na miejscu z suchej mieszanki.
— aluminiowe listwy naréne,
— styropian,
— siatka z wi6kna szklanego.
— dyble z pcv,
— kratki wentylacyjne,
— drzwiczki rewizyjne,
— elementy fasady zewtrznej wg specyfikacji producenta

2.1. Materialy stosowane do wykonania rob6t ociepfgowych powinny miec:
— oznakowanie znakiem CE oznagzaj, ze dokonano oceny ich zgodwd ze zharmonizowan
normg europejsk, wprowadzon do zbioru Polskich Norm, z europejsprobag techniczg lub
krajowg specyfikacy techniczg paistwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europ&gsio
Obszaru Gospodarczego, uzmaprzez Komis; Europejsk za zgoda z wymaganiami
podstawowymi, albo
— deklarag} zgodndgci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydgrzez producenta, geli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrob@ajgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczestwa okrélonym przez Komisj Europejsk, albo
— oznakowanie znakiem budowlanym oznagzaj ze % to wyroby nie podlegage
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano ocagndndci z Polsky Normg lub
aprobag techniczi, badz uznano za ,regionalny wyrdb budowlany”,
Dodatkowo oznakowanie powinno umivia¢ identyfikacg producenta i typu wyrobu, kraju
pochodzenia, daty produkciji.

2.2  Rodzaje materiatéw i elementéw systemu
Wszystkie materialy do wykonania ociefplgpowinny odpowiada wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobata¢imieznych).

2.2.1. Srodek gruntujacy — materiat wodorozcigzalny (np. dyspersja akrylowa, wodny
roztwor szkta wodnego) stosowany, zale od rodzaju i stanu podia, do jego przygotowania
przed klejeniem piyt izolacji termicznej lub na pewchni warstwy zbrojonej, przed
wykonaniem warstwy wykiczeniowej.

2.2.2_Zaprawa (masa) klepca — gotowy lub wymagagy zarobienia z wagdmateriat (na
bazie cementu modyfikowany polimerami, polimerowyy#gowy mieszany z cementem, zbrojony
witoknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji termineg do podiaa, zr@&nicowany zalenie od




rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna). Wylzéprawy ma wptyw na klasyfikacpalngci
wyrobu.

W niektérych systemach zaprawa ktgj stosowana jest tak do wykonania warstwy zbrojone;j.
Wymagana konsystencja zaprawy ¢so pomiarowy): 10 £1 cm.

2.2.3 Ptyty termoizolacyjne:

— piyty ze styropianu (polistyrenu spienionego)peikslowanego (EPS 70-040 Fasada, EPS 80-

036 Fasada) majzastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy migegeniu do wysoki

25 m powyej poziomu terenu (budynki nowobudowane) oraz dokdddygnacji wicznie
(budynki wzniesione przed 01.04.1995). Mocowang =zalenie od rodzaju podia,
WYSOKGCi budynku

i potozenia nascianie — metogl klejenia, za pomagctacznikbw mechanicznych lub metpd
taczomy. Plyty map krawedzie proste lub frezowane (pioro/wpust, przylgadprawiapce
szczelné¢ polgczen. Do elewacji boniowanych produkowane gotowe, frezowane elementy
izolacji lub spoiny frezowanegsa powierzchni zwykitych piyt. Szczegétowe wymagadia

ptyt ze styropianu ekspandowanego élka@orma PN-EN 13163,

— piyty ze styropianu ekstrudowanego — ze wdglna nkszz w porOwnaniu ze styropianem
ekspandowanym nagiliwos¢, map zastosowanie w strefach o podssgonym oddziatywaniu
wilgoci (woda rozpryskowa, wilgo gruntowa), np. na cokotach budynkow. Szczegotowe
wymagania dla ptyt ze styropianu ekstrudowanegestknorma PN-EN 13164,

2.2.4 taczniki mechaniczne:

— kotki rozporowe — wkicane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznegwlo(n
polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachyakiwej, z rdzeniem metalowym lub z
tworzywa. Wyposzone g§ w talerzyki dociskowe, dodatkowo — walkki termoizolacyjne,
zmniejszajce efekt powstawania mostkow termicznych,

— profile mocugce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium)maety, shiace do
mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanyclakgdziach.

2.2.5 Zaprawa zbrogca

— oparta na bazie cementu lub bezcementowa (nppedsja akrylowo-kopolimerowa),
zawierajca wypetniacze (tatle widkna) masa, nanoszona na powierzelpiyt izolacyjnych, w
ktérej zatapiana jest siatka zbyog. W niektérych systemach tworzy samodzielnie tmars
zbrojon.

2.2.6 Siatka zbropca

— siatka z wtdkna szklanego (impregnowanego przakmlicznie) o gramaturze min. 145 g/m ,
wtapiana w zapragvzbropcs.

2.2.7 Zaprawy (masy) tynkarskie
— zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnfoineralno — polimerowych) suche
zaprawy do wykonywania tynkow cienkowarstwowych.mdi mazliwosci barwienia, zgodnie z
zaleceniami producentéw, dla poprawy cech optydanycasikliwosci i odporndgci na
zanieczyszczenia wymagagwykle malowania farbami elewacyjnymi. Zahge od uziarnienia
(1,5-6 mm) wykonywaneasw réznych grubéciach i fakturach powierzchni — typu baranek lub
rowkowy (,kornik”, ztobiony),
— masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwacfjanicznych (dyspersje polimerowe)
gotowe materiaty do wykonywania tynkéw cienkowarstwych. Barwione w masie nie
wymagaj malowania farbami elewacyjnymi. Gruoo i faktury powierzchni — jak w przypadku
tynkdw mineralnych,
— masy krzemianowe (silikatowe) — oparte na bazldaswodnego potasowego (z dodatkiem
zywicy akrylowej) gotowe materiaty do wykonywaniankpw cienkowarstwowych. Barwione w
masie nie wymagaj malowania farbami elewacyjnymi. Zatée od uziarnienia (1-3 mm)
wykonywane
w réznych grubéciach i fakturach powierzchni tynkow — typu baranelowkowy lub
modelowany,



— masy silikonowe — oparte na bazigwicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do
wykonywania tynkow cienkowarstwowych. Barwione wsiganie wymagaj malowania farbami
elewacyjnymi. Grubgci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkowziemianowych.

2.2.8. Farby

— farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silika&w silikonowe, stosowane systemowo lub
uzupetniagco na powierzchniach tynkow cienkowarstwowych.

2.2.9 Elementy uzupetniagce (akcesoria systemowe):

— profile cokotowe (startowe) — elementy stalowé laluminiowe, stiggce do systemowego
uksztattowania dolnej kras@lzi powierzchni BSO, mocowane do padioza pomog kotkow
rozporowych,

— naraniki ochronne — elementy: z widkna szklanego ($jatlPCW, blachy stalowej i
aluminiowej
(z ramionami z siatki), shace do zabezpieczenia (wzmocnienia) kgdmv (naranikdéw
budynkow, d@ciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

— listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminiwh)zace do wykonywania
stykdw BSO z innymi materiatami (npsaeznicami),

— profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z kmé szklanego, shjce do ksztattowania
szczelin dylatacyjnych na powierzchni BSO,

— taédémy uszczelniajce — rozpgzne t&my z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretessp) do
wypetniania szczelin dylatacyjnych, poken BSO z dcieznicami, obrobkami blacharskimi
i innymi detalami elewacyjnymi,

— pianka uszczelnigga — materiat do wypetniania nieszczelnychapoés micdzy ptytami izolacji
termicznej,

— siatka pancerna — siatka z widékna szklanego oognionej strukturze (gramatura ~500 g/m),
do wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO wefsich o podwiszonym
oddziatywaniu mechanicznym (np. do wységid@ m ponad poziomem terenu),

— siatka do detali — siatka z widkna szklanego likamej strukturze (gramatura ~50 g/m ) do
ksztattowania detali elewacji (boniowanie, profile)

— profile (elementy) dekoracyjne — gotowe elemedty ksztaltowania elewacji (gzymsy,
obramienia, podokienniki), wykonane z granulatu laz&go, styropianu, pokrywane
ewentualnie warstgvzbrojory i malowane,

— podokienniki — systemowe elementy, wykonane zhyldakierowanej, powlekanej (stalowej,
aluminiowej), dostosowane do moitiaz BSO.

Uwaga: W skiad wikszaci systeméw BSO wchodzi jedynie g2 wymienionych wyej
elementéw.

2.3 Wariantowe stosowanie materiatbw

Zgodnie z okréeniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 wyrobach budowlanych
bezspoinowe systemy ocieplanivwsyrobami budowlanymi i powinny ldystosowane zgodnie z
wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymoég konmemzi wytagcznego stosowania
sktadnikéw systemu, wymienionych w odpowiedniej élpeicie Technicznej, pkt 3.1. Materialy i
elementy.

Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentempdszczajcym BSO do obrotu gs
Europejskie Aprobaty Techniczne (EAT), udzielaneoparciu o Wytyczne do Europejskich
Aprobat Technicznych — ETAG nr 004, na rynku krajow— Aprobaty Techniczne ITB,
udzielane w oparciu o Zalecenia Udzielania Aprdiathnicznych (ZUAT).



2.4  Warunki przechowywania i sktadowania wyrobéw daoboét ociepleniowych

Wszystkie  materialy powinny By dostarczane w  oryginalnych  opakowaniach
I przechowywane zgodnie z instrukgroducenta oraz odpowiedm\probat Techniczi (pkt 4
— Pakowanie, przechowywanie i transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

— $rodki gruntugce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przecheaty w szczelnie
zamknetych opakowaniach, zabezpieczonych przed bheegaim nastonecznieniem
i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytyczngnoiducenta,

— materiaty suche — przechowytvav szczelnie zamkegiych opakowaniach, w warunkach
suchych, przez okres zgodny z wytycznymi produgenta

— izolacja termiczna — piyty ze styropianu i wetmineralnej przechowywaw warunkach
zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywamraminkow atmosferycznych,

— siatki zbrogce, listwy, profile, oktadziny — przechowywa warunkach zabezpieczonych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3. SPRZET

Do prowadzenia robot na wysakd — wszystkie typy rusztowiai urzadzen transportu
pionowego, stosowanych do rob6t elewacyjnych,

Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechadzvolnoobrotowe), stosowane do
mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych,

Do transportu i przechowywania materiatbw — opakuaafabryczne, die pojemniki
(silosy, opakowania typu ,big bag”) do materiatéucBych i o konsystencji past,

Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny spiznarzdzia do naktadaniaccznego (pace,
kielnie, szpachelki, taty) oraz do podawania i adkinia mechanicznego (pompy, pompy
mieszajce, agregaty, pistolety natryskowe), #ak w systemowym zestawieniu z
pojemnikami na materiaty,

Do cigcia ptyt izolacji termicznej i ksztaltowania ich \w@rzchni i krawedzi — szlifierki
reczne, pity eczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania kgdav i powierzchni piyt
(boniowanie),

Do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, ogp (nasadki) do ksztattowania otworéw
(zagkbianie talerzykéw i kyzkbéw termoizolacyjnych),

Do ksztattowania powierzchni tynkéw — pace staloavieyorzywa sztucznego, nadzia do
modelowania powierzchni,

Pozostaly sprt — przyrzdy miernicze, poziomnice, faty, niwelatory, szntngserskie itp.

4. TRANSPORT

Materiaty wchodzce w sktad BSO naly transportowé zgodnie z wymaganiami producentow
materiatéw, aprobaty technicznej , zasadami ekspifigsrodkéw transportowych i przepisami
ruchu drogowego. Wyroby do robo6t ociepleniowych mdgy¢ przewaone jednostkami
transportu samochodowego, kolejowego, wodnego ynmnZatadunek i wytadunek wyrobdéw
w jednostkach tadunkowych (na paletach) maleprowadzé sprztem mechanicznym,
wyposaonym w osprzt widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobow transportowanych tmzevykonuje s recznie. Rczny
zatadunek zaleca ¢si prowadzé przy maksymalnym wykorzystaniu spta i narzdzi
pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, ygiiki, wozki.

Przy zatadunku wyrobdéw nate przestrzegazasad wykorzystania petnej tadowobjednostki
transportowej. Do zabezpieczenia przed przemiesgra i uszkodzeniem jednostek
tadunkowych w czasie transportu nglestosowa: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie trangpomialey wykorzystg materiaty
wysciotkowe, amortyzujce, takie, jak: maty stomiane, wiéry drzewne, phgtyropianowe,
scinki pianki poliuretanowe;j.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1  Warunki przystapienia do robot ociepleniowych
Przed rozpocxiem robot zwiazanych z wykonaniem BSO naje
— wykon& wszystkie roboty stanu surowego, zamuréwaypetnic przebicia, bruzdy i ubytki,
— wykona caty zakres robot dekarskich (pokrycia, odwodraemibrobki blacharskie), moria
(ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i drzwiowagewrgtrznej, przej¢ i przylczy
instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonyctvgkonania BSO,
— wykon& roboty, majce wptyw na sytuagjwilgotnosciowg podtaza, przede wszystkim tynki
wewretrzne i jastrychy,
— wykona zabezpieczenia stolarkiusarki, oktadzin i innych elementéw elewaciji.

5.2  Wymagania dotycace podtaza pod roboty ociepleniowe
Przed rozpocgxiem robot naley wykona ocery podiaza, polegajca na kontroli jego czystai,
wilgotnaosci, twarddci, nasikliwosci i rownasci.
Préba odpornii na s$cieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywanga psiwierzchni lub
wystepowania pozostatai wykwitéw i spiekdéw za pomagcdtoni lub czarnej, twardej tkaniny.
Préba odpornai na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie kamyych naci¢ i zrywanie
powierzchni lub ocena zwati i nosnosci poditaza oraz przyczepnoi istniegcych powtok za
pomog rylca.

Préba zwitania — ocena chionta (nasgkliwosci) podiaza za pomog mokrej szczotki, gdzla
lub spryskiwacza.

Sprawdzenie réwriai i gladkasci — okrelenie wielkagci odchyteksciany (stropu) od ptaszczyzny
i kierunku pionowego (poziomego). Dopuszczalne wéart zalezne g od rodzaju podiza
(konstrukcje murowe, zelbetowe monolityczne,zelbetowe prefabrykowane, tynkowane).
Okreslone ¢ one w odpowiednich normach przedmiotowych wymiepah w pkt. 10.1.
niniejszej SST.

llos¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinmerliwi¢ uzyskanie wynikéw,
miarodajnych dla catej powierzchni pogdéona obiekcie.

Kontroli wymaga take wytrzymatdé powierzchni podigy. Dotyczy to przede wszystkim
podiazy istniegcych — zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowemyi malowanych. W
przypadku wgtpliwosci dotyczcych wytrzymatdci nalezy wykona jej badanie meted,pull off”,
przy zastosowaniu ugdzenia badawczego (testera, zrywarki). Z take wykond& proke
odrywania przyklejonych do podta probek materiatu izolacyjnego.

5.3  Przygotowanie podiaa
Zaleznie od typu i stanu podia (wynik oceny) naley przygotowa je do rob6t zasadniczych:
— oczycic podtaze z kurzu i pylu, uswt zanieczyszczenia, pozostad srodkow
antyadhezyjnych (olejow szalunkowych), mleczko cetoee, wykwity, Ine czstki materiatu
podiaza,
— usun¢é¢ nieréwndgci i ubytki podiaa (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zapgaw
wyréwnawca),
— usuné przyczyny ewentualnego zawilgocenia padtoodczeka do jego wyschriia,
— w przypadku istnigpych podtay usura¢ warstwe ztuszczé, spkan, odspajajcych se¢ tynkow
i warstw malarskich. Sposéb przygotowania powienzdftzyszczenie stalowymi szczotkami,
metoda strumieniowa (#z6e rodzajescierniw), cknieniowa) nalgy dostosowé do rodzaju i
wielkosci powierzchni podiga, powstate ubytki wypetdizaprave wyrdwnawcza,
— wykon& inne roboty przygotowawcze podhy przewidziane w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej szczegbétowej oraz prgezducenta systemu,
— wystagce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe poyiy zabezpieczone
antykorozyjnie.



5.4  Wykonanie bezspoinowego systemu ociepléBSO)

Roboty naley wykonywa przy spetnieniu wymaga producenta systemu, dotycych
dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych (ngjgej — temperatura od +5 do +25°C, brak
opadow, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgétngpowietrza). Zalecane jest stosowanie
mocowanych do rusztowia oston, zabezpieczajych przed oddzialywaniem opadow
atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wialMiektore systemy zawiegajodmiany
materiatow, umaliwiajace wykonywanie prac w warunkach podwsyonej wilgotnéci powietrza

i obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkow).

5.4.1 Gruntowanie podiga
Zaleznie od rodzaju i stanu podia oraz wymaga producenta systemu najenanigc¢ srodek
gruntupcy na cad jego powierzchmi.

5.4.2 Montaz piyt izolacji termicznej
Przed rozpoczxiem montau ptyt naley wyznaczy potazenie ich dolnej krawdzi i zamocowéa
wzdtuz niej listwe cokotowy (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym wragnych
otworach). Zamocowgatakze profile i listwy w miejscach kragdzi BSO — zakaczen lub stykow
Zz innymi elementami elewacji. Za pomocznurOw wyznaczy ptaszczyza piyt izolacji
termicznej. Nani€ zapraw Kklejaca na powierzchnie piyt izolacji termicznej, zahke od
rownaici podiaza, w postaci plackéw i ggtego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo —
punktowa) lub pag zabkowary na catej powierzchni piyty. Piyty z welny minerejmaley
zaszpachlowa wczeniej zaprawy na catej powierzchni. Nie nale dopuszcza do
zanieczyszczenia kradzi ptyty zapraw. Ptyty naklejg@ w kierunku poziomym (pierwszy ad
na listwie cokotowej) przy zastosowaniu
wigzania (przesugcie min. 15 cm). Zapewaiszczelné¢ warstwy izolacji termicznej poprzez
sciste utaenie piyt i wypetnienie ewentualnych szczelin paska&olacji lub — w przypadku
styropianu — piank uszczelnigjca. Po zwgzaniu zaprawy klecej, ptaszczyz ptyt izolacji
termicznej zeszlifomado uzyskania rownej powierzchni. Zgodnie z wymaaain systemowymi,
nie wczdéniej, nz 24 godziny po zakmzeniu klejenia, nalyy wykona& ewentualnie przewidziane
projektem mocowanieag¢znikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Dhégotgcznikow
zalezna jest od grubiwi ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podéo Po nawierceniu otworéw
umiesci¢ w nich kotki rozporowe,
a nasgpnie wkeci¢ lub wbi trzpienie.

5.4.3 Wpykonanie detali elewacji
W nastpnej kolejndci uksztaltowa detale BSO — dwieza, krawedzie naranikéw budynku
i osciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i pmizenia — przy zastosowaniu paskéw cienkich piyt
izolacji termicznej, narmikow, listew, profili, lkgtownikéw, tam i paskéw siatki zbrage;.

5.4.4 Wykonanie warstwy zbrojonej
Z paskow siatki zbrgrej wykon& zbrojenie ukéne przy nargnikach otworéw okiennych
i drzwiowych. Na powierzchai ptyt izolacji termicznej naggna¢ paa warstwe zaprawy
zbrojcej (klepcej), natay¢ i wtopic w nig za pomog pacy siatk zbrogca, w pierwszej
kolejnaci ewentualg siatke pancery. Powierzchng warstwy zbrojonej wygtadzi - siatka
zbropca powinna b§ catkowicie zakryta zapraw
Gruntowanie warstwy zbrojonej Zalde od systemu, na powierzchni warstwy zbrojondjiesa
srodek gruntujcy.

5.4.5. Warstwa wykaiczeniowa — tynkowanie i malowanie
Warstwe wykonczeniows wykona& po zwhzaniu (wyschrjciu) zaprawy zbracej — nie
wczesniej, niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentyal zagruntowaniu (zateie
od wymaga systemowych) nanié mag tynku cienkowarstwowego i podé@ego powierzchri
obrébce, zgodnie z wymaganiami producenta systemdokumentag projektows oraz
specyfikacy techniczp szczegotow (w SST naley te wymagania opisq Sposéb wykonania
tynku zaleny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rgdzdaktury powierzchni.
Powierzchng tynku pomalowa wybranym rodzajem farby — zalde od wymaga projektu,



systemu, warunkowsrodowiskowych. Ze wzghu na powstawanie nagen termicznych na
elewacjach potudniowych i zachodnich mgleunikas stosowania koloréw ciemnych o
wspotczynniku odbicia rozproszonego paa)i30.

5.4.6. Elementy fasady zewgtrznej nalezy wykonaé zgodnie z wytycznymi
producenta.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylekrawedzi linii prostej nie wgksze ni
3 mm i w liczbie nie wikszej nz 3 na catej diugei taty kontrolnej o dtuggci 2 m. Odchylenie
powierzchni i krawdzi od kierunku pionowego nie gksze nk 2 mm n al m i nie wksze ni 4
mm na wysokéci elementu.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiaru jest 1 mwykonanej elewacii.

8.  ODBIOR ROBOT
Sprawdzeniu podlega jakowykonania robot wiej wymienionych. W wyniku odbioru nade:
— sporadzi¢ czesciowy protokot odbioru robdt,
— dokon& wpisu do Dziennika Budowy.
Jezeli wszystkie czynngi odbioru roboét daty wyniki pozytywne, wykonanebaty naley uzna
za zgodne z wymaganiami ST i PB.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogodlne ustalenia dotygze podstaw ptatrgi podano w ST ,Wymagania Ogolne”.
Cena obejmuje: zapewnienie niedhych czynnikdéw produkciji tj.:
— wykonanie ww. czynnii,
— zapewnienie na placu budowy warunkow bezpigsttea bhp, ppa, sanitarnych
i ochronysrodowiska,
— rozebranie rusztowa uporzdkowanie placu budowy.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

Normy

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej wdownictwie — Wyroby z wetny mineralnej
(MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004 Woyroby do izolacji cieplnej wdownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej wdownictwie. Wyroby z polistyrenu

ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Speyjh.

PN-EN 13164:2003/A1:2005(U)Wyroby do izolacji cieg] w budownictwie. Wyroby zpolistyrenu

ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Spewjha

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w lowchictwie. Zewrtrzne systemy ocieplania
(ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewtrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) z wetmineralry. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty
PN-ISO 1791:1998Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-EN 13500:2005



PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Padstve zasady oceny
i okreslenia.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiarunagsometrycznych.

PN-70/B-10026 - . : , ,
Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa emalnego porowatego.

PN-68/B-10020  Wymagania i badania.
PN-69/B-10023  Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przyiade.

Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglaelbetowe wykonywane na
PN-68/B-10024 budowie. Wymagania i badania przy odbiorze.

Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementoautoklawizowanych
betonéw komérkowych. Wymagania i badania przy odtao
PN-70/B-10100

PN-B-02025:2001 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badaniaypodbiorze.

Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciept@glaewania budynkéw
mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementgyblu. Opor
cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta. Metanldiczania.

Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 ks{tgdnolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z 2003 roku
z p&niejszymi zmianami).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach hudoych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30
kwietnia 2004 r.).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zam@wigblicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 177
z p&n. zmianami).

— Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 winéa 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji tectamych wykonania i odbioru roboét
budowlanych oraz programu funkcjonalnofkowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 +
zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnidD2 r. w sprawie warunkow

technicznych, jakimi powinny odpowiaglaudynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pgn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietniaQ20r. zmieniajce rozporzdzenie w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpada budynki i ich usytuowanie (Dz.
U. Nr 109, poz. 1156 z dnia 12 maja 2004 r.).

— Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robét eleyyjaych z zastosowaniem zegtrenych
zespolonych systeméw ocieplandaian — Stowarzyszenie na Rzecz Systeméw Odigple
Warszawa 2004 r.

— Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy systemepkiniascian zewgtrznych budynkéw
Warszawa 2002 r.

— ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywapigiepler z zastosowaniem styropianu
jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej vy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB Warszawa, Instytut Tech&kdowlanej, 2003 r.

— ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobow do wykonywaroaiepler z zastosowaniem weny
mineralnej jako materiatu termoizolacyjnego i podamej wyprawy elewacyjnej. — Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, yhdt Techniki Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT 15/Vv.01/1997 Tworzywoweézniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udarea
Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techidkidowlanej 1997 r.

— ZUAT 15/V.07/2003 #Bczniki do mocowania izolacji termicznej uformowane] ptyty.
Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Wavsa Instytut Techniki Budowlane]
2003 r.



— ZUAT 15/VII1.07/2003 Zaprawy klare i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budianej, 2000 r.

— ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technych. Zi@one systemy izolacji
cieplnej z wyprawami tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212&.09.2002 r.

— ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technych — taczniki tworzywowe do
mocowania warstwy izolacyjnej ocieplécian zewwgtrznych. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002
r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t badmych tom | Budownictwo ogolne €&
4, Wydawnictwo Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot batmych Czs¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1. Tynki, ITB 2003 r.

— Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpni@02 r. w sprawie systemow oceny
zgodndci, wymaga, jakie powinny spetnianotyfikowane jednostki uczestnigzz w ocenie
zgodndci, oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanychakamaniem CE (Dz. U. Nr
195, poz. 2011).

— Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpni@02 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodrci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania xrtakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

— Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca020r. w sprawie informaciji
dotyczcej bezpieczéstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpidcste/a i ochrony zdrowia.
(Dz. U. z 2003 r., Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004v sprawie kontroli wyrobdw
budowlanych wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004r 130, poz. 1386).

— Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia dtlidnia 1988 r. w sprawie zbéinia
przepisow ustawowych RBstw Cztonkowskich odnosezych s¢ do wyrobéw budowlanych.






