DNI GHOJNIC 201/

STARY RYNEK 23-25.06.2017

( PIATEK - 23.06 ) ( NIEDZIELA - 25.06 )
18:30 - Uroczyste otwarcie Dni Chojnic 12.00 - Move Your Body
- Jarmarku Swietojanskiego 13.00 - Dworek Polski
- Prezentacji Gospodarczych 14.00 - Akademia Tanca ,,Pietro Wyzej”
19:00 - koncert DJ KUBA 1288 ] E(;leskaKZ(;r:(a
17.00 - Tenor
gitary ANDRZEJ KUBACKI

21.30 - DYSKOTEKA z Radiem Weekend

! w koncercie ,Swiatowe przeboje
- Kamil Gierczak

muzyki klasycznej i rozrywkowej”

('s0BOTA-24.06 ) 1.00- TRZY GITARY

przeboje ,,Czerwonych Gitar”
oraz "Trzech Koron”

11.00 - Gimnazjumnr 1

12.00 - Intronizacja Krola Kurkowego
13.00 - Szkota Podstawowa nr 3
13.30 - Szkota Podstawowa nr 1
14.00 - Zespot Szkoétnr7

N R FLEKTRYCZNE
s R GITARY
CHOJNICE

19.15 - ,M¢j pomyst na wakacje”
- rozstrzygniecie konkursu

Wakacje.pl
00 PATRYCIA PATRYCJA
22.00 - DYSKOTEKA pod gwiazdami MAR KOWS KA

- Bogdan Duraj

PIATEK 20.00

SOBOTA 20.00

Stary Rynek / ul. 31 Stycznia [ ul. Kosciuszki / Fosa Miejska 10.00-15.00 NIEDZIELA 19.00

Stoiska z regionalnymi produktami, SOBOTA - Piknik Organizacji

wyrobami twércéw ludowych Pozarzadowych T RZY

i rekodzielnikéw, zbiory kolekcjoneréw, NIEDZIELA - prezentacja

prezentacje lokalnych firm, atrakcje dla dzieci. samochodow G I TA RY
- Automobilklub Chojnicki
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